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Uvod

Sériové tiskaci mechanisnmy fady CONSUL 211 (dale jen STM) Jsou zalizeni, jejich2 ulelenm
Je nahradit stavajici elektrické psaci stroje tam, kde je potfeba vyddi rychlosti psani.

Jsou konstruovdny na jinych principech, ne: stavajici elektrické psaci stroje. Je pouli=
to bodového (mozaikového) otisku, posuv hlavidiky a psaciho valce Je ovladan krokovymi
motory.

Tyto nové prvky Fedeni pfinesly nékteré odlidné poZadavky na obsluhu proti elektrickym
psacim strojlm,
Napfiklad psani bez papiru nebo s nesprivnd nastavenou pfili3 vzdalenou otiskovaci
hlaviZkou, mOZe vést k poikozeni stroje. ?

e PR s |

Celkové je nbaluha'stroje Jednoducha a nenaroZna. b;hs}uéﬁjeﬁt"p;égsnﬁii;;tili;-;5§ s;\”
dobfe esezndmil s névodem k obsluze pfed uvedenim stroje do provozu.

V8eobecné pozadavky

Uréeni

Sériovy tiskaci mechanismus CONSUL, typ 2111, oznafeni JSEP - EC 7181 je urien pro:

a) vystup informaci ve formdé otisku na okrajové dérované formulafe, roli papiru nebo na
jednotlivé listy papiru,

b) pouZiti v zefFfizenich pro plfipravu informaci nebo jinych zafizenich, jejichZ interface
odpovidé interfaci STM,

c) pfi pouZiti kléveenice jako vstup abecednd& Zislicovych informaci a poveld do samo=-
¢innych poditadd.

STM jsou urZeny hlavnd pro pFfijem a vypis informaci vysokou rychlosti 2z prostfedkd vypo=
tetni techniky. SouZasn& mohou byt pouZity jako konsolovy stroj respektivé néhrada el.
psacihostroje jehoZ véechny funkce jsou schopny provédét v rozsahu b&Zného psani textd.

STM nejsou konstruovény napifiklad pro:

= psani vzad zpOsobem: znak, dva zpétné kroky, znak, dva zpdtné kroky atd. vice nei jeden
fadek

= trvale opakované plfepinédni barvy pésky po 2 a% 5 znacich

= stfiddni poveld fédkovani vpfed a vzed vicekrit na jednom fadku

- pro piipojeni k zafizenim, kde doba psani je ménd neZ 2% z doby pfipojeni (pod proudem).
PouZiti STM u t#chto zarfizeni je hlavnd energeticky nevhodné.

Popis Consul 2111

Sériovy tiskaci mechanismus CONSUL, typ 2111, se sklada z téchto hlavnich tésti:

a) Kryty - jsou tvofeny oddélitelnymi dily. Ne spodnim dilu jsou pFidroubovany hlavni
Zasti stroje. Na hornim dilu je odklopné horni viko pro zaklédani papiru, nebo pro vy=-
ménu barvici pésky.

Na hornim dilu je upevn&no zafizeni pro psani z role papiru. Misto néj moinoc upevnit
formulafové zafizeni pro psani na okrajové dérované formuléfe.

b) Otiskovaci mechanismus - obsahuje otiskoveci hlaviiku a psaci valec, krokové motary
se snimadi a mechanismy previjeni a pfepinani barvici pésky.

c) Elektronika - je ovladaci Z&st, obsshujici desky of:ktroniky. déle ovladaci panel
s tlagitky a kontrolnimi Zarovksmi a vstupni a propojovaci konektory.
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2.3.2

2.3.3
2.3.4
2.3.5
2.3.6
2.3.7
2.3.8

2.3.9
2.3.10

2.3.11
2.3.12

2.3.13

2.3.14

2.3.15
2.3.16

2.3.17

2.3,18

d) Napdjeci zdroj - obsahuje transformator a pomocné Zasti, potiFfebné k napdjeni elektroni-
ky, p¥ivodni sitovou $ndru, hlavni vypina& STM, pojistky a konektor pro spojeni s

elektronikou.

Jako zvlédtni pi#isluBenstvi se dodévé:

= formuldfové zafizeni,

- klévesnice, odd&lend samostatnd krytovand. Je spojena s CONSUL 2111 pies #Fidici jednotku.

Typ klévesnice si ur&uje uZivatel.

Zékladni technické udaje

Rychlost otisku pfi 220 V

Podet otiskovanych znak®

Kéd

Typ znakd

Rastr a tvar znakd

Rozte& znakl

Max. podet znak@ na Fadku
Zékladni rozte& rédkd

Dal#i Fadkové roztete
Poget kopii

2111-03
2111-04

- v reiimu start=-stop min. 80 znakl/s
- v re¥imu prace plynulé 165 znakl/s
- stifedni ryclost psani 40 Fadkd/min

160 znak®
96 znak(

pifiloha &, 1
bodovy (mozaikovy)
9x9

2,54i0.15 mm

132

4,2320,15_mm .
pfi tloustce papiru 0,1-0,01 mm

1,5 a 2x zékl. rozteée #adku i

3 (pfi pou2iti tendiho papiru aZ 6 kopii)
= hmotnost orig. max. 60 g/m2

= kopirovaci papir uhlovy 14 g/m2

= hmotnost kopie 30 g/m2

STM musi umoZnit prfichod papiru o celkové #ifce do 420 mm.

Barvici péska

Napédjeci napéti
PFikon pfi 220 V

Rozméry stroje

délka x hloubka x vyska v mm

13 mm dvoubarevna
polyamidovd nebo hedvédbnad s prepinacimi nytky
+ 10% na obou koncich

- 15%
max. 480 VA (360 W)

220 v

650 x 551 x 202

Poznémka: p#fi pou2iti role se vyska zvétsi na 294 mm; )
pfi poufiti formuldfového zaF¥izeni se vydka stroje zvysi na 306 mm.

Hmotnost stroje

PFipojeni (interface) stroje

Casovy diagram interface

cca 46 kg

pfiloha &. 2
pfiloha &. 3

Délka piFipojovaciho kabelu (interface) max. 3 m
na etroji konektor interface KK typ WF 28206

Délka sifového pfivodu s vidlici 10 A 3 m
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Parametry prostfedi pro préci zafizeni

STM je schopen pracovat v nepifetrfitém provozu, tj. 23,5 h préce, 0,5 h profylaxe pfi
dodrieni poZadavkd na udribu, uvedenych v &ésti 4 a v "Pfedpisu pro Gdribu” (Pﬁ).

PFitom se piedpokladd zpracovani max. 1 500 000 znakd.

Teplota okoli 15° a2 35° C
Relativni vlhkost wvzduchu 65+15%
Atmosféricky tlak 0,084 a% 0,107 MPa

(840 a% 1070 mbar)
Max. pradnost prostfedi p#i max. roz-
mé&ru Zdsti 3/u 1 mg/m3

Bezpe&nostni opatifeni p¥i provozu zafizeni

Obsluha zafizeni musi byt pro praci zafkolena v rozsahu prfedepsaném normou &sN 34 3100
s poulena o prvni pomoci p#i Urazech elektrickym proudem podle &SN 34 3500. PFi neoprév=
nénych zédsazich do zafizeni vznikéd moZnost lrezu elektrickym proudem.

SloZeni a kvalifikace obsluhy

Pro obsluhu zafizeni pfi manuadlni obsluze je tifeba jednoho pracovnika, vy8koleného dle
bodu 2.5, p¥i automatickém provozu je potfeba pFitomnosti obsluhy déna charakterem pro-
VOoZU.

Pokyny pro instalaci
Instalaci zafizeni provaddd&ji vyhradn& technici vyrobniho zévodu nebo technici stanovené

servisni organizace, zadkoleni vyrobnim zévodem, kte#{ rovn&% zabezpeiuji servis a tech-
nickou pé&i.
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3. Cinnost obsluhy zatizeni !

3.1 Popis ovlidaciho panelu Consul 2111

atva CERNA
"

obr. 3.1—1

_ Tla&itko K = stisknutim tlafitks se STM-pFipoji k #idici jednotce a je pfipraven pfi-
jimat data. Psaci vélec je aretovién.
- vymé&knutim tladitka se STM odpoji od fidici jednotky a zaroven se uvolni
psaci vélec, tak 2e je moZno do STM vloZit papir nebo provadét jiné mani-
pulace s vticgn.

Tla&itko RS = stisknutim tla&itka jsou obvody elektronicky uvedeny do poate&niho stavu
(vynulovény). Uvaolnénim tlagitka je STM piipraven pfijimat daldi data.

Tladitko 1 - stisknutim tla&itka se nastavi fadkovéni na zdkladni roztel.

TlaZitko 1,5 = stisknutim tlaZitka se nastavi faddkovéni na 1,5 roztele.

Tla&itko 2 = stisknutim tlaZitke se nastavi féddkovéni na 2 zékladni roztele.

Jsrovka 21 - indikuje (sviti) p#i zapnuti napéjeciho zdroje.

Birovka 22 - indikuje (sviti) pfi pifipravenosti stroje pfijimat data.

Zérovka 23 = indikuje (blika) p#i vyhodnoceni chybné parity vstupni informace. .

Poznémka : Kontrola Zérovek

PFi zapnutém STM vdechny Zérovky, pokud nejsou pFepéleny, musi mit jeden
z téchto dvou stavl:

8) sviti (indikuje)

b) slab& 2havi (druhy stav)
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3.4.1
3.4.2
3.4.3
3.4.4
3.4.5
3.4.6
3.4.7
3.4.8

Popis ovladacich prvkd zdroje

KF = kenektor pro pfipojeni formulafového zafizend

of [ Poa@lig

[IH P02 LA
Po1 ’l" t#ipdlova
L \ vidlice
- | rT]: J)
KK - konektor pro pifipnjeni fidici jednotky S5
50 Hz
obr. 3.2.—1
Vypina& napédjeciho zdroje - v poloze O - STM vypnut od sité
(Hlavni vypina& STM) - v poloze I = STM je piipojen k siti

zdroj stroje je v Zinnosti a obvody elektroniky jsou
v polateZnim stavu / otiskovacl hlaviikas v levé kraj-
ni poloze/.

PO 1 - pojistka v primérni &ésti zdroje
PO 2 a PO 3 - pojistky v obvodech krokovych motord.

Popis ovladacich prvkd formuléfového zatizeni

Je obsaZen v navodu k obsluze p#isludného formuléfového zafizeni.

‘Okony operétora pii uvéadéni zafizeni do provozu

Pfedpoklady: = STM mé zasunutou sitovou &nlOru
- STM je pFipojen kabelem z konektoru KK k #idici jednotce

POZOR | STM nesmi byt uveden do chodu bez zaloZeného papiru.

Pitehled ukond:

Vkladéni papiru

Kontrola ustaveni otiskovaci hlavidky
pi#ipojeni stroje k Fidici jednotce
Nastaveni fadkovani

Zapnuti napéjeciho zdroje

Nastaveni pravého okraje Fadku

Vymdna barvici pasky

Dal3i pokyny pro operatora
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3.4.1

3.4.1.a)

3.4.1.b)

3.4.1,c)

3.4.1.d)

Vklédéni papiru

PFi otisku na sériovém tiskacim mechanismu lze pouZit jednotlivych listd papiru, okra=-
jové dérovenych formulé#d nebo role papiru. Vklédéni papiru se provadi p¥fi vypnutém

ST (hlavni vypina&) nebo vyma&knutém tlaZitku RS a odklopeném hornim viku. Po zaloZeni
papiru je nutno zavifit horni viko krytu, protoZe odklopeny kryt blokuje &innost STM.

vklédéni jednotlivych listd

List papiru vlo2it do mezery (16) tak, aby jeho spodni okraj dosedl na spodni pFitla&-
né véleiky. OtoZenim védlce pomoci koleika vélce (17) p¥i vypnutém stroji posunout pa-

pir do patii&né polohy. Préhledné pfidrZovaci pravitko (11) je nutno piitom odklopit.

Papir je moZnc vyrovnat tim, %e uvolnovaci péku (15) stlaZime dold & tim uvolnime pii-
tla¥né véleiky. Ndvratem paky do plvodni polohy se papir opét pritlafuje k vélci. Hla=
viZks musi byt v levé nebo pravé krajni poloze.

STM je vybaven zafizenim pro hlidéni konce papiru, které zastavi STM piibliZné 80 mm
pfed koncem papiru. Chceme-li psét na jednotlivé listy papiru, vypneme toto zaiizeni
prepnutim vypinaci péky (14) smérem nahoru. Tim je umoZndno psani a% ke spodnimu okra-
ji papiru.

Zalozeni role papiru

Vyjmout nosnou trubku (5) spolu s omezovacimi pi#irubami (3) ze zéfezu v nosném rameni
(2). Uvolnit upevnhovaci &roub (4) jedné pFiruby a pfirubu sejmout z nosné trubky. Roli
papiru (1) nasadit na trubku tak, sby se péds papiru odvijel zespodu a omezoveci piiru=
bu op#&t nasadit. Nosnou trubku spolu s roli papiru vlofit do zdFfezd v nosnych ramenech.
Pés papiru posunout pifes napinad papiru (7) a vlo#it za vAlec STM. OtéZenim vélce po=
sunout pds do patiiZné polohy, stlalit uvolnovaci péku (15) a pés papiru vyrovnat tak,
aby leZel kolmo k vélci a uvolfovaci péku vrétit do pdvodni polohy. Vypinaci péku kon=-
ce papiru pifepnout sm&rem dold, P¥i konci papiru je pak elektronika STM blokovéna a Zé=
rovka Z2 zhasne.

Poznémka:

P#i kaZdém nasazovéni role papiru je nutno po vyrovnani papiru na vélci ustavit omezo=
vaci pFfiruby tak, aby role m&la axidlni v@li asi 0,5 mm a% 1,5 mm, P¥i préci je nutno
stéle kontrolovat levy nebo pravy okraj role.

Parametry vdtdiny vyrédb&nych pepird nedévaji moZnosti piesného vedeni role. Po otisku
3 m role papiru je mo2ny posuv papiru vpravo nebo vlevo max. 8 mm, Je-1li posuv v&tdi,
je nutno zastavit stroj a roli papiru vyrovnat.

Odtrhavéni papiru

Popsanou &é&st pésu papiru libovolné délky lze odtrhnout pomoci ostré hrany vika. Papir
uchopte a odtrhnéte z jedné strany na druhou smérem k sob&.

ZaloZeni okrajové dérovanych formuléid

Je popséno v navodu k obsluze pFisludného formuléfového zairizeni.

PFi pou2iti formuléfového zaFizeni je nutno uvolnit pFitla&né véleZky uvolnovaci pékou
(15) a ozubeny feminek néhonu Fadkovéni sejmout z ozubeného kola védlce a ponechat ho
volné na hiideli vélce, aby bylo umoZndno jeho volné otdleni.

Nasazeni formuléfového zaifizeni je popséno v névodu k obsluze Daro 1160 bod 3.1.
PFipojovaci kabel zasuneme konektorem do formuléfového zafizeni a krabiZku s konektorem
do horniho vodorovného konektoru (KF) na zadni pravé strand STM.

10
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3.4.4

Kontrola ustaveni hlavi&ky

Nastaveni vzddlenosti hlavi&ky od psaciho vdlce se provédi otéZenim koleZka regulace
(24) tak, %e se uvolni pojistné koleZko regulace(25), otdZenim kolefka regulace’(24)
se nastavi proti odeZitaci hrand (21) vzdédlenost a zataZenim pojistného koletka regu=-
lace (25) se nastaveni zajieti.

P#itom &islice na koleiku regulace oznaduji vzdédlenost hlaviZky od vélce v desetinédch

mma.

Z vyrobniho zévodu je hlaviika nastavena pro psani na jednotlivé papiry (origindl bez
kopii), tj. 0,3 mm od vélce - na 3. dilek. PFi psani kopii nebo p*i peani na papiry

s vatdi tlouSfkou nastavime celkovou vzdélenost hlaviZky od védlce na hodnotu rovnou
celkové sile vech zaloZenych papir@ plus 0,15 mm.

Nemdme=1i moZnost zm&Ffit silu papiru, nastavime vzddlenost hlaviiky tak, %e ji zmen¥i-

me a na hodnotu, kdy p#i ruZnim pohybu hlaviZky (vypnuty hlavni vypinal) za&iné barvici
paska #pinit papir. Pak oddélime hlaviZku o 0,05 mm (jeden dilek) a nastaveni zajisti-
me.

P#i nastavovéni doporufujeme otiskovaci hlaviXku oddélit od vélce na v&tdi vzddlenost,
ne% je poZadované a teprve potom kolefkem regulace piibliZit otiskovaci hlavi&ku na po=
2adovanou vzdédlenost.

POZOR | Psani bez zaloZeného papiru nebo psani p#i nastaveni v&t3i vzdédlenosti
hlavi&ky od vélce zna&n¥ sniZuje %2ivotnost otiskovacich magnetl. Proto
zbyte&nd nevypinejte zafizeni pro hlidéni konce papiru a ihned po pfe=-
chodu z kopii na jednoduchy papir pfestavte vzddlenost hlavilky

PEipojeni stroje k #idici jednotce

Propojeni stroje s fidici jednotkou je provedeno vice%ilovym kabelem z konektoru KK stro=-
je.

Stisknutim tla&itka "K" se pak stroj pFipoji k ¥idici jednotce a je pfipraven pfijimat
data a déle je Fizen Fidici jednotkou. Podminkou pro pfipravoﬁost prijimat data (indiko-
vanou ¥ 2) tedy je, ¥s je zaloZen papir, Ze je zavieno horni viko krytu a Ze je zapoje-
na Fidici jednotka - je stlaZeno tla&itko "K".

PFi nesplnéni ndkteré z tdchto podminek stroj nepracuje a nerozsviti se signéalni Zérov-
ka Z 2. ‘

Reakce a &innost stroje na pFichézejici informaci (kéd) Fidici jednotky je zfejmé z pii-
lohy &. 1, pFilohy &. 2 a pfilohy &. 3.

Nastaveni Fadkovani
Stieknutim tla&itka 1 na ovlédacim panelu (obr. 3.i-1) je nastavena zékladni roztel mezi
radky 4,23 mm (1/6").

Stisknutim tla&itka 1,5 je nastavena rozte& 6,35 mm (1/4"), tj. 1,5 nasobek zékladni roz=-
tele.

Stisknutim tla&itke 2 je nastavena rozte 8,46 mm (1/3"), tj. dvojndsobek zdkladni rozte=
te.

Neni-1i stisknuto 2&dné tladitko, stroj neradkuje. Volba velikosti Fadkovéni musi byt
provedena v_dobd klidu STM.

1"
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3.4,5

Zapnuti napéjeciho zdroje

Zspnuti zdroje se provede zapnutim hlavniho vypinale ne zadni strand STM do polohy I.
Cinnost zdroje indikovéna 2srovkou 2 1 na ovlsdacim panelu.
V plfipadé, 2e po zapnuti zdroje 2irovka nesviti, postupujeme dle bodu 5.1.

Otiskovaci hlaviika se po zapnuti rozjede asi 5 cm vprave a pak se vrati na levy mez=
nik, Po zastaveni hlaviiky se rozsviti 2irovks 22 a soulasnd STM zafédkuje 0 nastave=-
nou rozteé s odchylkou max. ! 0,2 zdkladni fidkové roztele podle polohy vilce pled zap-
nutim,

Nastaveni pravého okraje fadku

Nastaveni zvoleného po&tu znakl na Fadku (pravého okraje) provadime 4. meznikem,
(Mezniky jsou &islovény 1. aZ 4. zleva doprava pfi &elnim pohledu na STM),

Povolime &roub (2) viz obr. 3.4.6-1 a ota&enim 3roubu (1) pomoci Sroubovaku posouva=
me meznik do takové polohy,kdy STM vypisuje posledni znak na pfedem zvolené pozici.
Sprévné poloha mezniku se zajisti dotaZenim 3roubu (2). Tfeti meznik (neovlivnuje
pofet znakl na Fddku) posuneme stejnym zpOsobem tésné ke &tvrtému.

3 4
obr.3.4.6.—1

Vyména barvici pésky

Vypnout tladitko "K" a vypina& zdroje pfepnout do polohy O. Pasku pfevinout na jednu
z civek (20), odklopit ramena brzdy (30), civky s pédskou (20) vysunout z Cepd ozube-
nych kol a pésku vyjmout z vodicich kladek (26), pfedniho voditka (27), odvijejicich
kladek (29) a voditka pasky (18). Zafétek nové pasky zachytit za stifed volné civky

a po odklopeni ramen (30) ob& civky s péskou nasunout na &epy ozubenych kol. Pasku
zasunout za vodici kladky (26), do voditek prfepindni (19) a do pfedniho voditka (27).
Déle pésku zalo2it za voditka pasky (18) a odvijeci kladky (29) = viz obr. 3.4,.7-2.
Pasku pootoenim jedné z civek (20) napnout. Paska musi byt nasazena tak, aby cvoéky
bylylvidy mezi civkou (20) a voditkem pifepinéni (19). Dvoubarevna paska se Zaklada
&ernou barvou nahoru.

Pro otisk se pou2ivé dvoubarevna polyamidovad &ernolervena paska o Sifce 13 mm a dél-
ce 15 m. Jakost pésky musi odpovidat normé ESN 17 8180 a civky musi odpovidat normé
&SN 90 7002. Tuto pésku vyrabi n#pf. n. p. KOH-I-NOOR, zdvod Gama, v Ceskych Budéjovi=
cich.

Interval vymény barvici pasky je dan pfi b&Zné kvalité barvici pasky a délce 15 m
otiskem cca 750.000 znak&. V pfipadé pouZiti méné kvalitni pasky je nutno interval
vymény barvici pasky zkratit pro zajist&ni kvality otisku.

12
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PouZivé se pésky s cvoiky na obou koncich.

Neni-li tskové pésks k dispozici, Je nutno obvyklou pésku polyamidovou nebo hedvdb-

nou upravit nasszenim dvou cvoZkd cca 100 mm od konch pisky.

Polohs hlaviiek cvoZkd (lze nap#. pousit nytkd 3x3 &SN 02 2379
viz obr, 3.4.7-1.

obr. 3.4.7—1

13
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3.5.2

3.5.5

Daldi pokyny pro operétora

a) STM musi byt pFipojen k siti pies uzemnénou t*ipdlovou zésuvku.

b) STM nesmi byt v provozu bez papiru.

c) Béhem provozu musi byt horni kryt uzavien.

d) Pokud dojde k jakékoliv chyb& nebo porude v Zinnosti zafFizeni, uvddomit techniky sta=-
novend servisni organizace.

e) PFi psani textu posledni dvé napsand pismena jsou zakryta hlavigkou.

f) PFi vyhodnoceni chybné parity vstupni kddové kombinace Zarovka Z 3 blika, informace
se nevypide a STM se zastavi,

V tomto pfipadé je nutno tlaZitkem RS vynulovat obvody elektroniky, STM je pak pfipra=
ven k pFfijmu dalsich signélé.

g) Psani v reZimu start-stop nebo plynule se #idi signalem SI-12 na vstupnim interface
- viz piiloha &. 2.

POPIS HLAVNICH Funkct
Otisk znaku

Provéddi STM bodovd v rastru 9x9.

kédy otiskovanych znak@ (vstupni informace) jsou v tabulce kédu = pfiloha &. 1.

fadkovani a nédvrat otiskovaci hlavi&ky

Piijmem kédu Pédkovani (pozice v kédové tabulce 0. sloupek/10. Fédek) v libovolném mis-
t& Fadku, pootodi se vélec o rozte&, nastavenou piisludnym tlatitkem na ovladacim pane=
lu (obr. 3.1-1).

Stejnym postupem pracuje STM CONSUL 2111 pfi pEijmu kédu radkovéni vzad (pozice v kodo=
vé tabulce 1/11).

Prijmem a zpracovénim kdédu névrat hlavi&ky (pozice v kédové tabulce 0/13) provadi STM
navrat otiskovaci hlavi&ky rychloposuvem do levé krajni polohy z jakékoliv pozice bez
rédkovéni.

Automaticky navrat otiskovaci hlaviZky s Fadkovénim

Nep¥ijde=1i b&hem psani adku kédovy povel pro névrat hlavi&ky na zalétek Fadku, prove=-
de se tento ndvrat automaticky po napséni posledniho znaku v fadku, jehoZz poloha je
uréena pravym meznikem. PFitom se zadroven posune papir na novy fadek.

PFrepinéni sméru navijeni barvici pésky

PFepinéni sméru navijeci barvici pésky se provddi automaticky po odvinuti pésky z jedné
civky. Je pouZito barvici paésky se cvolky u konct pésky. Ty pfes voditka pfepinani (19)
zm&ni em&r previjeni. Poloha hlavi&ek cvolkd na barvici pasce = viz obr. 3.4.7=-2.

Prepinadni barvy pésky

P#ijmem kédu OC 2 (pozice v kddové tabulce 1/2) se barvici péska nastavi na fernou po-
lovinu pésky a STM pife Zerné,

Prijmem kédu DC 1 (pozice v kédové tabulce 1/1) se barvici péska nastavi na Zervenou
polovinu pésky a STM pise Cervend.

14
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Navrat ¢ jeder zrax

Navrat otiskcvaci hlavitky = jednu roziel, tedy - jeden zran provadiy S5TM ps plijmu hidu
85 (pozice v kidové tabulce C/F),

Poznémka :
STM CONSUL 2111 pracuje, jak ji12 bylo dfive popsans, ve dvou reli-ech.

V re2imu price start-stop se otiskovaci hlaviika p> napsani kaldehy znaku zastavi A mile
nasledovat volba libovolné funkce (navrat o jeden znak, pfepnuti barvy pashy atd.).

V reiimu start=stop provaddi tedy CONSUL 2111 véechny zvolene funkce.

V re2imu plynulého psani je pohyb otiskovaci hlaviiky plynuly (nepfetriity), col zname=
nad, e v této dobd nemb2e stroj provadét napf., navrat o jeden znak, pfepnuti barvy puas=
ky atd. Provad&ni téchto funkci je moiné v levé krajni poloze, kdyX otiskovaci hlavii-
ka stoji.

Podrobn&j3i popis a vysvétleni vdech funkci - viz Technicky popis CONSUL 2111.

Horizontdlni tabulace

Horizontalni tabulaci provadi STM po pfijeti posloupnosti dvou kédovych kombinaci. Prvni
je kdd tabulace HT (0/9) a druha je adresa zvolené pozice. Pozici 1 odpovida kod (0/1),
pozici 132 kbd (8/4). Po provedeni tabulace zastavi otiskovaci hlaviéka v mezefe pfed
zvolenou pozici a otiskovat pak za&ne na zvolené pozici.

Udrzba
B&2ina Gdrzba

PFi provozu STM je nutno jedenkrat dennd provést b&2nou uUdribu. Ta spoéiva v otfeni po=-
vrchu STM utérkou, dodédvanou v &isticich potfebach. Okénko horniho vika &istime pouze
mékkym hadfikem. Dle potifeby je nutno vym#novat barvici pasku, dle potfeby vysavaiem
odstranit papirovy prach z mechaniky.

Pravidelna udriba

Pravidelnou udribu provadi vyskoleny pracovnik dle pfedpisu pro technickou kontrolu
a udribu. Provadi se vidy po napsani 25 mil. znakl, resp. 100 hod. psani stroje, niko=
liv jen piipojeni k sirti.

Pravidelna udriba sestdva z tdchto ukond:

1) Oti&téni stroje od papirového prachu a zbytkd maziva, znetistdného papirovym prachem.
Cistit benzinem, kryty jen mydlovou vodou!

2) Olejem ON 2 namazat (viz pfiloha 4):
- lo%isko ramene pfevijeni barvici pasky,
- posuvovy Sroub s matici,
- lozisko voditka pasky,
- pastorek motoru previjeni.

POZOR ! Vy&idténi a namazani posuvného 4roubu a matice se provadi vidy, poklesne-li
pracovni rychlost STM pod 40 #adkd za ninutu (pFfi 132 znacich na fadku a
plynulém reZimu psanil.

15
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3) Vy&istit voditko drétd otiskovaci hlaviZky benzinem a provést kontrolu a sefFizeni
otiskovacich dratkd (magnetf). Voditko se jen konzervuje velmi lehce ve vodicich
dréZkéch otiskovacich drétd olejem ON 2. Vy&istdni voditks je tFebs provést rovnd:
p¥i zhor#eni kvality otisku vlivem zaneseni barvivem pésky.

4) Premazéni stroje a odstrandni zbytkd starého maziva se provédi rovnéZ tehdy,nebyl-1li
stroj déle nei jeden mé&sic pouZivén.

Neni-1i STM v provozu, musi byt pFfikryt pokryvkou proti prachu a vysychéni maziv.

5. PORUCHY ,KTERE MOHOU NASTAT PRI PROVOZU

5.1 PFi zapnuti zdroje se nerozsviti Zdrovka Z 1:

Zdroj je nutno vypnout a po 10 vtefinach znovu zapnout. Jestli3e se 24rovka op&t neroz=-
sviti (a neni pfepdlend), nutno zkontrolovat pojistky ozna&ené PO 1, PO 2, PO 3 na zadni
strand STM.

Jsou-1i pojistky v poiéddku, sv&ifime opravu zdroje &kolenému mechanikovi.
5.2 Pii stisknuti tlagitka "K" se nerozsviti Zdrovka Z 2:

.= neni zaloZen papir,
- ptepédlend Z4rovka,
- spatn& zavieno horni viko krytu.

5.3 Spatny otisk:

= vyménit barvici pésku,
= vyd&istit hlaviiku,
= S5TM nechat opravit.

5.4 STM je vybaven tepelnou pojistkou. PFi porude ventilétoru nebo zakryti ventila&nich
otvort dojde k sepnuti této pojistky, coZ se projevi pfepadlenim tavnych pojistek PO2,
PO3 a pohasnutim 2drovek Z1 a Z2. PFi této porude je nutno STM vypnout, odstranit
zédvadu chlazeni a vyménit pojistky PO2 a PO3.

5.5 Jiné zédvada - sv&fit opravu $kolenému mechanikovi.

5.6 Upozornéni !
U vyrobku je pouZita na n&kterych &éstech krytd strukturédlni plastickd hmota, vyZadu=-
jici specidlni nétdrovy systém. Z tohoto diivodu doporufujeme provadét Eidténi kryth
stroje jen mydlovym roztokem. Neni dovoleno pouZivat lih &i podobné &istici prostfedky,
napf. Okenu !

16
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Ptiloha ¢.1/1

Tabulka vstupniho kédu Consul 2111—03

Stroj ve vybaveni latinka a szbuks

Kéd: KOI- 8
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Na neoznalensd mista (kddy) ve sloupci O & 1 stroj nereaguje.

Ne mista (kédy) ve sloupci 8 a 11 stroj provédi funkci mezernik (SP).
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Pfiloha ¢.1/2

Tabulka vstupniho_ kédu Consul 2111—-04

] <e wytaveri latirxa

otr

Kod: KOI-8
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Na neoznalens mista (kddy) ve sloupci O a 1 stroj nereaguje.

Na misto (kody) ve sloupcich 8 8% 15 stroj provadi funkci mezernik (SP).
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P¥iloha ¢.1/3

Oznatené znaky v kddové tabulce v 0. & 1. sloupku jsou funkéni znaky STM a maji tento vyznam;
STM vykonadvad na n& tuto reakci:

zt - BS - zpétny krok - STM posune otiskovaci hlavidiku o jeden znak zpét
fd = LF = PFadkovéani vpfed - STM tédkuje (posune vertikaln&) pepir o zvolenou roztei
vpied
nv = CR = navrh otiskovaci hla=- = STM rychloposuvem vraci otiskovaci hlavi&ku do levé
vigky krajni polohy
Y cv - DCi1- Zervend barva = STM preiadi barvici pésku tak, aby otisk znaku probihal
v gervendé barvé
&n - DC2- &erna barva - STM pfefadi barvici pésku tak, aby otisk znaku probihal
i v &erné barvé
fdvz - ESC- fadkovéni vzad - STM Fadkuje o zvolenou rozte& vzad
vt - VT = vertikalni tabulace - formuléfové zafizeni STM provadi posun papiru dle prog-
ramu
nf = FF = novy formula¥ - formuléFfové zafizeni STM provadi posun papiru na zalé-

tek daldiho (nového) formulérie

ht = HT = horizontdlni tabulace ~ STM posune otiskovaci hlavi&ku na zvolenou pozici

SluZebni znaky vt a nf se uplstnigpdu;a s formuldfovym zafizenim. V pFipadé, Ze STM toto nemd,
pak na tyto znaky nereaguje. - ki

o
viechny popsané funk&ni znaky tj. zt, hv, #d, &v, &n #dvz, ht, popfipadé vt & nf provadi sériovy
tiskaci meghanismus ve start=stop reZimu préce a v levé krajni poloze v plynulém pracovnim refi-

mu .

V ka%dé jiné poloze otiskovaci hlaviéky v plynulém reiimu se funkZni znak provadi jako mezernik
mimo funkce #d, #dvz a p#ipadnd vt a nf. Pfichodem t&chto znakll je zablokovén otisk do konce
#*adku a v pravé krajni poloze se poZadované funkce provede,

Adresu zvolené pozice je nutno vyslat za kbdem HT jeko nésledujici osmibitovy kdd., Pozici 1 od=
povidé kéd 0/1 (0. sloupek/1. Fadek tabulky), pozice 132 kéd B/4.
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Priloha &.2/1

Tabulka vstupnich a vystupnich signéld Consul 2111

zédsuvka polarita
AO - signél pfipravenosti STM pfijimat data KK/0 -
{o] - signél piipravenosti z RJ vysf{lat data KK/J -
AC - #1d{ci signél p¥enosu dat ze STM KK/M +
sC - #fdic{ signél prenocsu dat z RJ KK/K +
SI-1 a% SI-8 - signdly vysilané kddové kombinace z RJ KK/A a% KK/H +
SP - 9. paritnf bit z RJ KK/S +
S1-9 - signél z RJ potvrzujic{ platnost parity KK/T +
51-11 - signél nulovéni z RJ KK/R -
SI-12 - signél volby refimu préce z RJ KK/W +
AI-1 - signdl chybné parity ze STM KK/U +
AI-2 - signél provédéni Fédku ze STM KK/Z +
AI-3 - signél mechanické chyby ze STM KK/Y +
vztaZny potencidl-nula volt KK/1, L, N, P, V

Prdbéh hlavnich signél@ viz Zasovy diagram maly interface CONSUL 2111, pfiloha &, 3.
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Priloha &.2/2

Pfipojeni k Fidici jednotce (maly interface) a popis jednotlivych signéla

P¥ipojeni k *idici jednotce (maly interface) a popis jednotlivych signald

Ptipojeni k fidici jednotce (RJ) je provedeno pfes konektor KK - Konektor kandl = 26pdlové
zésuvka a spojeni je provedeno té&mito signély:

A0 = v log "0" = tj. “L" = STM je pfipraven pfijimat data
v log "1" = tj. "H" = STM neni pfipraven pfijimat data
= je odklopen horni kryt
- neni zaloZen papir
- neni stladeno tla&itko "Kanal"
- v dob& tisku dodlo v zafizeni k chyb&, zabrahujici v dal&i préci .

S0 =« “"L" - RJ je ptipravena vysilat data
“H* = RJ neni pfipravena vysilat data

AC = "H" = STM po2aduje od RJ informaci
Zmé&na z "H" do "L" = STM pfevzal informaci.
Na tuto hranu signélu AC 24d& STM ukondeni signalu SC,
tj. zmé&nu stavu z "H" do "L".

SC = "H" = RJ urtuje platnost signald SI-1 a% SI-9 a SP
SI-1 = SI=-8 =~ informa&ni bity
5P - paritni 9, bit doplnujici signaly SI-1 a% SI-8 na lichou paritu
§I-9 "H" = poveluje STM vyhodnoceni parity vstupni informace
"L" = blokuje STM vyhodnoceni parity vstupni informace
SI-=11 "L" - nuluje elektronické obvody STM z RJ
SI-12 "H" - RJ voli plynuly reZim préce STM
"L" = RJ voli start-stop refim préce STM
AI-1 "H" = STM signalizuje vyhodnoceni paritni chybné informace

Signél AI-1 mdZe byt uveden do stavu “L" jen po vynulovéni
systému (tlalitkem RS ne STM nebo signdlem SI-11.

AI-2 "H" - STM signalizuje provadéni Pédku pro moZnost poditéni v Fidici jednotce
AI-3 "H" = STM indikuje vlastni mechanickou chybu

Signdly SI=11 a SI-12 nejsou podmin&ny signélem SC.

Signél SI-12 je nutno ménit v dob& klidu STM.

Signél SI=-11 nuluje vstupni obvody STM & po dobu nulovéni nelze uskute&nit
p¥enos informaci z RJ.

Vystupni signél STM je moZno zatifit vahou max. 10,
Vstupni signdly STM zat&Zuji RJ vahou max. 10,
Délka pfipojovaciho kabelu nesmi byt v&t3i neZ 3 metry.

Orovn& signdld jsou definovany jako logické Urovnd obvodd TTL
) pro vstupni obvody 2VSEH=5,5V
ov=sL=<0,8V

pro vystupni obvody 2,4AV=SH=S5,5V
OV SL=<0,4V
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Ptiloha &.3

Casovy diagram pfipojeni (maly interface)
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Pfiloha ¢&.4

Schéma sériového tiskacfho mechanismu Consul 2111
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24 21 18
. Role papiru 16.
Nosi& role a FZ 17.
Omezovaci pfiruby role papiru 18,

Sroub pro upevn&ni omezovacich p#irub 19.
Nosné trubka 20,
Pc&péra papiru 21.
Napina& papiru

Levy meznik 22.
Ramenc brzdy pasky 23.
Vedeni meznikd A
PrGhledné pfidrZovaci pravitko 25
valec 26.
Mezniky 27.
Vypinaci péka hlidéni konce papiru 28
Uvolnovaci péka papiru z.g,

Page 22/24

\
\
Vool

10

Horni viko odklopeno

Mezera pro vkladéni papiru

KoleZko valce

Voditko pésky

PFepina& sméru pfevijeni barvici paésky
Civka péasky

Ode&itaci hrana pro ustaveni otiskowvaci
hlavitky od vélce

Spinag krytu

Horni kryt

Koledko regulace otisku

Pojistné koleiko regulace otisku
Vodici kladka pésky

Piedni voditko pasky

Ovlédaci panel

Odvijeci kladky otiskovaci hlavigky
Namazat olejem ON 2
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