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Uvod

Sériové tiskaci mechanismy (déle STM) rfady CONSUL 212 jsou periferni zafizeni, uré&ené

pro vystup alfanumerickych nebo grafickych informaci na roli papiru, skl&dany papir ne-
bo volné listy papiru v systémech JSEP a SMEP nebo v jinych zafizenich, vybavenych pii=-
sluénym typem interface, STM pracuji na principu bodového tisku s 11ti magnetovou otisko-
vaci hlavou. Umo#nuji tisk dplného souboru znaké latinky, azbuky a nérodni abecedy s dia-
kritickymi znaménky v kadech KOI-7, KOI-8 nebo DKOI.

Soubor rezidentnich programovych diagnostickych prostfedkd umofnuje kontrolu bezchybné
funkce nejdilezit&jsich Zdsti STM po zapnuti i b&hem provozu. Vznik chyby je indikovan
rozsvicenim kodu chyby na ovlddacim panelu, Mimo to jsou soudasti programového vybaveni
i uZivatelské testy, uréené i pro kontrolu mechanickych tdsti (napi, snima&@ krokovych
motord).

Rada STM CONSUL 212 sestdvé ze t#i modeld - 212-10, 212-20 a 212-30, Zakladni model
212-10 umoZnuje pouze alfanumericky tisk v datové kvalité, modely 212-20 a 212-30 umo¥-
nuji také tisk ve zvySend kvalitd (NLQ) a graficky tisk. P¥i datové kvalité je rastr
znakd 11x9 (vx8), tisk je provddé&n obousmé&rné rychlosti asi 165 zn/s. Algoritmus tisku
je optimalizovéan a potlatuje prézdné pojezdy na zatatku a konci fFadku, coZ vyrazné
zvysuje vyslednou efektivni rychlost. P#i zvyfené kvalité je rastr znakl dvakrat hust-
51 - 22x19, tisk je pritom provadé&n jednosmérné& ve dvou prichodech s vertikalnim posu-
vem otiskovaci hlavitky o polovinu bodové roztete mezi obé&ma prichody., Efektivni rych-
lost tisku je v reZimu NLQ asi 25 zn/s.

Oblast pouZ2iti STM rozsifuje moZnost grafického tisku u modeld 212-20 a 212-30.

STM umoZnuji provadét graficky tisk ve dvou hustotdch 72 bodd na palec (jednoducha hustota)
nebo 144 bodd na palec (dvojnasobna hustota). Tisk ve dvojnasobné hustoté je provadé&n po-
dobné& jako alfanumericky tisk NLQ dvéma prichody.

Modely 212-20 a 212-30 se navzajem liSi roztefi pisma a vodorovnou roztefi grafiky (da-
né mechanickymi pfevody). Model 212-30 ma stejnou rozteé pisma jako zaklddni model 212-10,
model 212-20 ma rozted men$i jak je uvedeno v nasledujici tabulce:

Model 212-20 Model 212-30
Rozte& znakd 1/12" /30"
Max. polet znakl v rfadku 158 132
Vodorovna roztet graf. rastrd
- jednoducha hustota 1/72" 1/60"
- dvojnésobné hustota 1/144" 1/120"
Max. polet bodd v Fadku
- jednoduché hustota 948 792
- dvojnasobnd hustota 1896 1584

Svisld rozted grafického rastru je u obou modeld stejnd a je rovna 1/72" (roztel
otiskovacich dratkd v hlavi&ce) pfi jednoduché hustotd a 1/144" pifi dvojndsobné hus-
totd. Graficé? rastr je tedy u modelu 212-20 &tvercovy, u modelu 212-30 nikoliv.

Model 212-20 je tedy uréen pfedev3im pro naro&néjsi grafické aplikace, model 212-30
pak hlavné pro textové aplikace, kde je vyZadovan kvalitni tisk s hustotou 10 zn/palec
a kde neekvidistantni graficky rastr nevadi,
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Kafdy model STM je dodavén ve &tyfech variantdch podle typu interface. Typ interface
je urden posledni &islici typového oznaceni:

CONSUL 212-11, =21, =31 - maly interface (interface pfedchdzejicich typd STM
CONSUL 2111 a CONSUL 2112), p#ip. interface kompati-
bilni s Centronics

CONSUL 212-13, -23, =33 -~ paralelni interface IRPR
CONSUL 212-14, -24, -34 - seriovy interface V 24
CONSUL 212-15, =25, =35 - seriovy interface IRPS

U variant CONSUL 212-11,-21, =31 je moZné pomoci spinade DIL navolit aktiwvni Garoven
fidicich a datovych signald tak, Ze odpovida drovnim signdld standardniho interface
Centronics, pou%ivaného u zahraniénich tiskaren (viz prfiloha 18).

Struény popis

STM se skléddd z t&chto hlavnich &asti:

- otiskovaci mechanismus

- fidici elektronika

- zdroj

- ovladaci panel

- kryty

- formulafové zarizeni.

Ridici elektronika obsahuje dva mikroprocesory MHB BO80, coZ umoZnuje jednoduse ménit
nékteré vlastnosti STM, Elektronikes je umisténa na pé&ti deskach plodnych spcjd.

Dvé desky s mikroprocesorovymi systémy a dvé deskyls budifi otiskovacich magnetd a kro-
kovych motord jsou spoleiné pro viechny uvaZované varianty STM, na paté desce jsou umis-
tény obvody interface. Tato deska je odlisSna pro paralelni a seriovy interface., Pfipojo~
vaci konektor je umistén pfimo na interfacové desce, takZe lze vyménou této desky a vy-
mé&nou pam&ti EPROM s fidicim programem na desce hlavniho procesoru vytvofit kteroukoli

z uvedenych variant STM.

Osazeni desek obou paralelnich interface je shodné aZ na hodnoty odpord ve vstupnich dé-
liéich (viz pfiloha 7-3 a 9). Osazeni desek seriovych interface V24 a IRPS je odlidné,
avdak plosny spoj je spoleZny. "
PoZadované vlastnosti STM (kod, rychlost pfenosu aj) se voli nastavenim spina&i DIL, umis-
t&nych na vnitfni stran& ovlidaciho panelu a na desce interface. STM je také vybaveno
diagnostickymi testy pro nastaveni ndkterych prvk@ STM a pro celkovou diagnostiku.

Celkové blokové schéma STM je uvedeno v pfiloze 15. Hlavni mikroprocesor je umistén na
desce #izeni algoritmu tisku (PAC). Tento proceros zpracovava data pfichazejici pfes
desku interface a rFidi druhy mikroprocesor, umist&ny na desce fadife pohybu krokovych
motordi, otisku a generatoru znakd (CMG). Druhy mikroprocesor sleduje pohyb krokovych
motord prostfednictvim snimadd, #idi je pfes desku budiZd motor(l a spousti tisk pfes
desku budi&d otiskovacich magnetd.

Z4kladni technické Gdaje

Napajeci napéti . - 220V :ig%
PEikon - pri alfanumerickém tisku - max. 290 VA

-~ %pidkovy pfi graf. tisku
Zernd plochy (jen modely 212-20 a 212-30)-
-max. 390 VA 2 :
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1,2,4 Rozméry (8xhxv - bez fornm,

1,2,.5

1.2.6

1,2.8

1.2.9

1,2,10

1.2,11

1.2,12

1.,2.13

Hmotnost

zafizeni a role papiru)

- 37 kg

- 650 x 610 x 202 mm

Druh tisku - bodovy alfanumericky v rastru 11 x 9 - datovd kvelita v rastru 22 x 19 -

zvysend kvalita
(jen modely 212-10 a 212-30)

- bodovy graficky v restru 72 x 72 bodld/1"

Rychlost tisku

Soubor otiskovanych znakd

Max,poCet znakd v fadku
Rozte& znakdl

Razted Fadkowvdni

Oruh papiru

Posuv papiru

Potet kopii:

-~ hmotnost orig., max.

- kopirovaci papir uhlovy
- hmotnost kopie

a) 3
70g/m?
149/32
SOQ/mz

- jednoduchéd hustota (212-20) v rastru 72 x 60
bodd/1"

- lednoduchéd hustota (212-30) v rastru 144 x 144
bodG/1"

-dvojitd hustota (212-20) v rastru 120 x 144
bodd/1"

- dvojité hustota (212-30)

- 165 zn/s pfi tisku obé&ma sméry, s optimaliza-
cl pohybu otiskovaci hlavidky v datové kvalitd

- 25 zn/s pfi dvouprichodovém jednosm&rném tisku
ve zvysené kvalité (jen modely 212-20 a 212-30)

- 900 sloupci/s v grafickém reZimu pfi jednosmér-
ném tisku (jen modely 212-20 a 212-30)

- 232 znakl latinky, azbuky a narodni abecedy
v datové(model 212-10) i zvySend kvalit® tis-
ku {(jen modely 212-20 a 212-30) - viz pfiloha
14

- 132 (212-10 a 212-30)
- 158 (212-20)

- 2,54 mm (1/10" - 212-10 a 212-30)
- 2,116 mm (1/12" - 212-20)

+

- zdékladni 4,23 = 0,15 mm (1/6") pfi tloudtce
papiru 0,1 % 0,01 mm ¢

- dalsi rozteé 1/8", 1/4", 1/3"

- v grafickém reZimu 1/9" a 1/18" (jen modely
212-20 a 212-30)

- volné listy (3ifke 100 aZ 420 mm)

- role papiru (vnitfni prémér 17 mm, vn&jsi
80 mm, $ifka 100 a% 420 mm)

- skladany, okrajové dé&rovany papir s perfora-
ci dle &SN 35 9455 (8irfka 140 a% 420 mm)

- védlcem p#i volnych listech a roli papiru
- pfidavnym formuldfovym za¥izenim &, 180,002
pii okrajov& d&rovaném papiru

b) 4 c) p¥i pouZiti

60g/m2 jesté tendiho papiru je moZno
14g/m2 dosdhnout aZ 6 kopii

309/m2
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1.2.14 Barvici pédska - 13 mm dvoubarevnaé, polyamidové nebo hedvébné s pFepinacimi nytky na obou
koncich,

Kvalita barvici pdsky musi odpovidat ST SEV 249-76 (ON 17 8180) oznaleni 13-3.1,2.,2-15 nebo
13=1,1,2.,2-15.

1.2,15 Kontrolni s diagnostické testy:
- zédkladni test (T PP), spultény po kaXdém zapnuti STM
- dal&ich 11typd testd, (model 212-10), pfipednd 13 (modely 212-20 a 212-30), spudténych
z ovladaciho panelu.

1,2.,16 Vyrovnévaci pamét
- 255 znakd (+256 znakll pracovni pamdt)
= 4 kB pro grafické data

1.2.17 Programovatelné parametry formétu tisku
- maximdlni tiskaci pozice v Fddku (MPP)
- levy okraj tisku (LM)
- zaréd%ky horizontalni tabulace (TABH)
- délka strénky v poZtu Faddek zvolend hustoty Fédkovani (MPL)
- horni okraj strénky - prvni fddek vytisku (TM)
-~ dolni okraj stréanky - posledni #édek vytisku (BM)
- zaradZky vertikdlni tabulace (TABV)
- hustota iddkovéni

1.2.18 Kod
- KOI-7 (pfiloha 1), KOI-8 (pFiloha 2) nebo DKOI (piiloha 3)

1.2.19 Interface
- jednotlivé varianty STM jsou vybaveny nasledujicim typem interface:

CONSUL 212-11, =21, =31 - maly interface (interface odpovidajici STM CONSUL 211 e 2112
CONSUL 212-13, =23, =33 - paralelni interface IRPR
CONSUL 212-14, -24, =34 - sériovy interface V 24

CONSUL 212-15, -25, =35 - sériovy interface IRPS

1,2.,19.1 Maly interface - vlastnosti jsou definovény v piiloze 7. Pomoci spinade DIL je moZno
volit vlastnosti odpovidajici STM CONSUL 21linebo CONSUL 2112

1.,2.19.2 Interface IRPR - vlastnosti jsou definovény v pfiloze 9.

1,2,19,3 Interface V 24 - popis signdld v piiloze 11,

ZplOsob pFenosu - asynchronni

Druh provozu - duplex nebo poloduplex

Pfenosovd rychlost - 50, 75, 100, 150, 200, 300, 600, 1200, 2400, 4800, nebo
9600 bit/s

Formét det - start bit: 1

- datové bity: 7 nebo 8 .
- paritni bit: parita liché, sudé nebo bez parity
- stop bity: 1; 1,5 nebo 2

Pifenosové protokoly =~ DTR, X-ON/X-OFF nebo ETX/ACK (pFfiloha 13)

Délka piipojovaciho kabelu - max. 15 m
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na obou
1.2,19,4Interface IRPS - popis signald v priloze 12
Zplsob pfenosu - asynchronni
2.2-15 nebo
Prenosovéd rychlost - 50, 75, 100, 150, 200, 300, 600, 1200, 2400 nebo 4800 bit/s
242-15,
Format dat - start bit: 1
- datové bity: 7 nebo 8
- paritni bit: parita sudd, licha nebo bez parity
- stop bity: 1; 1,5 nebo 2
udtdnych ;
Linkovy proud - +40 mA/O nebo +20 mA/O
Vysilag - pasivni nebo aktiwvni
PFijimad = pasivni nebo aktivni
Ptenosové protokoly - X-ON/X-0OFF nebo ETX/ACK

Délka pfipojovaci dvoulinky (doporuéeny typ U2x0,4) - max, 500 m

1.3 Zakladni Gdaje o grafickém reZimu (jen modely 212-20 a 212-30)

STM md%e zpracovévat graficks deta pouze pfi osmibitovém kbédu (KOI-8, DKOI). Kafdy bit

o urovni log. 1 pfedstavuje bod, ktery mé otiskovaci hlaviéka vytisknout ve svislém slou-
petku o vydce 8 bodl. PFitom bit s nejni2si vahou pfedstavuje horni bod (tiskne se magnetem
s 1)

STM umofnuje provad&t graficky tisk ve dvou hustotach - 72 (jednoducha hustota) nebo 144
(dvojnésobné hustotes) bodd na palec. P¥i jednoduché hustot® se tisk provddi ekvivalentni
rychlosti asi 150 zn/s (1 znakové pozice odpovidd 6 grafickym sloupe&kdm) jednim préchodem
zleva doprava, pfitem# 1 byte grafickych dat pfimo definuje 1 sloupelek otisku.
PFi dvojndsobné hustot® se tisk provadi ve dvou prlchodech ekvivalentni rychlosti asi
70 zn/s (1 znakoué pozice odpovidd 12 grafickym sloupe&kdm). PFed tiskem musi byt ve vy-
rovndvaci pam&ti STM uloZena data pro dva grafické Fadky, Nejprve se tisknou sudé body
(ve svislém sm&ru). z t&chto dvou grafickych fadkl, pak se hlaviéks posune o vzddlenost
1/144 palce smérem dold a ve druhém prichodu tiskne'zbyvajici liché body. O toto “pro-
kladéni" se hostitelsky systém nemusi starat, ten doddva data stejnym zplsobem jako pfi
2112 jednoduché hustoté&, takZe 1 byte grafickych dat odpovidd vidy sloupefku 8 bodld umisté&nych
ve vytisku bezprost¥ednd nad sebou. Transformaci dat ze dvou sloupetkd nad sebou na sudé
a8 liché body, potfebné pro tisk s hlaviékou o rozte&i dratkd 1/72 palce si provadi STM
sdm. Tato transformace se provadi ve dvoufadkové vyrovndvaci grafické paméti o kapacité
4 kB. Pokud dats del$i dobu (asi 0,5 s) nepfichazeji, druhy Fidek vyrovnavaci paméti se
automaticky doplni nulami a provede se vytisk standardnim zpdsobem dv&ma prichody.

noZno Shodny tvar grafickych dat, vyZadovany pro ob& hustoty tisku, umo2nuje jednoduchym zpdso-
bem pfechdzet z jedné hustoty do druhé zmé&nou poddtefniho fFidiciho symbolu (WGD, WGS,
viz kap. 5.5). Tuto mo¥nost mé i obsluha, poufije-li nastaveni doplnkového reZimu
“zm&né&nd hustota”, pomoci tlalitek na ovladacim panelu (viz kap. 3.3.1). V tomto reZimu
jsou ptikazy pro jednoduchou a dvojnédsobnou hustotu interpretovéany opa&nd, takZe pfi
Zachovani shodnych dat z hostitelského systému dojde ke dvojnédsobnému zmendeni &i zvétde-
ni vysledného obrézku. Pokud pfitom pravy okraj vytisku ptfesahne naprogramovanou hodnotu
pravého okraje (MPP), wytisk za touto pozici se automaticky potlali,

Pih prfechodu de—grefického refimu se horizontdlni i vertikdlni pozice otiskovaci hlavy
pfepotitdvéd do bodové metriky v pifisluiné hustoté, PFi zpé&tném pfechodu do alfanumerického
refimu se horizontdlni pozice hlavy pfepo&te do znakové metriky, tzn., 2e znak bude tistén
v nejbli2si celé znakové pozici vpravo od posledni grafické pozice. Stejn& tsek prvni ver-
tikdlni posuv papiru p#i funkci LF se provede na nejbli#ii radek alfanumerického formdtu
(tj. rddek bude na strédnce umist&n ve stejné vertikdlni pozici, v jakéd by byl pfi tisku
celé strdnky v alfanumerickém reZimu).

Aby nedo%lo k tepelnému pietiZeni otiskovacich magnetd p#i tisku souvislych ploch, mikro-
procesor fadife CMG po&itéd pro kaidy magnet zvl4ddt polet otidtdnych bodli za uréitou dobu

@ jestlife tento poltet dosdhne stanovené hodnoty, tisk pferusi, Pfi tisku beZnych obrazeot
viak k tomuto omezeni prakticky nedojde. ' )

9
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Na obr. 1.3-1 je zobrazero vertik&lni umist&ni grafického tisku vi&i zdkladnimu znako- 2
vému rastru a také logicky raddek vztehujici se na 1 byte grafickych dat nezévisle na
hustot& tisku. )
ALFANUMERICKY GRAF, TISK GRAF, TISK
TISK 72 bodl na palec 144 bodd na palec
(1 prichod) (2 prichody)

&. magneru

- 1/144 palce
Magnet 1
0 1.prichod E
’ Magnet ' &
. i - A1 A SN iy
2.Prich JEXIRSERX x
& LR o
2 % 2 S 3
i (KA X L5
3 X 3 KR >
® ool i
~ D e
P 4 % (=) &
$ > -
5 5 A [ —
=
.
6 B g g
E ‘@)
g; e Magnet 8 <
5 5 S ﬁ 1, Préchod
K)ot
§ a :,\\‘. 2, Prichod
| RS
9 A 7 2
- ] v A
PRt L~
2 A ‘ -
Novy X "~ i '\‘ :
graficky radek e =
I 3 v 1

Obr. 1.3 - 1
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Vieobecné poZadavky

Parametry prostifedi pro préaci STM.

STM je schopen precovat v nepfetriitém provozu, tj. 23,5 hod., prace a 0,5 hodiny
profylaxe pfi dodrZeni pofadavkd ns udribu dle kap. B. PFitom se pitedpokladéd zpracova-
ni max. 1,5 mil., znakd a ndsledujici klimatické podminky.

Teplota okoli +15 az +25°%C
Relativni vlhkost vzduchu 65 I15%
Atmosfericky tlak 84 a% 107 kPa
Prafnost prostiedi max.0,75 mg/m3

STM viak umofnuje provoz i pi#i meznich klimatickych podmirkéch:

Teplota okoli +5 a +40%C
Relativni vlhkost wvzduchu 40 a3 95%
(bez oroseni STM)

Bezpeinostni opatifeni pfi provozu

Obsluha STM musi byt pro praci zadkolena v rozsahu pfedepsaném normou Esn 34 3100
a poutena o prvni pomoci pfi Grazech elektrickym proudem dle &SN 34 3500. P#i neoprdvné-
nych zdsazich do STM vznikd mo¥nost Urazu elektrickym proudem,

Slo%eni a kvalifikace obsluhy

Pro obsluhu STM je tfeba jednoho pracovnika znalého navodu k obsluze a vyskoleného dle
pfedchazejiciho bodu 2.2.

Pokyny pro instalaci

Instalaci STM provadéji vyhradné technici vyrobniho zavodu nebo technici stanovené servis-
ni organizace, zaskoleni vyrobnim zévodem, ktefi rovn&Z zabezpeZuji servis.

1
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Signalizaéni a ovladaci prvky

Pro ovlédéni &innosti STM slou#i sifovy vypina&, umist&ny na zadni at&nd a tlaZitka
ne ovladacim panelu (viz obr. 3 - 1), kde jsou umistény i prvky pro optickou a zvuko-
vou signelizaci. Pro nastaveni vlastnosti STM slou%i ministurni spinad DIL, umisté&né
Jednak z vnit#ni strany ovladaciho panelu (jsou p*istupné po otevFeni horniho vika
STM), jednak na desce interface,

Zvukové signalizace

Pro zvukovou signalizaci se pouZivéd zvonek (bzuZdk s telefonnim sluchdtkem), umist&-
ny pod kryci maskou panelu. Zvonek vydéva dva druhy signéldé - kratky signal (jednora-
zové pipnuti asi 1s) a trvaly pferusovany ton.

Kratky signél signelizuje soufasné s optickou signalizaci vyskyt chyby.,
Prerusovany ton signalizuje: - konec papiru

- oteviend viko horniho krytu
- pfijem symbolu BEL

Tato signalizace se rusi stiskem tladitka OFF LINE,

12
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3.2

3.2.2

Optické signalizace

K optické signalizaci slou2i tfimistny displej a indikaini svitivé diody.

Displej
TFimistny sedmisegmentovy displej je bs8hem normilni Zinnosti STM zhasnuty, Jinak zobra-
zuje jeden z nédsledujicich udajf:

- &islo *4dku v rozsahu nastavené délky stranky pfi rezimu OFF LINE. Cislo je zobrazovéno
ve tvaru LXX, kde XX je dekadickéd &islc

- gislo chyby ve tvaru - XX, kde XX je hexadecimdlni &islo
- &ielo testu ve tvaru tXX bdhem volby testu, pFipadnd dali{i Udaje bshem provadéni testu.

- stav _registru doplnkovych re2imd (jen modely 212-20 a 212-30) ve tvaru SXY, kde X je
¢islo bitu registru a Y jeho stav (O nebo 1).

Poznémka:
Hexadecimélni &isla B a D jsou zobrazovéna jako maléd pismena (b, d).

Indikani diody

READY (pfipravenost STM)

Diode signalizuje pFipravenost STM k Zinnosti. U STM se seriovym interface se rozsviti
po Usp&dném ukondeni zékladniho testu TPP e inicializaci STM, zhasne pouze v testovacim
re¢imu. U STM s paralelnim interface dioda "kopiruje" stav signdlu A0 (viz pFiloha 7-2).

ERROR (chyba)

Dioda signalizuje vyskyt ndsledujicich typd chyb:

= chyby obsluhy (neni zalo?en papir nebo je otevieno horni viko krytu)

chyby v fidicich posloupnostech STM

vadné data nebo nepfipojend linka prfi seriovém pfenosu

chyby hardware STM

TEST ¢

Dioda signalizuje testovaci reZim, zvoleny stiskem tla&itka TEST.

DATA

Dioda signalizuje pFitomnost dat ve vyrovnavaci paméti. Rozsviti se po pfijmu prvniho
znaku z hostitelského systému a zhasind, kdy: jsou vZechna piijatd data zpracovana

a jejich tisk je dokonZen. V pripadé paralelniho interface je rozsviceni diody DATA
ekvivalentni aktivnimu stavu #idiciho signélu A3 "neprdzdnd vyrovnévaci pamdt".
Dlouhodobé rozsviceni diody DATA, které neni provézeno tiskem, ml%e byt zpdsobeno:

1. nelplnou fidici posloupnosti pfijatou z hostitelského systému - STM Zekd na dokonéeni
(nap?. pFfi pFerudeni pFfijmu dat uvnit¥ rdmce pFikazu pro graficky tisk WGD nebo WGS).

2. STM prfijimé velké mnoZstvi dat, které nemaji vyznam tisknutéhp znaku nebo Fidici funk-
ce vyvoldvajici posuv hlavy nebo Fddkovani (nap¥. mnohondsobné opakovéni znaku DC4).

14
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3, Date prichézejl z hostitelského systému pomalu, ale s frekvenci vy83i ne% asi
1 byte/s. V tom4o pFipadd STM s tiskem vyZkdvé ai na dokonteni fédku, coZ mbZe
trvat zna#&nd dlouho, zv14&td v grafickém reZimu. Pokud je frekvence pFfijmu dat
nizsi ne% ssi 1 byte/s, tisknou se znaky v alfanumerickém reiimu jednotlivé, v
grafickém refimu se tisknou jednotlivé pouze ucelené fésti Fédek.popsané jednot-
livymt prikazy WGD, WGS (bez ohledu na ukonéeni fédku prfikezem NGL).

Ovléddaci tlatitka

Pro ovladéni STM slou2i 6 tlatitkovych spina&d (tla&itek). Jedno tlafitko je aretované
(OFF LINE), ostatni jsou nearetovana.

Tlakitka jsou na panelu sdruZeny do dvou skupin. Prvni skupina, zehrnujici 4 tlaZitka
(viz obr. 3-1), mé krom& své hlavni funkce, vyznaZené na ovléddacim panelu u prislus-
ného tla&itka, jestd dalsi funkce v testovacim reZimu & pfi nastavovéni doplnkovych

rezimé. Popis t&chto pomocnych funkci je uveden v piisluinych kapitolach (6 a 3.3.1).

OFF _LINE

Stiskem tohoto tla&itka pfejde STM do reZimu OFF LINE - otiskovaci hlavitka dotiskne
pravé tisknuty fédek, tisk se pferudi a hlavi&ka odjede na levy okraj (pokud tiskla
smdrem vpred) a na displeji se zobrazi &islo fadku na strénce. U STM s paralelnim inter-
face zhasne dioda READY a nastavi se neaktivni stav signadlu AD. Stiskem tlaZitka se

také zrusi pripadny zvukovy signal. V tomto stavu jsou také sktivni tlaitka LF, FF &
TOF . :

Vymd&knutim tladitka OFF LINE prejde STM do rezimu ON LINE - disple] zhasne a otisko~
vaci hlavigka se vrati na pozici, ve které byla pfed vyvolédnim reZimu OFF LINE, V re-
2imu ON LINE je moZné, pokud nesviti dioda DATA, provédét nastaveni registrd dopliko-
vych rezimé pomoci tla&gitek LF, FF a TOF jak je uvedeno v kapitole 3.3.1.

LF (Line Feed - posuv o #adek)

Po stisku tlaZitka v rezimu OFF LINE se provede posuv o jeden Fadek v nastavend hustoté
tadkovani. Po provedeni posuvu se nastavi a na displeji zobrazi pfisludné &islo ‘cilové~
ho Fadku. PFi trvelém stisku tla&itka dojde asi za 1 s k automatickému opakovani funkce
fadkovéni rychlosti asi 7 radkd/s. "
Pokud se pou¥ije ru&ni posuv po pfijmu grafickych dat, kdy aktuelni vertikalni pozice
neni obecn& celé Zislo (otiskovaci hlava je mezi myZlenymi Fadky alfanumerického tisku
v prislu3né hustot& Fadkovéni), provede STM p¥i prvém fadkovani dojezd na nejblizsi
tadek alfanumerického formatu.

Ruéni fadkovani v refimu OFF LINE neni zcela ekvivalentni funkci fidiciho symbolu LF.
Pomoci ru&niho posuvu se lze pohybovat i mezi nastavenym dolnim okrajem (BM) a hornim
okrajem (TM) vertikalniho formétu.

Upozorn&ni: Pokud jsou p¥i uvedeni do refimu OFF LINE ve vyrovnavaci pamdti rozpraco-
vand data (diods DATA sviti), miZe mit vloZeni ru&niho tadkovani za néasle-
dek chybné strénkovémi.

FF (Form Feed - posuv na horni okraj formatu)
Po stisku tlaZitka se provede posuv na horni okraj stranky (TM}:

a) uvnit# stranky, je-1i aktudlni Zislo fadku (CPL) men3i ne% &islo fadku programové
nastaveného horniho okraje (CPL < TM).

15
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b) ne dal&i strénku, je-li CPLZ> TM.
Po provedeni posuvu se nastavi a na displeji zobrazi fislo cilového Fadku CPL = TM.

RuZni posuv na horni okraj stranky TM v rezimu OFF LINE neni zcela ekvivalentni funkci
fidiciho symbolu FF, nebot se nenastavuje aktuelni horizontalni pozice otiskovaci hlavy
na levy okraj fadku LM,

Upozornéni: Pokud jsou pfi uvedeni do refimu OFF LINE ve vyrovnavaci pamé&ti rozpracovana
data (dioda DATA sviti), mbZe mit vloZeni ru&niho posuvu na pozici TM za nasledek chybné
strankovani.

TOF (Top of Form - horni okraj formatu)

Tla&itko slou2i pro fyzické nastaveni hornihe okraje strénky pfi zakladani okrajové déro-
vaného sklédaného papiru. Po stisku tlagitka se odpoji napajeni krokového motoru fédkova-
ni, tak3e lze vélcem voln& otidfet pomoci koleZka vélce a nastavit papir do potfebné polo-
hy. Ddle se nastavi a zobrazi aktualni &islo Fadku CPL = 1. Krokovy motor se znovu pfi-
poji po vymaEknuti tla&itka OFF LINE nebo po stisku tlagitka LF resp. FF.

TEST

Tlazitko slou?i ke spustdni testovaciho refimu. Je akceptovdno kdykoliv i b&hem tisku
(mimo stavu po zavaznych chybéch hardware).

RESET (nulovani)

]

Tla&itko slou?i k nulovdni signalizace chyb v pifijimanych datech a né&kterych chyb hard-
ware STM. Pokud byla zjiité&na dal3i chyba s ni25i prioritou, je indikovéna po vyﬁulcvéni
prvni chyby. P#i zévaZnych chybdch hardware (sviti v3echny diody) je tla&itko ignorovéno.

Nastaveni doplnkovych rezim8 (jen modely 212-20 a 212-30)

Doplnkové rezimy slou2i k modifikaci zpracovani. dat, dodévanych hostitelskym systémem.
Nastaveni se provadi pomoci tla&itek LF, FF a TOF v rezimu ON LINE avéak jen tehdy, kdyZ
nesviti diods DATA (pokud sviti, tladitka jsou neaktivni). Tla&itka maji pfitom nasleduji-
ci-v?znam:

LF - pFechod do nastavovaciho reZimu; b&hem nastavovani je tfeba toto tla¥itko driet
trvale stisknuté %

FF - posuv adresy bitu v registru

TOF- nastaveni/nulovéni adresovanehobitu.

Po stisku tla&itka LF se na displeji objevi hldseni SP@. Pomoci tlafitka FF'(tlaéitko

LF je stdle stisknuto) se potom posouvd adresa bitu v Sestnactibitovém registru, zobra-
zpvané na prostfedni znakovce displeje (v rozsahu @ a2 F).

Stav adresovaného bitu (@ nebo 1) zobrazuje tifeti znakovka, pomoci tlagitka TOF je moZné
jej zmé&nit na poadovanou hodnotu. Zdkladni stav vdech bitf po inicializaci STM je P.

Vyznam jednotlivych bité registru je nédsledujici:

Bit @ -~ re%im alfanumerického tisku
@ - standardni tisk
1 - tisk se zvySenou kvalitou (NLQ) )
Bit @ lze modifikovat také programové pomoci fidicich posloupnosti ESC (viz kap. 5.3).

Bit 1 - re2im grafického tisku
@ - graficky tisk standardnim zplsobem
1 - zmén&nd hustota grafického tisku.
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V reiimu zm&n&né hustoty grafického tisku je vyznam pFikaz0 WGD a WGS vzajemn& zam&nén.
Grafickd data pfipravend v hustotd 72 bod@ na palec se tisknou v hustot® 144 bodé na
pelec (vysledny vytisk je lineadrn& 2x zmenZen) a naopak data pfipravend pro tisk v hus-
tot# 144 bodd na palec se tisknou v hustot® 72 bodd na palec (vysledny vytisk je linear-
né 2x zvét8en; pokud by na pravé strand pFesahoval konednou pozici tisku MPP, je tisk
za MPP potlaZen).

Bit 2 -~ zplsob zpracovani fidicich symbold
@ - standardni zpracovani
1 - potladeni funkce

V reZimu potlateni funkce Fidicich symbold (transparentni refim) se misto vSech Fidicich
symboll (tedy i CR a LF) tiskne graficky symbol o . Vytisk se provédi aZ po maximél-
ni tiskaci pozici, kde se provede automatické fadkovani. Pokud je soufasn& nastiaven spi=
na¢ DSP1-7 do polohy I, potladi se i tisk symbolu 0 & Fidict symbol je zcela ignorovan.
Tento reZim se déd vyuZit napt. pro tisk textovych fetézcl z programd ve strojovém kodu.

Bity 3 a% F registru doplnkovych rezimG nejsou vyuzity,

Nastaveni wvlastnosti STM spinaé&i DIL.

Viechny varianty STM maji umist&ny dva spinaée DIL na ovladacim panelu (DSP1 a DSP2)

a déle podle typu interface bud jeden spinaé na desce paralelniho interface (DSP3) nebo
dva spinafe na desce seriového interface V24 (DSP3 a DSP4) nebo &tyfi spinade na desce
seriového interface IRPS (DSP3 a3 DSP6).

Spinele DIL na ovladacim panelu

Spinafe jsou umist&ny na zadni stran& plo&ného spoje ovlddaciho panelu (obr, 3-1)
a jsou pfistupné zevniti¥ z prostoru otiskovaci hlavitky po odklopeni horniho vika.
PFi pohledu do prostoru zas ovlddacim panelem jsou umist&ny dle obr, 3.4-1.

DSP1 DsSP2

obr. 3,4-1

17
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sPINAC DSPy

Funkce jednotlivych sekci spinale je uvedena v tabulce 3,4-1

TAB 3.4-1 Funkce DSP1
DSP Funkce 0 I Ve vyrobnim zdvods
(rozepnuto) (sepnuto) - nastaveno
-1 Hustota fadkov. o]
-2 Viz tabulka 3.4-2 o0
1 -3 Délka formuldfe ) (8]
1-4 v palcich (1) Viz tabulks 3.4-3 1
1-5 I
1 -6 Nevyuzito o
1-7 - Ignorovani nefun.
Fid. symboll (3) ne ano Q
1 -8 Automaticky od- neprovadi provadi
skok hlavi&ky (2) se se o]
(1) Jsou-1i sekce DSP1-3 a% 5 v poloze O je funkce FF potlaZena a misto ni se
provadi pouze Fadkovéani ve zvolené hustoté (viz tab. 3.4-3).
(2) Je-1i zvolena funkce automatického odskoku hlaviéky, pak hlavitka asi za 0,8 s

(3)

po dopsani posledniho znaku odjede o B posic vpravo (od 7. posice pfed nastaJ
venou maximélni tiskaci posici MPP pouze do posice MPP+1), coZ umoiﬁuje Eteni
poslednich znakd norméln& hlavitkou zskrytych. PFfi psani dalfiho textu se hla-
vigka vrati do pGvodni polohy.

Je-1i DSP1-7 v poloze O, pak STM pFi pFijmu nefunkgnich fidicich symboll vy-
tiskne graficky symbol , v poloze I neprovadi STM nic.

18
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TAB 3,4-2 Volba hustoty Fddkovani

DsP1-2 DSP1-1 hustota (#/palec)
0 0 6
(o] I 8
I (o] 3
I I 4

TAB 3,4-3 Volbe dédlky formuléie

DSP1-5 DSP1-4 DsP1-3 délka formul. (palce)
o 0 o 1 radek (FF=LF)
0 0 I 3
0 I o} 4
o] I I 6
I 0 0 8 g
I o I 11
I I (o] 12
I I I 14

sPINAE DspP2

Tento spina& ur&uje zdkladni (defaultni) hednotu délky fadku (MPP), Délka se zvoli
bindrn& pomoci vSech 8 sekci - viz. tab. 3.4-4, U STM CONSUL 212-20 Jje moZné nastavit
hodnotu max. 158, P*i v&t3i zvolené hodnot& STM po inicializaci signalizuje chybu
-90. U STM CONSUL 212-10 a 212-30 Je maximdlni mo2né hodnota 132, Vzhledem ke stejné-
mu zékladnimu programovému vybaveni viech modelG STM, hlédsi modely CONSUL 212-10 a
212-30 chybu a% pfi hodnot& vétsi Jak 158. JestliZe bude nastavena hodnota MPP mezi
132 a% 158 znaky, modely 212-10 a 212-30 PFLi inicializaci chybu neohldsi, aviak pFi
tisku za pozici 132 otiskovaci hlavi&ka sepne kontakt pravé zardiky, zastavi se a

STM ohlési chybu -79,

TAB 3.4-4 Volba délky Fadku

‘DSP ¢ dekadickd vadha sekce ve vyrobnim zévod& nastaveno
212-20 212-10-30
2-1 1 0 o}
2-2 2 I (¢]
2-3 4 I E
2=4 8 I o]
2-5 16 I 0
2=-6 32 (o] (o]
2=7 64 (o] o
2-8 128 I I
19
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3.4.2

Spina& DSP3 na desce paralelniho interface

Pro ziskéni pfistupu k desce interface je nutno vysroubovat dve Srouby na zadni st&né
STM, stdnu vysunout dozadu a odpojit od ni pFivodni &nlru ventildtoru. Deska interface

je v rému zasunuta v nejnif&i pozici. Spina& DSP3 je umistdn na zadni strand asi upro=-.
stfed desky (obr..3.4.2} a lze jej pfepinat 1 bez vytaZeni desky z rému, P?*i pFiped-

ném vytahovéni desky je nutno nejprve vyjmout opdrku desek. Tato se vyjme pomoci Sroubo-
vdku, kterym se prohne zédkladna elektroniky zapdlenim pod op¥rku. Opdrka je pfedpruie-
na, pFi pa&eni se proto musi pi#idrZovaet rukou, aby se nevymritila. Deska se potom pozved-
ne v mistd upevndni konektoru, aby se uvolnily zépadky drZéku konektoru v rému a vytéhne.
souasnym tahem za dvd vytahovaci péky pFinytované v rozich desky.

Obr. 3.4-2

Funkce jednotlivych sekci spinaZe je uvedena v tabulce 3.4-5.

TAB 3.,4-5 Funkce DSP3

DsP funkce o 1 ve vyrobnim
(rozepnuto) (sepnuto) zdvodé nastaveno|
3-% typ interface ' < (1) m. interface IRPR X
3-2 doplhkovy GZ (2) azbuka nar. abeceda I
3-3 osmibitovy kod (2) KOI-8 DKOI 0
3-4 nevyufito - - 0
.3-5 kod (2) KOI-7 osmibit,.kad I
3-6 funkce m,interf. (3) CONSUL 211.1 CONSUL 211.2 o]
3-7 . parita (4) liché sudé 0
3-8 aktivni Groven
datovych signéld :
interface (1) H L X

1) U STM CONSUL 212-11;-2%1,-31musi byt DSP3-1 a DSP3-8 nastaveny do polohy O,
u CONSUL 212-13,-23,-33 do polohy I. (Variants nastaveni pro interface Centronics
je uvedena v piiloze 18)

2) DSP3-2 a DSP3-3 maji vyznam jen tehdy, je-li pomoci DSP3-5 zvolen oemibitovy kod,
Je-1i zvolen na DSP3-5 kod KOI-7, musi byt DSP3-3 v poloze O (KOI-8), jinak se po
zepnuti ohldsi chyba -91.

20
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3) U STM CONSUL 212-13, -23, -33 musi byt DSP3-6 v poloze O, u CONSUL 212-11,-21,-31
Je mo2né plepnuti do polohy I zvolit funkce odpovidajici STM CONSUL 2112, tj,.
a) uplatiuje se signdl S3 (viz piFiloha 7-2)
b) méni se vyznem signélu S1 (viz pi#iloha 7-2)
c) po zapnuti STM se provaddi funkce LF
d) na kod LF se provadi i funkce CR
e) po funkci FF se provddi na prvni pozici #addku funkce mezernik.

4) DSP3-7 se uplatni jen pokud je signdlem S1 povoleno vyhodnoceni parity.

Spinate DIL na desce sériového interface

Pfistup kg spina&dm je stejpy jsko u deaky paralelniho interface (viz kap. 3.4.2).
Spinafe DSP3 a DSP4 pro volbu parametrd sériového pfenosu jsou umistény na okraji des-
ky vpravo od konektoru KI @ jsou pfistupné bez vyjmuti desky z rdmu. Spina&e DSPS

a DSP6 pro nastaveni proudové smyfky jsou umistény vlevo uprostied desky a jsou piis-
tupné jen pfi vyjmuté desce z ramu (viz obr. 3.4-3),

Obr, 3,4-3

sPINAT DsP3 .

Tento spina& voli podobné vlastnosti jako DSP3 u paralelniho interface -viz taeb, 3.4-6

TABULKA 3.4-6 Funkce DSP3

DsSP funkce 6] I ve vyrobnim zé-
(rozepnuto) (sepnuto) vod& nastaveno
3-1 . typ interface (1) IRPS vV 24 X
3-2 doplnkovy GZ (2) azbuka . nér. abeceda 1
3-3 osmibitovy kod (2) KOI-8 DKOI o
3-4 kod (2) KOI-7 osmibit,.kod 1
3-5 paritni bit (3) ne ano I
3-6 parita (3) lichéd . sudé (o}
3.7 podet stop-bitd viz tabulka 3.4,7 I
3-8 pofet stop-bitl viz tabulka 3.4.7 1
21
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1) U STM CONSUL 212-14, -24, =34 musi byt DSP3-1 nastaven do polohy I, u CONSUL 212-15,
-25, = 35 do polohy O.

2) DSP3-2 a DSP3-3 maji vyznam jen tehdy, je-1i pomoci DSP 3-4 zvolen osmibitovy kod.
Je-11i zvolen na DSP3-4 kéd KOI-7 musi byt DSP3-3 v poloze O (KOI-8).

3) DSP3-6 mé& vyznam jen tehdy, je-li pomoci DSP3-5 zvolen paritni bit.

TABULKA 3.4-7 Potet stop=bitl

DSP3-8 DSP3-7 Stop-bity
0 o 1
0 1 1
I 0 1,5
1 I 2

spfNAE DSP4

Pomoci tohoto spinafe se voli druh protokolu a pfenosovd rychlost - viz tab, 3.4-8

TABULKA 3.4-8 Funkce DSP4
DsP funkce 0 I ve vyrobnim za-
(rozepnuto) (sepnuto) vodé nastaveno
4-1 o
4-2 volba pfenosové rych= I
4-3 losti viz tabulka 3.4-9 0
4-4 I
4-5 1
volba protokolu viz tabulka 3.4-10
4-6 i o] é
4-7 ignarovani signalu 107
(viz prfil. 11) ne ano o]
4-8 druh provozu duplex poloduplex 0

U STM CONSUL -212-14, -24, -34 se ve vyrobnim Zzavod& nastavuje DSP 4-1=0
G DSP 4-2=1

U STM CONSUL 212-15, -25, =35 se nastavuje DSP 4-1=I
DSP 4-2=0
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212-15,

kod.

-8

im zé-
aveno

TABULKA 3.4-9

Volba pfenosové rychlosti

DSP4-4 DSP4-3 DSP4-2 DSP4-1 Rychlost {bit/s)
0 o 0 6] 50
o] 0 0 I 75
o] o] I o 100
(o] o I I 150
0 I o] o 200
0 I o] 1 300
o I I o] 600
o] I I 1 1200
I o] 0 0 2400
I 0 0 1 4800
I 0 I a 9600
I 0 I 1 9600
I I 0 0 9600
1 I 0 1 9600
I I i 0 9600
I T I T 9600

TABULKA 3,4-1

0 Volba protokolu

DSP4-6 DSP4-5 Protokol
o] o] DTR
0 1 X-ON/X-OFF
¥ 0] ETX/ACK
1 I ETX/ACK
SPINACE DSP5 a DSP6

Oba spinafe voli zapojeni proudové smy&ky vysila&e (DSP5) a pfijimage (DSP6). U obou

smytek je moZné zvolit zapojeni aktivni, tj. zdroj proudu je umistdn na desce interface
STM nebo pasivni, tj. zdroj proudu je v zafizeni, ke kterému je STM pfipojen. PFi aktiv-

nim zapojeni je dale moZné volit velikost proudu 20 nebo 40 mA.

TABULKA 3.4-11

Funkce DSP5 a DSP6

ggsg Funkce (rozgpnuto) (sapnitn) ggvzsgohnim
nastaveno
1 Volba aktivniho Viz tabulka 3.4-12 o
2 nebo. pasivniho : 1
3 vysilaée (pfijimale) 0
4 I
5 o
6 NevyuZito - - o
7 - - o
8 Proud smy&ky 20mA 40mA 0
23
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TABULKA 3.4-12 Volba aktivni a pasivni emy&ky

DSP5 Aktivni vysilag Pasivni vysilal
DSP6 (prijimaZ) (pfijimak)
1 ‘I 4]
2 o] I
3 I 0
4 o] L
5 I o
L
24
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4,2.1

4,2.2

Provoz STM

Dile#ita upozornéni:

- selZe-1li viechno, pfedtéte si navod!

- nezasahujte do mechaniky ani elektroniky STM mimo tkony uvedend v tomto navodu -
- moZnost poskozeni STM a drazu elektrickym proudem

- viko STM otvirejte pouze p¥i vypnutém STM nebo pfi stisknutém pfepinaéi OFF LINE,
vnit¥ek STM chrante pFed zbytednym zneZistovanim, wvniknutim cizich predmét apod.

- po skongeni prfisluéné manipulace viko zaviete a nezapomente vymaiknout prepinat
OFF LINE

- nepiste bez zalozeni papiru, pffes okraje papiru nebo pfes otvory nebo preklady okrajo-
V& dirovandho sklsdaného papiru (moZnost posfkozeni otiskovaci hlaviéky); pFi psani
na roli papiru a na skladany papir m&jte zapnuto hl:déni konce papiru

- pro préci s formuldfovym zafizenim musi byt pfitlaéné valedky uvolnény (uvolnovaci
padka na levé strané vélce stlagena dold), pro tisk na volne listy a roli papiru
naopak pfitladeny k véalci.

Vkladéni papiru

Pro tisk lze pou2it jednotlivych listd papiru, role papiru nebo okrajové dérovangho
skladeného papiru (pfi pouziti formulafového zafizeni), Vkladani papiru se provadi pri
vypnutém sitovém vypinali, pFipadné pii zapnutém vypinacdi a stisknutém prepinaéi OFF LINE
a odpojeném krokovém motoru fadkovani tla&itkem TOF,

Dojde-1i papir b&hem tisku, je konec papiru signalizovan pferudovanym zvukovym signalem

a na displeji thybou -80 (stejn& je signalizovano i otevfeni hornihe vika). Zvukowy
signdl se zru3i po stisku tlacitka OFF LINE,

Vkladani jednotlivyeh listd

List papiru vloZte do mezery (1) (viz pfiloha 16) tak, aby jeho spodni okraj dosedl na
spodni pfitlaéné valegky. Otacenim vélce pomoci koledka wadloe (2) nebo tladitkem LF,
posunte papir do pfisluiné polohy. Neni-li papir vyrovnan, uvolhete pFfitla&né valetky
stlagenim uvolhovaci paky (4) a papir vyrovnejte. Po vyrovnani papiru vratte paku do
pivodni polchy.

Zafizeni pro hlidani konce papiru se uvede v &innost asi 80 mm pfed koncem papiru,

PFi psani na jednotlivé listy papiru je proto vhodné nlidani vypnout prepautim paky (5)
smérem nahoru. Tim je umoZnéno psani a: ke spodnimu okraji listu [konec papiru musi pak
hlidat obsluha).

ZaloZeni role papiru

Vyjméte nosnou trubku (&) spolu s omezovacimi pfirubami (7) ze zafezd driakd role {B).
Uvolnéte upevnovaci Sroub (9) jedné pfiruby a pfirubu sejméte z nosné trubky, Roli pa-
piru (10) nasadte na trubku tak, aby se pas papiru odvijel zespodu a omezovaci pfirubu
op&t nasadte, Nosnou trubku s roli papiru vleZte do zafezd dr2akd role.Pas papiru vlozte do
mezery (1) a% na pFitlainé valeiky a otétenim koletka valce (2) posunte papir do pfislué-
né polohy. Stla&te uvolnovaci paku (4) a pas papiru vyrovnejte tak, aby leZel kolmo

k valci. Pak uvolnovaci pdku vratte do piivodni polohy a zkentrolujte nastaveni vypinaci
paky konce papiru (5) - pro spréavnou funkci musi byt ve spodni poloze.

25

_

Page 24/73



Pozndémka :

PFi kaZdém nasazovéni role papiru je nutno po vyrovnani papiru na valeci ustavit omezovaci
pfirubu tak, aby role méla maximdlni vOli asi 0,5 8% 1,5 mm. P¥i tisku je nutno kontrolo-
vat, zda se papir neposouvd k pravému nebo levému okraji. Parametry vétSiny vyrébén?ch
papirti nedévaji moZnost pfesného vedeni role. Po otisku 3m papiru je moZny posuv vpravo
nebo vlevo max. 8 mm. Je-1i posuv vatsi, je nutno tisk pferudit a roli papiru vyrovnat.

Montd? formuldfového zafFizeni a zaloieni okrajové d&rovaného skléadaného papiru.

Monta2 formuldFového zatizeni (déle FZ) a zaloZeni sklddaného papiru ‘se proyédi pfi
vypnutém sitovém vypinaéi. -

Pred montd%i FZ je nutné vyjmout nosnou trubku s roli papiru ze zé4tezt driédkd role a od-
klopit horni viko STM. FZ se vklédéd do stroje vyklopené asi a 30° dopfedu (obr. 4.3-1)
tak, aby vyfezy v jeho bo&nicich zapadly do dréaZek loziska vélce. Po dosednuti se celé
FZ pFetodi{ dozadu (obr. 4.3-2) a% dosednou stavéci Zrouby na rém mechaniky STM.

Obr. 4.3-1 Obr. 4.3-2

Pro bezporuchovou funkeci posuvu papiru je nezbytné jej sprdvné zaloZit. Doporuluje se
pouZit stojan, ktery zajistuje rovnomérny pfisun i odvédéni popsaného papiru.

Papir protdhndte zadni podpérou (11) a pfes vyztuhu FZ vsunte do mezery (1) aZ na pritla&né
véletky. OtédZenim koletka vélce (2) pak papir posunte 8% pfed podédvaci hlaviZky FZ. Uvol=-
ndte pritla&né véleiky stlatenim uvolhovaci paky (4) - v této poloze u% pske zOstane tr-
vale. Odbrzdéte podédvaci hlavigky otéZenim brzdovych pak smérem nahoru a odklopte pfi-
tlagky papiru. Podévaci hlaviZky pak posunte po vodicich ty&ich tak,aby unaddeci koliky
teminkd zapadly do otvor& papiru. Pfitlagky pfiklopte a opatrnym posunutim podévacich
hlavi&ek papir rovnomérnd napn&te. Nakonec hlavi&ky zajistéte otoenim brzdovych pak do-

18 a zaviete horni viko STM. Sprévné vedeni papiru je zndzornénoc na obr. 4.3-3.
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Obr. 4.3-3
Pro spravné fizeni vertikalniho formatu (funkce FF, VT) je tfeba nastavit na spina&i DIL
odpovidajici délku stranky formulédfe (viz kapitola 3.4.1 - DSP1)} a déle nastavit otiskovaci
hlavigku na prvni fadek stranky. Otadenim koledka valce nastavte papir tak, aby hrana skla-
du papiru byla asi 2 mm pod horni hranou voditka pisky na hlaviéce (je-li pfepnuto na Zer-
nou barvu}.
P#i demontd2i FZ se postupuie opa&nym zplsobem, tj. vyjme se papir, odklopi viko STM a po
pfetoéeni dopfedu {viz obr. 4.3-1) se FZ vyjme.
4.4 Vymé&na barvici pésky.

Fro otisk se pouZivé dvoubarevnd polyamidovd nebo hedvabnd pdska o &ifce 13 mm a délce
15 m, s pfepinacimi nytky na obou koncich. Jakost pasky musi odpovidat normé& ST SEV
249-76 (ON 17 8180) a civky musi odpovidat ST SEV 24B-76 (ON 17 8191). Tuto péasku vyrabi
n.p. KOH-I-NOOR, zdvod GAMA v Ceskych Bud&jovicich.

»e l Interval vymény “arvici pasky je dén pfi b&2né kvalité pdsky a délce 15 m otiskem cca
750,000 znakd. V pFfipadd mén& kvalitni pasky je nutno interval vymdny zkrdtit.

H'thlﬁné Paska se V\;mbﬁuja pfi vypnutém sitovém vypina&i a odklopenédm hornim viku. Starou pasku

AL ru&nd pfevinte na jednu z civek (1) (viz obr. 4.4-1) az se na druhém konci objevi nytek,
E R odklopte rameno brzdy (2), ob& civky'vysunte z &epl ozubenych kol a pésku vyjm&te z vodicich
::- . kladek (3) prfedniho voditka (7), odvijejicich kladek (4) & voditka na hlavi&ce (5.
Y
ch
k do-
27
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4y
¥

7:' Cbr. 4.4-1 6 8

Konec pasky vyjméte z trnu ve atfedu vo
ky & ob& civky nasunte na &epy ozubenych kol.
¢irek prepinédni (6) a do pFedniho voditka (7).

24 kladky (4). Nekonec pésku pootofenim jedné z civek napnéte. Pdska musi byt nasaze-
Dvoubarevné péska

1né civky, za trn pak zachytnéte zatdtek nové pdes-
Pasku zasunte do vodici kladky (3), do vo-
Dale pdsku zaloZte za voditka pésky (5)

& adviie
4& -uk, aby nytky (8) byly vidy mezi civkou (1) a voditkem pFepinéni (6).

sy 2aklddéd fernou barvou nahoru.

Nestaverni otiskovaci hlaviky
provéadi otéZenim kole&ka regulace (13 -

Negtaveni vzdélenosti otiskovaci hlaviZky od vélce se’
Pritom

- pilloha #6). Kole&ko regulace jezmjisténo v nastavené poloze pruznou zépadkou.
, vyznaduje informativng vzddlenost hlavi&ky od vélce

%igllge, nastsvenéd k hrand zépadky
o+ desetirdch milimetru. Z vyrobniho zévodu je otiskovaci hlavi&ka nastavena pro tisk na je-
dan napir (origindl bez kopii), tj. ne 0,3 mm od vélce. PFi tisku s kopiemi nebo na papir

3 vitdi rloustce nez 0,1 mm je nutné nastavit vzdalenost hlaviiky od vélce na hodnotu rovnou

culkavé tiousice vdech papird s zvst¥enqu o 0,15mm.
iru, nastavte vzdédlenost hlavitky tak, Ze ji zmendite

wamdte-1i mofnost zméfit tloudtku pap
pohybu hlaviZkou (pfi vypnutém sifovém vypina&i) ze&inad barvi-

42 #a hodnotu kdy pfi ru&nim
rdaka Epinit papir. Potom oddalte hlaviZku -0 0,05 mm (jeden dilek stupnice, tj. dva zoub-

ity bnledka regulece).
Pii rantavovani doporutujeme otiskaveci hlaviZku oddadlit od vélce na vétdi vzdalenost a tepr-
w1 potom §i koleEkem regulace pFibliZit na poZadovanou vzdélenost.,
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Zpétné nastaveni cotiskovaci hlaviiky na vzdélenost 0,3 mm je nutno zkontrolovat pomo-
ci mé¥icich plidkd, dodévanych v pi#isludenstvi STM, Plisek 0,3 mm musi projit té&sné
mezi védlcem a voditkem otiskovaci hlaviéky (barvici paska musi byt piitom vyjmuta),
pligdek 0,35 mm nesmi projit.

- POZOR!

Psani bez zaloZeného papiru nebo psani pfi nastaveni v&t$i vzdédlenosti hlavitky od val-
ce zna&nd sniZuje Zivotnost otiskovacich magnetl. Proto zbyte&n# nevypinejte zafizeni

J pro hlidédni konce papiru a ihned po pfechodu z kopii na jednoduchy papir prfestavte vzda-
lenost hlavicky na 0,3 mm.

4,6 P#ipojeni STM a pracovni reZimy

Ke zdroji dat se STM pfipojuje pfes konektor interface KI, umist&ny v obdélnikovém
otvoru na levé strané zadni sté&ny STM, Mechanicky je konektor ptipevnén piimo na desce
interface, U desky paralelniho interface je pou%ita 25ti polové zésuvka typu ELTRA -D-
- SUB (ekvivalent CANON), a seriového interface vidlice stejného typu. Ke kaZdému STM
je pro pfipojeni dodévan piFisluiny protikus-konekturu.

4,6.1 Paralelni interface

Popis signdld a Easovy diagram pfedadvédni dat je uveden pro maly interface v pfilohach
7 a B, pro interface IRPR v pfilohéach 9 a 10,

Délka ptipojovaciho kabelu je v prvém pfipadé max, 3 m, ve druhém 15 m.vhodpym vodidem
pro kabel je napf. paskovy vodiZ PNLY 25 x 0,15. Rozmist&ni signdld v paskovém vodili
. musi byt voleno tak, aby alespon Fidici signdly SC a AC byly stin#ny sousednimi vodi&i

se signalovou zemi (OV).

Po pfipojeni kabelu a zapnuti je STM pfipraven k pfijmu dat, jestliZe sviti dioda READY,
neni indikovédna 24dné chyba a STM je v reZimu ON LINE (tladitko OFF LINE je vymdiknuto).

a8
g PFijimand data jsou zpracovdvéana a ihned' tisknuta. Po stisku tlafitka OFF LINE hlavicka
| dopife pravé tisknuty fadek (jsou-li data jestd ve vyrovnavaci pamé&ti) a odjede na levy
nesaze~ okraj. Prfechodem do refimu OFF LINE se zm&ni droven signdlu AO, kterym STM hlési nepFipra-
paska venost, na signdl AC v3ak tento stav vliv nema. JestliZe tedy zdroj dat nepouZiva ke ko-
munikaci signal AD, pfedévéni dat na signdl AC probiha dale, dokud nedojde k zaplnéni
vyrovnavaci pam&ti STM,
V reX*imu OFF LINE jsou také funkéni tla&itka pro ovladdani posuvu papiru LF, FF a TOF
ce (13 - (viz kapitola 3.3) s displej zobrazuje aktualni &islo rfadku na strénce.
om
ce 4.6.2 Seriovy interface
na je-
apir Popis signald interface V 24 je uveden v pfiloze 11, interface IRPS v pfiloze 12, moZné
rovnou pfenosové protokoly jsou uvedeny v priloze 13,
niite Délka pfripojovaciho kabelu pro V 24 je max. 15 m (napi. paskovy vodi& PNLY 8 x 0,15).
- JestliZe neni pouZit piFenos pfed modem, nemusi byt pouZity vi3echny fidici signély jak
P je uvedeno v pfiloze 11,
, Pro interface IRPS je délka pfipojovaci dvoulinky max. 500 m pfi celkovém ohmickém odporu
1 a tepr- max. 200.0u(nep#. dvoudrat U2 x 0,4).
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Po pFipojeni kabelu a zapnuti je STM pfipraven k prFijmu dat, jestliZe sviti dioda READY,
neni indikovédna 24&dna chyba a STM je v refimu ON LINE. P#i pfechodu do ON LINE reZimu
STM testuje signély 107 (pfipravenost modemu) & 103 (pfijimena data) u interface V 24,
p¥ipadné jen p¥ijimand data u IRPS. V pFfipadé chyby ¢rovné na nékterém z t&chto signé-
18, napf. pFi nezapojeném kabelu, je indikovéna chyba A@. Teprve po spravné probdhnutém
testu (nesviti A@) nastavi STM signdl pfipravenosti 108 do stavu ON a pii duplexnim
provozu i signadl 105 do stavu ON,

Jestli?e je u STM zvolen protokol X-ON/X-OFF, pak se po stisku tlatitka OFF LINE vysi-

14 kod X=-OFF a p¥i vymadknuti tlagitka X-ON.

Upozorn&ni;
P#1 pfenosu grafickych dat nelze pouZit protokol ETX/ACK (grafickd data mohou nabyvat

hodnot odpovidajicich kodu symbolu ETX).
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5.1
5.1.1

5.1.4

5.1.6

5.1.7

Ridici symboly a posloupnosti

STM mdZe pracovet v kédu KOI-7, KOI-8 nebo DKOI, Volba kdédu se provédi nastavenim spi-
naZe DIL DSP3 (viz kep, 3.4). PFehled Fidicich symbold tisku v jednotlivych kddech je
uveden v pfiloze 5,v pfiloze 4 jsou uvedeny fidici symboly a posloupnosti pro volbu
generdtoru znakd a reZimu tisku a v pfiloze 6 identifikdtory #idicich posloupnosti

pro nastaveni formatu tisku.

V daldich kapitoléch budou probrédny funkce jednotlivych #idicich symbold & posloup-
nosti podrobnéji.

Ridici gymboly tisku
BS - zp&tny krok

Posuv otiskovaci hlaviZky o 1 znekovou posici vleco. Levy okraj BErénky (LM) nastave-
ny Fidici posloupnosti SHF (viz 5.,4,1) je pfitom ignorovan. V posici 1 je tato funkce
neoperativni,

HT = horizontélni tabulace

Posuv otiskovaci hlaviéky na nejbliZsi zarafku horizontédlnihe tabuldtoru vpravo. Posice
zarédzek je nutné piedem nastavit pomoci fFidici posloupnosti SHF, Pokud neni nastavena
24dné zerédzka vpravo od okamité polohy hlaviéky, provede STM funkci mezera.

LF - #adek

Vertikdlni posuv papiru na nésledujici Fadek ve stejné znakové posici, Velikost po-
suvu je ddna nastavenim hustoty Féddkovani pomoci spinaél DIL .nebo posloupnosti SLD
(viz 5.4.3). Pokud je dafiﬂOVéﬂIVBrtikélni formét pomoci posloupnosti SVF (viz 5.4.2),
vyvold funkce LF v Fadku, nastaveriém jako spodni okraj stranky (BM), posuv na horni
okraj nédsledujici strénky (TM).

Po ukon&eni grafického tisku, kdy aktuelni vertiké&lni posice neni obecné& celé cislo,
vyvoléd funkce LF dojezd na nejbli2si #adek abecedn® &iselného formatu.

VT = vertikdlni tabulace

Posuv papiru na nejbli¥#i zardiku vertikalniho tabuldtoru smé&rem vpied. Posice zara-
%ek’ je nutné piFedem nastavit pomoci Fidici'posloupnosti SVF, Pokud neni nastavena %4ad-
n4d zaréZka, provede se pouze funkce LF,

FF - novd stranka

Posuv papiru ne horni okraj (TM) nédsledujici strénky a soufasny posuv otiskovaci hla-
vigky na levy okraj (LM) strénky.

Pokud byla otiskovaci hlavi&ka v Fadku nad hornim okrajem strénky (nap®. v ckamZiku
po nastaveni formétu posloupnosti SVF, které nastavuje &islo F4dku CPl=1), provede se
posuv na horni levy okraj v rédmci této stréanky.

CR = navrat vozu

Posuv otiskovaci hlavi&ky na levy okraj Fadku. Pokud je ji#% hlavi&kas na levém okraji,
je tato funkce neoperativni.

pcz - E§rvené barva

PFepnuti voditka barvici pésky na otiskovaci hlavi&ce sm&rem nahoru pro tisk pfes
spodni (&ervenou) polovinu péasky.
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" 5.1.8 DC4 - Zernd barva E |
PFepnuti voditka barvici pésky na otiskovaci hlaviZce smérem dold pro tisk pFes horni
(&arnou) polovinu pésky.

5.1.9 RS - oddé&lova& vi&t
Tento #idici symbol méd stejnou funkci jako symbol NL - novy Fadek. Pou2iti tohoto
symbolu umoZnuje i v kédu KOI-7 provéd&t funkci NL pomoci jen jednoho symbolu.
1 |
5.1.10 NL - novy rFédek
Posuv otiskovaci hlaviéky na levy okraj rddku a soudasny posuv papiru na nésledujici
tf4dek. Tato funkce je ekvivalentni posloupnosti symbold CR, LF,
5.1.11 VCS - skok do vertikdlniho kanalu

Posuv papiru na prvni Fddek vertikédlniho kandlu vysokého 1 palec (25,4 mm), jehoZ
pofadové &islo udavéd parametr nasledujici za symbolem VCS. Tato funkce umoZnuje dosadh-
nout definované vertikdlni pozice nezdvisle na nastavené hustotd fadkovani.

5
Posloupnost mé tvar
ves Py
kde parametr P zna&i &islo poZesdovaného kandlu a index H zna&i hexadecimélni zadéni
@ parametru - viz pfiloha 6-2. Gislovani kanélé za&ind od @, maximadlni dekadickd hodnota
ﬁ Ik P, kterou je mo¥né zadat je proto rovna nastavené délce stréanky v palcich, zmen3ené
| o 1. Je~1li pitijat pfikaz VCS s hodnotou skoku v&t&i neZ je délka stranky, ohldsi STM
chybu - na displeji zobrazi -CC a funkci skoku neprovede.
2 Cislo cilového fadku, na ktery se provede skok se zjisti ze vztahu:
; ¢islo #4dku = P x hustota Faddkovéni (tj} poet ¥./palec) + 1.
5.
& Skok na zaddtek stranky (tj. 1. Féddek @. kandlu - posloupnost VCS @ @) lze vyuZit
g pfedev&im pfed novym nastavenim vertikaélniho formétu pomoci posloupnosti SVF, kdy je
é nutné nastavit papir na 1. fyzicky #ddek strénky (viz 5.4.2). Byl-1li totiZ pfedtim
; nastaven horni okraj strdnky rézny od 1, neni pak moiné pfemistit papir na zadétek
stréanky pomoci funkce FF (viz 5.1.5), ale pouze pomoci funkce VCS (pfipadn& rug&ng).
P#iklad
5 Na stranku o délce 12 palct (nejvice pouZivand délka - 304,8 mm) je tieba zaznamenat
3 6 stejnd dlouhych textd, rovnomérng rozmisténych na plofe. Texty se tedy umisti na
.zaddtek kandls @, 2, 4, 6, 8 a 10, PoZadovans posloupnost bude mit tvar:
VCS @ P Textl
VCS @ 2 Text2
T
VCS P 4 Text3 .

- VCS @ 6 Text4d
i VCS P B8 Taxts
VCS @ A Text6

5.2 Ridici symboly a posloupnosti pro volbu souboru znakd
s Generdtory znak® STM obsahuji 3 soubory znaki:
' - zékladni soubor G@ - latinka .

- doplnkovy soubor G1 - azbuka
- doplnkovy soubor G2 - ndrodni abeceda
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5.2.1 Volba souboru v kodu KOI=7

PFi sedmibitovém kodu miZe byt pFimo adresovdn jen jeden z uvedenych soubord. O ktery

rn
ornd soubor se Jedné uréuje naposled pfijaty #idici symbol nebo posloupnost:
SI (PF hexa) - nastavuje soubor G@ (tento soubor je nastaven také pfi zapnuti
STM a pifi spusdténi testu TP@)
1 50 (PE hexa) - nastavuje soubor G1
ESC n (1B 6E hexa) - nastavuje soubor G2

5.2.,2 Volbe souboru v kédu KOI-8 a DKOI

P¥i osmibitovém kodu mohou byt pfimo adresovany dva soubory - zdkladni soubor G@ (ma-1i
nejvy3&f bit Groven L) a jeden z doplnkovych soubord G1 nebo G2 (nejvy&%i bit ma Groven

ici H). O ktery z doplnkovych soubort se jedn& ur&uje bud nastaveni spinade DIL DSP3-2 nebo
napgsled pfijata Fidici posloupnost (mad prioritu pfed spinaem):

ESC— (1B 7E hexa v KOI-8) - nastavuje soubor G1
(27 1A hexa v DKOI)

: ESC } (1B 7D hexa v KOI-8) - nastavuje soubor G2
losdh- (27 DP hexa v DKOI).

5.3 Ridici posloupnosti pro nastaveni kvality tisku (jen modely 212-20 a 212-30)

Nésledujici dv& posloupnosti ESC voli refim abecednd Eiselného tisku v datové nebo zZvy=
Sené kvalitd,

ESC 3 (1B 33 hexa v KOI) - tisk v datové kvalit®
(27 F3 hexa v DKOI)

ini
heER ESC 2 (1B 32 hexa v KOI) - tisk ve zvy3ené kvalité NLQ)
(27 F2 hexa v DKOI)
né
5TM Nastaveni kvality tisku je moZné provést i ruéné& z ovladaciho panelu (viz kap. 3.3.1).
Ruéni i programové nastaveni jsou na sob& nezavislé, tj. programové nastaveny reZim lze
kdykoliv zm&nit na ru&n& a naopak. Po zapnuti STM, ptipadné& po probghnuti testu TP@ je
nastaven reXim tisku v datové kvalité.
5.4 Ridici posloupnost pro nastaveni form&tu
;je Tyto fidici posloupnosti zalinaji symbolem SF, ktery je uvozujicim symbolem identifikd-
im toru nasledujicich posloupnosti (viz pfiloha 6):
'k SHF - #idici posloupnost pro nastaveni horizontélniho formatu
i) SVF - Fidicl posloupnost pro nastaveni vertikdlniho formatu
SLD - fidici posloupnost pro nastaveni hustoty rFadkovani.
Ridici posloupnost ma obecnd tvar:
nat Identifikétor GNTHP1H ree PNH
L kde CNT,, aZ PN, jsou parametry posloupnosti vyjadfené v hexadecimdlnim tvaru (viz p#i-

" loha 6-2). Parametr CNT uddvé celkovy poZet parametri posloupnosti, pfi&em% se do toho-
to podtu sam zapolitdvad. Vyjimku tvoi#i hodnota CNTH = @@, pfi které se nastavuji vychozi
hodnoty formatu, tj. hodnoty, které jsou nastaveny p¥i zapnuti STM nebo spufténi testu T@@.

5.4,1 Ridici posloupnost SHF

Posloupnost mé& tvar:

SF A CNTH MPPH LHH RHH TABHiH e TﬁBHNH

kde SF A je identifikdtor posloupnosti a CNT a# TABHN jsou parametry posloupnosti s

nasledujicim vyznamem: .
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B

CNT - celkovy po&et parametr( v&etn& CNT

MPP - maximélni tiskaci posice

M - levy okraj wvytisku

RM -~ posice, pfed niz s pfedstihem 10 znakl zazni pfi psani z klévesnice zvukovy
signal. Tento parametr neni u STM funkéni (vyuZziva se u komunikaé&niho ter-
minalu 'C 212), jeho hodnota se voli rovna hodneoté MPP.

TABH1 a% TABHN - zardZky horizontdlnich tabulédtord

index H - hexadecimélni zadani parametru - viz pfilcha 6 - 2

Maximalni hodnota MPP je 132 u modell "212-10 & 212-30 nebo 158 u modelu 212-20, maximalni
poket tabulaénich zardZek je 116. Jednotlivé parametry musi splnovat ndsledujici podminky:

M < TABHN < MPP < DSP2
M < RM < MPP

kde DSP2 je vychozi hodnota MPP nastavena na spina&i DIL DSP2. Pfi pfijmu posloupnosti,

jejiz parametry nesplnuji uvedené pozadavky, ohldsi STM chybu - na displeji zobrazi
-CC a nastavi vychozi hodnoty parametrfi poZinaje chybnym parametrem.

Posloupnost nemusi obsahovat vZechny parametry aviak zkracovat ji lze pouze zprava.
U nezadanych parametré STM nastavi vychozi hodnoty. Vychozi hodnoty v8ech parametri
se nastavi, je-li zadan parametr CNT, = @# nebo P1, tj. posloupnosti

SFAPP
SF A@ 1

nastavuji: MPP = DSP2 (hodnota spinage DIL)
M =1
RM = MPP
TABH  Zadné

Déle je moZné nastavit vychozi hodnoty parametrf jednotlivé zadanim hodnoty P9 u pri-

sludného parametru.

Priklad:

Pro nastaveni maximdlpi tiskaci posice dle hodnoty spinage DIL DSP2, levého ckraje na
posici 10 a dvou tabula&nich zardZek na posice 30 a 60 je tfeba zadat nasledujici

parametry:

MPP ... vychozi hodnota MPP, = PP
M = 10 ; LM, = PA
RM ... wvychozi hodnocta RMy, = g
TABH1 = 30 TABH1, = 1E
TABHZ = 60 TABHEH = 3C
CNT = B ) Cl‘vlTH = @6

PosloUpnost bude mit tedy tvar:
SFAQPE@PPAPPLILEIC
tj. do STM bude vysléno celkem 14 symbolf (v kédu KOI-7 15 symbold).

Zpracovani fidici posloupnosti SHF v STM samo o sob& nevyvold 2adny pohyb otiskovaci
hlavi&ky. Stoji-1li hlavi&ka pfed piijmem fidici’ posloupnosti vlevo od nové nastavova-
ného levého okraje, musi tisku pPedchazet n&ktery z #idicich symbolé FF, CR nebo NL,
které akceptuji nastaveny levy okraj (jinak se bude prvni Fadek tisknout od okamZité

polohy hlavigky).
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5.4.2 Ridici posloupnost SVF

Posloupnost mé tvar

):, 3
SF B CNT,, HPLH TM, BM, TABV1, .... TABVN,,

kde SF. B je identifikdtor posloupnosti a CNT a% TABVN jsou parametry posloupnosti
s nésledujicim vyznamem:

CNT - celkovy po&et parametrd v&etnd CNT
alni : MPL - délka strdnky v po¥tu Fddk@ p¥i dané hustotd Fédkovani
inky: TM = horni okraj strédnky - 1. Fddek vytisku
BM - dolni okraj strénky - posledni Ffédek vytisku
TABV1 82 TABVN - zardZky vertikdlnich tabulédtord -
index H - hexadecimélni zadédni parametrd - viz pfiloha 6-2.

Maximélni hodnota MPL je 102, maximdlni podet tabula&nich zaréZek je 116. Jednotlivé
parametry musi spliovat ndsledujici podminky:

T™ £ TABVN < BM <MPL

P#i prfijmu posloupnosti, jejif parametry nespliuji uvedend pozadavky, ohlasi STM
- chybu - na displeji zobrazi -CC a nastavi vychozi hodnoty parametrd po&inaje chybnym
: parametrem.

Posloupnost nemusi obsahovat v&echny parametry aviak zkracovat ji lze pouze zprava.
U nezadanych parametrd nastavi STM vychozi hodnoty. Vychozi hodnoty vZech parametrd
se nastavi, je-li zaddn parametr CNTH = @@, tj. posloupnost

SFB@g@
P nastavi MPL = DSP1 (hodnota spinasie DIL)
™ = 1

BM = MPL
TABV #4dné

Vertikdlni formdét je moZné Uplng pctlaéit zadénim parametru CNT, = @1, tj. poslcupnost

SF B g1
nastavi MPL s 1
™ =1
BM = 1

TABY 24dné
Timto nastavenim se funkce FF degraduje na funkci LF.

Daéle je moZné nastavit vychozi hodnoty parametrd jednotlivd zadanim hodnoty @@ u pfi-
sludného parametru.

P#iklad:

Pro nastaveni délky strénky 72 Fadk8, horniho okraje na 1. Fddek (vychozi hodnota) a
spodniho okraje na 70. #4dek je tFeba zadat nésledujici parametry:

~ MPL = 72 MPL, = 48
T™ ... vychozi hodnota THH = Pp

; BM = 70 BM, = 46
CNT = 4 CNT,, = P4
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5.4.3

Posloupnost bude mit tedy tvar
SFBP4a4as8PPacs
tj. do STM bude vysléno celkem 10 symbold (v kédu KOI-7 11 symbolf).
Zpracovéni #idici posloupnosti SVF samo o sob& nevyvold #4dny posuv papiru. Po vyslé-

ni této posloupnosti by tedy mé&l tisku ptredchdzet néktery z #idicich symbold FF nebo
NL, které akceptuji nastaveny horni okraj strénky.

Upozornéni:

Posloupnost SVF nastavuje aktudlni &islo Fadku (tj. *adek, na kterém se pravd nachazi
otiskovaci hlavigka) CPL = 1, aby nemohlo dojit k tomu, Ze by pivodni Zislo fadku le-
3elo mimo nov& nastaveny formét (CPL > MPL). Pfed vyslanim posloupnosti SVF je proto

nutné zajistit, aby hlavifka byls na fyzickém prvnim Fadku stranky (bud ruénd tlagit-
kem LF nebo vyslénim posloupnosti pro skok do @. kanalu VCS @ @).

Ridici posloupnost SLD

Posloupnost mé tvar

I SF F CNTH LDH

kde SF F je identifikdtor posloupnosti a CNT & LD jsou parametry posloupnosti s na-

sledujicim vyznamem:

CNT - celkovy potet parametrli v&etnd CNT, tj. pfi zadani parametru LD je CNT = 2
LD - uddva- poZadovanou hustotu 3, 4, 6 nebo B fadkd na palec
index:H - hexadecimdlni zadéni parametrd - viz p¥iloha 6-2

Hodnoty parametru LD pro poZadovanou hustotu jsou nadsledujici:

Hustota (#/palec) LD,
3 18
4 12
6 pc
8 @9

Vychozi hodnota hustoty Fédkovéni se nastavi, je-li zadén pasametr CNT, = @, tj.
posloupnost

SEF@P | . <
nastavi hustotu fadkovédni dle nastaveni spina&@ DIL DSP1-1 a DSP1-2.

.Je-1i zadén parametr CNT, = P21, tj. posloupnost

SFF @1 |
nastavi se zakladni hustota Fadkovéni 6 #./palec (#ddkovéni 1 u psaciho stroje).

Je-1i zadén néktery z parametrd jinak nei je uvedeno, ohlasi STM chybu - na displeji
zobrazi -CC a nastavi zdkladni hustotu téddkovani 6 r./palec.

Upozornéni:

PFi zmén& hustoty fadkovani pomoci posloupnosti SLD z(stavéd v STM podet radkd na

stréanku a stav &itaZe Fédkd nezm&nén, tzn., 3o se zmdni fyzické délka strénky (v palcich).

PFi poufivéni formétovaného tisku je tedy nutné po zménd hustoty Fadkovéni vyslat do
STM novou posloupnost pro nastaveni vertikdlniho formatu.

36

Page 35/73

e




1g1é~-
1ebo

hézi
I le=
‘oto

igit=

eji

palcich).
do

Ridici symboly pro graficky rezim (jen modely 212-20 a 212-30)

Do grafického refimu (viz kap. 1.3) ptejde STM po pFijmu #idiciho symbolu WGS (grafic-
ky tisk v jednoduché hustot&), WGD (graficky tisk ve dvojnésobné hustotd) nebo NGL
(novy graficky Fadek). V grafickém refimu STM zdstavd i po pFijmu Fidicich symbold
DC2, DC4, CR @ FF. Po pfijmu jakéhokoliv jiného Fidiciho symbolu nebo tisknutelného
znaku pfechdzi STM do reZimu alfanumerického tisku.

WGS

Ridici symbol WGS (81H v kédu KOI-8) je tvodnim symbolem posloupnosti dat pro graficky
tisk v jednoduché hustotd 72 bod& na palec. Posloupnost mé tvar:

WGS 8, s, Ny N, 01 DZ sesenses DN

2
kde s, s, jsou dva byte definujici po&et prazdnych sloupetkd (nahrazujici Fetdz nul
v grafickych datech = 8, Je niZii a s, vyssi byte)

n, n, jsou dva byte, definujici polet grafickych dat {nl je niz2si a Ny vys3i byte)

Dy sssees Dy Jjsou graficka data

Jeden byte grafickych dat odpovida 8 boddm tisku, umistdnym ve svislém sloupe&ku, prifems
bit s nejni2si vahou se tiskne nahofe. Cela posloupnost (tj. jeden radek tisku) tak pfed-
stavuje B mikrofadkG grafického obrazce, Podet grafickych dat (N), vZetnd prazdaych slou-
pe&kd (s), nesmi pfekrofit maximalni polet bodl v f#adku uvedenych v Gvodni kapitole, tj.

S+ N < 948 pro CONSUL 212-20
S+ N < 792 pro CONSUL 212-30

Tyto hodnoty oviem plati jen za pfedpokladu, Ze otiskovaci hlavitka stoji v 1, tiskaci
pozici a Ze pravy okraj vytisku (MPP) je nastaven na maxim&lni hodnotu, JestliZe je
nastavena jind hodnota MPP, pfipadn& i levého okraje LM, pak maximalni podet bodl na
#4ddku je roven Sestindsobku hodnoty (MPP-LM+1). V pFipad&, ze graficka data pfesdhnou
hodnotu MPP,tisk za touto pozici se potlaii, data se "zahodi” a STM ohldsi chybu -~ C1,

Pot#ebné hodnoty n, a n, (resp. s, @ s;) se odvodi se znamé dekadické hodnoty N
(resp. S§) dle vztahu

n, = INT (N/256)

2
ny = N MOD 256

Ridici symbol WGS méZe byt do STM vysldn po kterémkoliv znaku nebo ¥idicim symbolu s vy-
jimkou bloku grafickych dat ve dvojndsobné hustot& (posloupnost WGD). STM v tomto p#i-

.padé ohlasi chybu hustoty -C@, v tisku v3ak pokratuje, ale a% od nejbli%$i celé alfanu-

merickéd posice. Chybu hustoty ohlési STM i v pfipadé, 3e mezi posloupnosti WGD a WGS
byly vloZeny symboly DC2 nebo DC4 (viz pozn. 1).
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5.5.2

5.5.3

Priklad:

Ve vzdélenosti 300 bodovych rozteli od pozice hlavitky mate vytisknout ndsledujici znak

|‘_‘ — megnet 1 (bit @)

e
oot

— magnet 8 (bit 7)

D1 D7
s = 300 52 =1 = @1H g 44 = 2CH
N = 7 n, = @ = @PH n, = 7 = @7H

Po%adovand. posloupnost v hexadecimalnim tvaru bude nésledujici:

81H | 444 | p1H | §7H | @@H | @8H | 14H | 22H | CiH | 22K | 14H | @BH

WGD

Ridici symbol WGD (8pPH v kodu KOI-8) je dvodnim symbolem posloupnosti dat pro grafic-
ky tisk v dvojnésobné hustot& 144 bodl na palec. Posloupnost ma tvar:

WeD s, s, n;, n, Dy D, esseee Dy
kde vyznam parametrd sy at D je stejny jako v ptedchazejicim pripadé&., Podet grafickych

dat miZe byt maximaln&

< 1896 pro CONSUL 212-20
$ + N < 1584 pro CONSUL 212-30

w
"

NGL

Ridici symbol NGL (82H v kédu KOI-8) mé podobny vyznam jako Fidici symbol NL (novy radek)
v alfanumerickém refimu, Interpretace symbolu NGL zévisi na nastavenéd hustoté& tisku pred-
chozim fidicim synbolem WGS nebo WGD:

a} PFi hustotd tisku 72 bodd na palec NGL ukon&uje logicky fadek a uvoliuje ho pro vytisks
Po vytisku grafickych dat se provede vertikalni posuv o 8/7Z2pselce a otiskovaci hlavid-
ka se prFemisti na levy okraj tadku.

b) P#i hustotd tisku 144 bodd na palec NGL ukonluje logicky fradek (zapis do 1. nebo 2,
#adku vyrovnavaci paméti) a uvolnuje vytisk dvéma prichody v pFipadé, fe jsou vyuZi-
ty oba f&4dky vyrovnavaci pam&ti (tj. po druhém NGL). Po dvou prichodech tisku (s po-
suvem hlavi&ky o 1/144 palce mezi prichody) se provede vertikalni posuv o 8/72 palce
(odpovidé dvéma NGL) a hlavi&ka se piemisti na levy okraj fadku. Pokud po zdpisu do
1, fédku vyrovndvaci grafické pam&ti (ukon&eného NGL) nep¥ijdou data pro 2. radek
asi do 0,5 s, tento se automaticky doplni nulami a spusti se wytisk dvéma prichody.
Po vytisku se pak provede vertikélni posuv o 8/144 palce (odpovidé jednomu NGL)

a hlavitka se pFemisti na levy okraj..
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c) V alfanumerickém refimu se NGL interpretuje podle naposled nastavend hustoty gra-
fického tisku, kterd se timto Fidicim symbolem op&tovnd nastavi (ve vertikdlnim smé-
ru). Pokud STM dosud neproSel grafickym reZimem, provede se &innost odpovidajici hustq-
té 72 bodd na palec.

Poznamky :°

1. Jak jiZ bylo uvedeno v lvodu kap. 5.5., STM zpracovdvéd v grafickém rezimu i Fidici
symboly DC2 (&ervenéd barva), DC4 (Zernd barvae), CR (ndvrat hlaviéky) & FF (novéd stranka).
Tyto #idici symboly ukonéuji logicky fadek a nepodmin&ng uvo}ﬁuji vytisk v obou husto-
tach, STM véak po nich nepfechadzi do alfanumerického tisku. Tzn., %e napf. po fidicich
symbolech pro pfepnuti barvy pasky zlstéva zachovédna aktualni horizontdlni pozice tisku
v bodové metrice a dalsi graficky tisk miZe bezprostfedn® navazovat na pfedchozi (oviem
ve stejné hustoté).

2, PFijmem jakéhokoliv jiného fidiciho symbolu (neuvedeného v bodu 1,) nebo tisknutel-
ného znaku se v grafickém rezimu ukon&i logicky Fadek a nepodmin&né se uvolni pro
vytisk a STM pak prejde do alfanumerického refimu. PFi tomto pfechodu se horizontal-
ni pozice otiskovaci hlavi&ky pfFepoditd z bodovéd do znakové metriky. Dalsi tisk
alfanumericky nebo i graficky (napf. po vloZeni fidici posloupnosti ESC mezi dva
bloky grafickych dat) bude potom umistZn do nejbli#3i celé alfanumerické pozice
vpravo od posledni grafické pozice (posuvy hlavigky pFi tisku jsou vidy provédény
po celych znakovych pozicich), Tim se ov3em ztréci informace o pi¥ipadném nevyuZi-
tém zlomku pfedchdzejici alfanumerické pozice., Toto je ti¥eba mit na paméti pii stifi-
déni reZimd grafického a alfanumerického tisku v rdmci jednoho Fadku.

Ostatni fidici symboly

BEL - zvonek

Pi#ijem symbolu BEL vyvold v STM pferufovany zvukovy signél, ktery je moZné zrudit
stiskem tladitka OFF LINE.
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Vniténi diagnostika

Procesorovd deska PAC je vybavena souborem diagnostickych testd, které provédéji tes-
tovéni d@lezitych funkci STM po zapnuti (zédkladni test TP@) a déle umoznuji nasiavani
nékterych skupin STM (snima&e krokovych motorfi) a v pFipadé chybné funkce usnadnuji
lokalizaci zdvady (uZivatelské testy TifP a2 TD@). Nékteré testy jsou uréeny pouze pro
servisni techniky (T6@, T8@, T9@, TA@), pro Uplnost jsou vdak v této kapitole uvedeny
viechny.

Volba testu

Volbe testu se provadi obecn# stisknutim tladitka TEST (na displeji se objevi t@@ a
rozsviti se indikator TEST). Pokud tla&itko TEST hned uvolnite, spusti se zdkladni
diagnosticky test T@@. JestliZe chcete navolit n&ktery z uZivatelskych testd T1p aZ
T0@, pak ponechdte prozatim tladitko TEST stisknuto a postupnym tisknutim a uvolnova-
nim tlagitek LF, FF, TOF a OFF LINE navolite pfisluné #islo testu. Ka2dé z t&chto
gty tlagitek md pro zadédni Zisla testu bindrni véhu 1PH a% 8pH. Cislo testu, kterd se
prib&Zné zobrazuje na displeji, lze timto zpﬁsoﬁem pouze zvétsSovat., V pfipadé, Ze se
dopustite omylu a volenou hodnotu presahnete, umoiﬁuje tlaéitko RESET (tladitkeo TEST
je pfitom stale stisknuto) znovu nastavit na displeji t@@.

Spusténi testu

Spusténi testu se provede po navoleni pfislusné hodnoty uvoln&nim tlagitka TEST. Pfi-
padnad dalZi obsluha je uvedena v popisu jednotlivych testd.

Zobrazeni chyb

V testech se zobrazuji jednak wvysledky pfisluinych operaci (napf. pomé&r dob pohybu kro-
kovych motord tam a zpé&t) jednak chyby, které hlasi nékters procesorova deska.
Zobrazeni chyb se odlisuje od zobrazeni vysledku operace pomlékou na prvnim misté zleva.

Vychod z testu, volba jiného testu

Pokud chcete probihajici test pferufit, stisknéte tladitko TEST a vytkejte, aZ se na
displeji objevi t@P. Uvolnite-li nyni tla&itko TEST, vyjdete z testovaciho rezimu pfes
test TPP. Pokud nechcete ztratit informace dole2ité pro lokalizaci zavady (po testu
TPP probihé standardn& nulovéni pam&ti RAM a naprogramovanych funkci) tla&itko TEST
nauvclﬁujte, ale navolte jiZ d¥ive popsanym zplisobem dalsi test.

Zakladni test T@PP desky PAC

Z4kladni diagnosticky test T@@ je spustén asutomaticky po zapnuti STM nebo po stisknuti
a uvolnéni tladitka TEST., Test TPP obsahuje

1, Inicializaci obvodd vetupu/vystupu.

2, Test diod LED a sedmisegmentovych zobrazova&t - na 1 s se rozsviti vSechny
diody a segmenty.

3, Test zakladniho souboru paméti programu ROM od adresy P@P@H do adresy 1FFFH ~
- provadi se vypo&tem kontrolniho souétu CRC. Kontrolni soufet CRC je dvoubytovy a je
uloZen v poslednich dvou bytech pam&ti ROM na adresach 1FFEH a 1FFFH, Pokud se dete-
kuje chyba pam&ti ROM, zobrazi se na displeji fatdlni chyba =-@1., Ke spravné funkci tes-
tu postadi, aby byl v &innosti Usek pam&ti ROM od adresy @PP@@H do adresy @3FFH. Instruk-
ce pou?ité v testu nepracuji s paméti RAM,
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4, Test zdkladni &4sti pamdti RAM od adresy 4PP@H do adresy 43FFH. Test zkoumd,
zda lze do ka2dého bitu pam#ti RAM zapsat P a 1 a zapsany obsah se kontroluje. Instruk-
ce pou2ité v testu nepoufivaji pem&t RAM pro jiny Uel nef pro zapsani a pfeéteni
vzorku. V piipadd zji&t&né chyby se na ddspleji zobrazi fatalni chyba -p2.

5, Test komunikace s CMG - neprve kontroluje, zda CMG nehldsi chybu, v kladném
ptipadé se zobrazi, Pro zobrazeni se pouZivaé stejné rutiny jeko pro hléseni fatélnich
chyb, tj. viechny diody sviti, Pokud je podle seznamu chyb dané chyba klasifikovéna
jako nefatdlni, lze hléSeni zrufit a v testu pokradovat po stisknuti tlaZitke RESET.

vV pFfipad& fatdlni chyby to neni moZnd.Déle probihd test datové sbdrnice mezi deskami
PAC a CMG kontrolou v8ech datovych vodié® na stav trvald @ a trvald 1 a kontrolou zkra-
tu mezi vodiéi.

Pokud CMG neodebere n&jeky byte z PAC, hlési se fatdlni chyba -@4, pokud nepifijde z CMG
odpovdd na odeslany vzorek v dob& dané timeoutem, hlési se fatalni chyba -@5, pokud se
pFfijme né&co jiného neZ se ofekavalo (trvald @, 1 nebo zkrat na datové sb&rnici), hlési
se fatédlni chybs -@6.

6. Test doplnkovych pam&ti ROM na adresach 2@@@H a% 2FFFH, Nejprve se provadi kontro-
le obsahu prvnich 8 byte pam&ti. Na adresdch Z@@pH a2 2p@P2H se predpokladd text tvofeny
pismeny VRS v kodu KOI-8, adresy 2@@3H af 2@@7H obsshuji kddy &islic, udévajicich podet
kB pamé&ti ROM 8 RAM a tFimistné £islo verse, Pokud ani jeden z 8 byte pfeftenych z adres
20PPH af 2P@7H nevyhovuje uvedenym podminkdm, usoudi se, Ze doplﬁkové pam&ti ROM nejsou
obsazeny, V tomto pifipadé& se nehldsi chyba & tiskérna neni schopna pracovat v reZimu gra-
fického tisku & tisku NLQ. Pokud v3ech 8 byte na podétku doplnkovych pam&ti ROM vyhavu-
je uvedenym podminkdm, provadi se vypofet kontrolniho souétu CRC. Kontrolni soufet CRC do=-
plhkovych pamgti ROM je uveden na adresach 2FFEH a 2FFFH, Zjisti-li se nesouhlas mezi vy-
po&tenou a predtenou hodnotou, hlédsi se chyba -81., Stejna chyba se hlasi, jestliZe pfi !
kontrole prvnich 8 byte z doplikovych paméti ROM néktery byte nevyhovdl predpokléddané hod-
notd. Rychlou kontrolu, zda tiskdrna akceptovala doplnkové programy ROM, mifete provést
stisknutim tladitka LF v reZimu ON LINE (nesviti-li dioda DATA), v kladném prfipad& se
objevi hléseni SPP (viz nastaveni doplnkovych reZimf).

7. Inicializace paméti RAM, pfe&teni obsahu spina&d.Pifi &teni obsahu spinaZbd se mble
zobrazit chyba -9@ - chybné nastaveni MPP (DSP2) nebo chyba -91 - chybné nastaveni 7-bi-
tového kédu (DSP3).

8. Pokud STM akceptoval soubor doplnkovych pam&ti ROM,provede se ddle test doplnko-
vych 4kB pam&ti RAM - grafické vyrovnavaci pam&ti. Test probihé od adresy 6@@@H do adre-
sy 6FFFH zpl@isobem obdobnym jako v bod& 4. V pfipadé zjist&ni chyby se na displeji zobra-
zi fatalni chyba -82.

Zakladni test T@@ desky CMG

Nad#*izens deska PAC bdhem testu T@@ provadi nulovani desky CMG, coZ md za nédsledek spulté-
ni pofdte&niho testu této desky. Tento test obsahuje: :

1. Inicializaci v&ech obvodf vstupu/vystupu a &asovale.

2. Test zékladniho souboru pam&ti programu ROM od adresy @P@PH po adresu @FFFH
(pam&ti ROM@ a ROM1 v pozicich E21/1 & E24/1). Test se provddi vypoftem kontrolniho soug-
tu CRC. Ob% pamdti maji vlastni CRC uloZeny ve druhé pamdti na adresdch PFFCH - PFFFH.
Pokud se pfi testu zjisti nesouhlas, hlési se do desky PAC fatdlni chyba -4@ a% 41 podle
porfadového &isla obvodu, jehoZ kontrolni sou&et neni sprévny. Protole jsou oba kontrolni
sou&ty umistény v pam&ti ROM1, mbZe byt pfifinou chyby -4@ i chyba paméti ROM1.

3, Test pamdti RAM ge provadi zépisem @ i 1 do ks*dého bitu pamdti a kontrolou obea-
hu. Pokud dojde k chybs, hldsi se fatdlni chyba -48 ai —48,.které mé tento vyznam:
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-48 - ndhodné chyba,

-49 - bity @ a% 3 - obvod Ei8B,

-4A - bity 4 a% 7 - obvod D18,

-4B - bity @ az 7 - oba obvody (E18 i D18},

4, Test dpplﬁkové pam&ti ROMB na adrese 4@P@h, obsahujici programové vybeveni
pro grafiku a NLQ tisk. Nejprve se provddi kontrola prvnich dvou byte pam&ti na iden-
tifika¥ni kdéd (PAASS5H). V pFipadé neshody se pFikezy v této pamdti nezaradi do platnych
prikazd a STM nemfie pracovat v reZimu grafiky a NLQ tisku. V kladném pfipadé se prove-
de vypofet CRC a je-li %patny, chldsi se chyba -4E a STM se pak chovd stejn& jako
v predchézejicim pripads. ' f

5. Zjigt&ni pFipustnosti pfeftené hodnoty snimadd zajisfuje moZnost vytvofit
spravné buzeni krokovych motorfi. Pokud je pfed&tena hodrota nepFipustna, hldsi se chyba: [

~-76 - chyba snima&e posuvu hlavy
-77 - chyba snimate radkovéani

6. Zjisténi konfigurace generdtorfi znakd datové kvality a test jejich kontrolniho
souétu (CRC) se provaddi zkouménim obsahu identifika&nich oblasti pam&ti ROM2 (latinka +
+ azbuka) a ROM3 (ndrodni abeceda). Pokud se zjisti, %e se jednd o generdtor znakd, za-
fadi se do tabulky a vypodte se jeho kontrolni sou&et.V p*ipad® nesprdvnosti vysledku
se pfipravi k odeslani do PAC kéd pfisluiné chyby -42 nebo-43 odpovidejici pFisludné-
mu generatoru znakd. ProtoZe se viak nejednd o fatalni chybu, pokraZuje se dalsim ge-
nerdtorem znaké a kdd odeslany do PAC a zobrazeny identifikuje pouze chybu posledniho
generdtoru s nesprévnym CRC. Pokud se nenajde %adny generdtor znak@, ohldsi CMG fatdlni
chybu -4C. Zji#t&nd tabulka pak sloufi pro nastaveni poddte&ni konfigurace generdtord
znakd .

7. Obdobnym zplisobem se provadi konfigurace generdtord znakf NLQ - pam&ti ROM4 &3
ROM7. Nejprve se kontroluje identifika&ni kéd (7788H) v pam8ti ROM4 (paméf obsahuje kodové
tabulky vSech generdtord NLQ s adresami vZech grafickych interpretaci znaki, které jsou
umistény za tabulkami ve zbytku paméti a ddle postupnd v paméti ROMS a# ROM7), kterd
musi byt pfitomna vidy. V pfipadé nesouhlasu ohlési CMG chybu -70, znamenajici nep#i-
tomnost generatoru znakd& NLQ a tim nemoZnost tisku NLQ. JestliZe je identifikdtor sprév= ¢
ny, kontroluji se CRCy v&ech pam&ti a pfi nesouhlasu se hldsi chyby -44 a2 -47., Protoze
kontrolni soudty jsou umistdny az v paméti ROM7 (na adresach 3FF8H a2 3FFFH), mbZe byt i
pfi¢inou chybového hlédSeni -44 af -46 i vada v této paméti. Nakonec se jest& provaddi kon-
trola shodnosti typu generdtorG NLQ (latinka, azbuka, ndrodni aheceda) s typem generatord
znakli datové kvality - v pfipad& neshody je signalizovéna chyba -7E.

8. Provede se posuv otiskovaci hlavy na 1. pozici. B&hem tohoto posuvu mfize dojit
k nasledujicim chybém:

-6D - pozadovany posuv se nepodafil
=79 - nespravnad funkce snimace levého mezniku.

Ro skonfeni té&chto &innosti je deska CMG pfipravena pfevzit pfikaz z desky PAC, kterym
je obvykle dalsi &ast testu TPP (viz bod 6.1.6). Pokud doilo k nékteré nefatalni chybs
(-6D, =76, -77, -79), lze bli¥Zi pfi&inu zjistit spudtdnim vestavdnych diagnostickych
testll (viz déle).

Uzivatelské testy

Test TiP - diagnosticky vytisk pam&ti RAM PAC

Test Ti@ umo*nuje provést diagnosticky vytisk pamdti RAM na desce PAC. Pam&t RAM obsa-
huje:
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Adresa A@PPH a* 4PFFH buffer vstupnich dat
41PPH a% 41FFH vystupni buffer tisknutelnych dat uréenych pro CMG
42PPH a3 423FH buffer fidicich segmentd& tisku
4240H a* 42CBH parametry zdkladniho souboru programd
42CCH a2 4311H parametry doplnkového souboru programb
4312H a% 43FFH stack

Aktuelni stav vstupni vyrovnévaci paméti INBUF popisuji hodnoty vstupniho ukazovat-
ka IBIPNT(adresy 424EH, 424FH), vystupniho ukazovdtka IBOPNT (adresy 425@H ,4251H)a pod-
tu dat ve vstupni pam&ti IBCNT (adresa 4252H).

Aktuelni stav vystupni vyrovnévaci paméti DTBUF popisuji hodnoty vstupniho ukazovat-
ka DBIPNT (adresy 4253H, 4254H), vystupniho ukazovatka DBOPNT (adresy 4255H, 4256H)

a poltu dat ve vystupni pamdti DBCNT (adresa 4257H). Vystupni vyrdvnévaci pamét obsa-
huje pouze tiskutelné znaky, fidici pFikazy a povely pro CMG jsou zpracovédvany jinou
cestou.

Vzhledem k tomu, %e pam&t RAM je po priichodu testem TP@ testovéna a nulovdna, je nutno
diagnosticky vytisk spustit bezprostfedn& po dosaZeni sledovaného stavu, aby se para-
metry programu nezménily. Test je moZno pferusit po vytidténi kazdého fadku stisknu-
tim tle&itka TEST.

Test T2@ - test budiZ@ krokovych motor@

Tento test md za Ukol otestovat postupn& vZech 8 budi&d krokovych motord tak, aby se
nepohnuly. Proto se po odesldni buzeni na testovany budiZ &ekd maximdln& 2 ms na odezvu
ze snimale prochédzejiciho proudu. Pokud je dosaZeno spravné odezvy v tomto &ase, je
buzeni ponechino daldi 1 ms. Poté se zjiéfuje, zda nedo$lo k pretiZeni n&kterého bu-
dige. Pokud ano, hlasi se fatédlni chyba -6E. V pfipadé, ¥e odezva snimale prochéze-
jiciho proudu nedosdhne do 2 ms aktivni Grovng, hldsi se chyba -5@ az -57:

-5@ a% -53 - budide KM posuvu hlavy (F1, F2, F3, F4)
=54 a* -57 - budie KM fadkovéni (F1, F2, F3, F4)

Po testu kaZdého budife se na 1 ms obnovuje buzeni KM odpovidajici uloZené odezvé
snima&d KM. Tim je zaruéeno, %e se KM nepohnou ze své pozice.

Test probihé cyklicky, dokud neni ukonZen stiskem tla&itka TEST.

Test T3@ - test snimadd krokovych motorf

Tento test ma za uUkol ovéfit funkci snimaZd obou krokovych motordé tak, Ze kazdy
z nich vykond 9 kroké z vychozi pozice nejdfive vpfed a poté 9 krok@ vzad. Tim je za-
jisténo, Ze po uUsp&Eném skonfeni testu jsou opé&t oba KM ve vychozi pozici.

Test ode&le na budi&e KM p#i kaZdém kroku buzeni o jednu féziapo uplynuti S@ ms zkon-
troluje, zda snimale dodédvaji pfedpokladanou odezvu. Pokud tomu tak je, pokraduje
se daldim krokem. Pokud ne, zjisti se, ktery ze signéld snimade neni v souhlase a
odesle se pFisludny kod chyby -58 a% -5F:

-58 aZ -5B - snima& KM posuvu hlavy (Fl1, F2, F3, F4)

=5C a2 —5F - snimad& KM, fddkovéni (F1, F2, F3, F4)
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Test probihad cyklicky a jeha &innost je moZno ukonéit stiskem tla&itka TEST. Protoie
jeden cykl trvd asi 2 s, je nutné tla&itko drZet zmé&knuté aZ do skonfeni cyklu a
vy&kat zobrazeni t@@.

Test T4@ - test budifd otisku

Tento test md za Ukol ovéfit funkci budi&d vsech 11 magnetl otisku. Kazdy z nich

se testuje postupnd bez aktivni i s aktivni drovni (tzn. bez i s otiskem)., Po spusténi
otisku a vy&kani jeho konce se porovndvd zji3t&nd odezva ze snimafe prochézejiciho
proudu se spravnou. Pokud do%lo k pfetiZeni n&kterého budiée, hldsi se fatalni chyba
-6F. Pokud se zjisti, Ze proud tekl kdy nemé&l nebo naopak, hlédsi se chyba -6 aZ

-6A, kde ni2#%i cifra je &islem pFislu&ného chybného budie (# = budi& prvniho magnetu,
A = budi& 11. magnetu).

Test T4 probihd jen jednou a mé za nasledek otisk jednoho sloupetku.

Poznémka: PFi sniieném napdjecim naspéti mlfe dojit k indikaci chyby nevybuzeni, pfi
zvy&eném nap&ti k indikaci pfetiZeni. Tato indikace neni na zévadu pokud
pfi ndsledném spustdni testu pFi nap&ti 220 V probghne test v pofédku.

Test T5@ - test spinadl

Test umoZnuje zobrazit stav tladitek a spinadd DIL DSP1 a DSP2 na ovladacim panelu

a spined@ DIL DSP3 a DSP4 na desce interface. Po navoleni testu se pfi prvnim stisku
libovolného tlagitka (mimo tladitka TEST) zobrazi hexadecimaln® okamZity stav vsech
tladitek (prvni &tyfi tla&itka maji vdhu @1H, P2H, P4H a PBH, tladitko RESET 4@H).-
Postupnym stiskem vZech tlagitek se lze pfesv&d&it o jejich spravné funkci. Po

stisku tladitka TEST se na displeji zobrazi hlségeni t51 a po uvolnéni tladitka

se hexadecimalnd zobrazi stav spinade DSP1, DalZim stiskem tla&itka TEST se piejde po
ohléZeni t52 na zobrazeni stavu DSP2., Stav tohoto spina&e pro volbu délky Fadku se zo-
brazuje dekadicky. DalZimi stisky tlagitka TEST se hexadecimaln& postupné zobrazi

stav spinadti DSP3 a DSP4 a pak se z testu vyjde.

Test T6@ - buzeni jednotlivych magnetd

Test T6@ slouzi ke kontrole délky budicich pulsd a ke kontrole otisku jednotli-
vych magnetd. Pfi testu se postupn& (s periodou asi 5 ms) budi jednotlivé magnety
od magnetu &. 1 8% po magnet &. 11. Krokové motory posuvu otiskovaci hlavigky

a vdlce jsou pfitom odpojeny, takZe pokud chcete sledovat kvalitu tisku, musite
hlavi&kou pohybovat ru&n&. Pfi kontrole délky pulsl nebo budigd otisku pomoci
osciloskopu je proto lep3i odpojit otiskovaci hlavi&ku vytaZenim konektoru.

44

Page 43/73




Test T7@ - ovladéni pohybu krokovych motord

Test T7@ umo2nuje pohybovat krokovymi motory posuvu hlavy a #ddkovéni prostfednictvim
tlagitek na ovladacim panelu & sledovat pfislusnd buzeni a odezvy snimaf na displeji.
P#i tomto testu maji prvni &tyfi tladitka ndsledujici wvyznam:

LF seveseser krok vpied

FF sevevesss krok vzad

TOF ...:0e... odpajeni buzeni motord

OFF LINE ... pfepinédni ovladéni krok. motoru posuvu (tlaZitko vymé&knuto) nebo
*adkovéni (tlagitko stisknuto)

Po navoleni testu T7@ se pfi vymé&knutém tlaZitku OFF LINE na displeji zobrazi hléiZeni
Pxy, kde P je identifikdtor reZimu posuvu hlevy, x je hexadecimdlni hodnota pfislug-
nych &tyf fdzi buzeni a y je hexadecimalni hodnota &tyf odpovidajicich signalt ze
snimage. V klidovém stavu mé byt x=y. Z celkového po&tu 16 moZnych hednot pro x a y
je pouze B piipustnych dle nédsledujici tabulky. )

Buzend faze Zobrazeni na displeji

F1
- -F2
F2
F2 + F3

{ F3
F3 + F4
- -F4
F4 + F1

O 00O & O N W

Stisknutim tlaZitka LF se mé& hlava pohybovat vpfed po jednotlivych krocich. Pokud se
ze snima&d pfedte nedovoleny stav, nastavi se hodnota pfislusného buzeni @, &imZ se
motor odpoji. Posuv hlavy opa&nym sm&rem lze uskute&nit pomoci tla&itka FF. Stisknutim
tlagitka TOF se odpoji krokovy motor posuvu, a tiskaci hlavou lze pohybovat ru&né a
sledovat zmény stavu pfislusného snimace.

Podobnd lze Ffidit a sledovat pohyb krokového motoru fédkovéni po stisknuti tla&itka
OFF LINE. Na displeji se objevi rxy, kde r je identifikdtor reZimu fddkovédni, x je
hexadecimdlni hodnota buzeni a y je hexadecimélni hodnota signald ze snima&e.Ostatni
funkce jsou stejné jako v refimu posuvu tiskaci hlavy. Vychod z testu lze uskuteénit
stisknutim tlaZitka TEST, prfechod do reZimu posuvu hlavy vymaZknutim tla&itka OFF
LINE,

Test T8@ - nastaveni symetrie snimale posuvu hlavy

Test T8@ slou2i k nastaveni snimaZe posuvu hlavy vG&i oto&né clonce tak, aby pohyb
motoru o stejny podet krok& ob&me sméry trval stejnou dobu. Hodnota poméru se zobra-
zuje v dekadické formd vynésobend 1@@ vidy po vykonéni dvojice pohybl hlavy ob&ma
sméry. Pomoci excentru se snima& nastavi tak, aby hodnota na displeji byla 1P
(tolerance +3; -3).
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Test T9@ - nastaveni symetrie snimade Fadkovani

Test T9P slouzi k nastaveni snimale Fadkovani vfiZi otoZné clonce tak, aby otédeni
krokového motoru Fédkovéni o stejny po&et krokd ob&ma sméry trval stejnou dobu. Hodno-

te poméru dob se zobrazuje na displeji v obdobné form& jako u testu T8@. Pomoci excentru
se snima¢ Fadkovani nastavi stejné jako u snimade posuvu. '

Test TAP - nastaveni stfidy impulsu ze snimadd

Test TAZ sloufi k pfesnému nastaveni snima&d pohybu hlavy a Fédkovéni'tgku aby pomé&r
aktivni a neaktivni lGrovné impulsu na jednotlivych fazich snima&t polohy byl 5:3 v obou
sm&rech pohybu. K m&Feni je tfeba propojit vyvod piisluiné fize na desce CMG (posuv:
F1 - B14/8, F2 - B14/6, F3 - B15/8, F4 - B15/6, radkovéni: F1 - B14/11, F2 - B14/3,

. F3 - B15/11, F4 - B15/3) se vstupem -REZ na desce CMG (A14/4,5). Po spusténi tla&it-
kem LF (m&Feni posuvu hlavy) resp. FF (m&feni radkovéni) ze&ne motor posuvu hlavy
resp., Fadkovani vykondvat kyvavy pohyb podobn& jako v testu T8@ resp. T9@. Na displeji
se zobrazuje dekadicky pom&r aktivni a neaktivni Grovn&, idealni hodnota je 5:3=1.66,
na displeji 166. Hodnota se nastavuje otad&enim trimru na pfisluiném snima&i (prvni
trimr zleva nastavuje 1. fézi). Vzhledem ke starnuti fototranzistord se nastavuje max.
166 s toleranci - 10 % (150 aZ 166 ) v obou sm&rech pohybu hlavy.

Test TBP - vytisk generdtoru znaké

Test TB@ slouzi pro vytisk genersatord znakl. Pfepinani generdtort znakf se d&je pomoci
fidici posloupnosti ESC, kterd se vysild do CMG. Parametr pfisluZné posloupnosti ESC
se vytiskne nad tabulkou vytisku generdtoru znakd. Pokud pfisludny generétor znaké ne-
existuje, rozsviti se na displeji kéd chyby -4D. Po stisknuti tlafitka RESET se za
piisludny parametr vytiskne dvojité X a nastavi se plvodni generdtor znakd dle stavu
spinate DSP3-2 (narodni abeceda, azbuka). Nejprve se tiskne obsah generdtord znakd
datové kvality a pak generdtord znakd NLQ.

Vytisk generdtoru znakd se provéddi ve formé& tabulky 16 x 16, pfigem3* vodorovnd se mé&-
ni kéd od @PH do @FH a svisle od PPH do FPH. Ridici symboly, které nemaji grafickou
reprezentaci se tisknou jako obdélniZek.

Test TCP - diagnosticky vytisk obsahu grafické vyrovnavaci paméti (jen modely 212-20
a 212-30)

Obsah doplnkové pam&ti RAM lze vytisknout po Usecich o délce 1kB ve formitu obdobném
vytisku v Ti@, Po navoleni testu TCP vydkejte a% tiskédrna vytiskne hlaSeni #TCO#* |,
pak stiskndte tlafitko LF a na displeji se zobrazi hlageni AB@, coZ znamend, %e po
uvoln&ni tla&itka se bude tisknout prvni &tvrtine paméti od adresy 6@@@H do adresy
63FFH. Pokud chcete vytisknout jiny lsek paméti, tlaZitke LF hned neuvolnujte, a po-
moci tlagitka FF navolte ndkterou z hodnot AB4, ABB, ABC, které znamenaji vytisky Use-
ké od adres 64@@PH, 68@PH a 6CPPH. Po uvolnénilrlaéitka se pak vytiskne pFfislusny Gsek.

Organizace grafické vyrovnavaci paméti:

Pam&t RAM od adresy 6@@PH do adresy 6FFFH se v}uiivé pouze v grafickém rezimu pro zdznam
grafickych dat a prikazé pro CMG. Vyrovnavaci pamé&t neni organizovdna jako cyklicka, tzn.
e ksidé grafické pozici pfisludi stdle stejné misto v paméti.

Pfi hustotd tisku 72 bodd na palec se grafickd data zapisuji do paméti v té form&, v jaké
byla pfijata. Prdzdnd mista v tisku (skok definovany v pFikazu WGS) se vyplnuji nulami.
Prvni grafické pozici prisluii obsah na adrese 6PPPH, posledni obssh na adrese 63B3H
(CONSUL 212-20) resp. 6317H (CONSUL 212-30).
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PFi hustot# tisku 144 bodd na palec se do paméti zapisuji dva grafické Ffadky ve vystup-
nim tvaru odpovidajicim dvéma pr@ichodém otiskovaci hlavy s vlofenim vertikélniho mikro-
posuvu mezi prvnim a druhym préchodem. KaZdy byte prvniho fadku (od adresy 6@@@H do
adresy 6767H resp. do dadresy 662FH) obsahuje 8 bitd odpovidajicich sudym bod@ém ze slou-
petku o vyZce 16 bodf a kazdy byte druhého faddku (od adresy 68@@H do adresy 6FB7H resp.
6E2FH) cobsahuje 8 bitd odpovidajicich lichym bodt&im ze sloupeiku o vy$ce 16 bodfi, tj.
dvou grafickych radkd.

Na adresédch 678@H a% 67FFH je umist&na vyrovndvaci pamét pfikezd pro CMG vysilanych

v grafickém reZimu procesorem PAC. Stav vyrovnavaci paméti je uréen.vstupnim ukazovat-
kem BCMDIP na adresach 677BH, 677CH, vystupnim ukazovatkem BCMDOP‘na adresach 677DH,
677EH a ¢itafem dat ve vyrovnavaci paméti pFfikaz& BCMOCN na adrese 677FH.

UPOZORNENT :

Jestlize pfi hustoté tisku 144 bodé na palec neni graficky fadek ukonéen Fidicim sym-
bolem NGL pfip. jakymkoliv jinym Fidicim symbolem nebo alfanumerickym znakem (mimo sym-
boly DC2 & DC4), pak je prvni fadek grafické vyrovndvaci paméti (od adresy 6@@@H) po
tisku nulovén, takZe po sprévné ukoneném tisku celého grafického fadku neobsahuje data.

Test TD@ - autonomni graficky tisk (jen modely 212-20 a 212-30)

Po navoleni testu TOP lze pomoci tladitka LF spustit graficky tisk v hustoté& 72 bodé

na palec (vytisk % TD1#% ) nebo pomoci tlafitka FF graficky tisk v hustoté 144 bodd na
palec (vytisk % TD2 % ). Graficky tisk md formu schodovitych Zar, ti&t&nych postupné
jednotlivymi magnety (zleva bity @ aZ 7). Ve vytisku TD2 lze kontrolovat sprédvné nastave-
ni mikroposuvu hlavy (pfepinani voditka otiskovacich dratd) - vodorovné &ary tisknuté

ve druhém prichodu, maji byt umistény ve vertikdlnim smé&ru uprostfed sousednich &ar,
tisknutych v prvém priéchodu.

Testy TE@ a TF@

Nejsou zabudovany, po jejich volb& se na displeji zobrazi chyba--FF. Indikaci chyby lze
zrudit jedin& stiskem tladitka TEST. Stejna chyba se objevi u modelu 212-10 pfi volbé
testd TC@ s TD@.
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Signalizace chyb a reakce obsluhy

Bdhem provozu STM m&%e dojit k chybovym stavém, které mohou byt zpésobeny bud zévadou
v hardware nebo v elektromechanické &ésti STM, chybou v datech nebo nesprévnym zasa-
hem obsluhy. Chybové hlédfeni se zobrazuji na sedmisegmentovém displeji ve tvaru hexa-
decimalniho &isla s pomlikou vlevo. Spolu s kddem chyby se rozsviti i dioda ERROR

a ozve se kratky zvukovy signal.

Chybové hldgeni je moZné zrufit tlaZitkem RESET pokud se jedna o nahodilou chybu.

V pfipadd, %e p¥i&ina ktersd vedla k chyb& dosud trvd, bude se zobrazeni kodu opakovat.
Chybové hlaZeni zavainych (fatalnich) chyb zjist&né v zakladnim testu T@P je doprovaze-
no rozsvicenim viech indika&nich diod. Toto hléseni lze zrugit jedin& wypnutim STM.

PFi soufasném vyskytu vice chyb je zobrazovéna chyba s nejvyssi prioritou. Po jejim
zrudeni tlaZitkem RESET je pak zobrazovéna chyba s ni2%i prieritou.

Chybu mohou hlésit oba procesory. Kédy chyb jsou rozdéleny takto:

PP icesiiesivisiis zvla&tni typ chyby komunikace mezi deskou PAC a CMG
-P1 8% -3F ......... chyby zjiSt&né fadigem PAC
-4 a% -7F ......... chyby zjidténé radidem CMG
-80 8% ~-FF ......... chyby zjidténé fadi&em PAC

Dadle je uveden stru&ny seznam chyb, podrobny seznam chyb s moZnymi pfid&inami je uveden

v pfedpisu pro udrzbu.

~P1 a2 «P6 ......... Fatalni chyby zji3t&né radigem PAC v testu TPP (viz kapitola 6.1).
STM vypnéte a zavolejte servisniho technika.

1P a2 =17 ..evenn ++» Chyby komunikace s fadilem CMG. Stisknéte tlacitko RESET, opakujte
tisk. Pokud se nepoda®i tisk spustit, pofidte diagnosticky wvytigk Tif

a zavolejte servisniho technika.

=21 ..v.ieveeeavsss. Chyba vstupniho interruptu od desky interface. MiZe vzniknout napf.
pfi manipulaci s pfipojovacim kabelem pri zapnutém STM.

-26 ..............,; Chyba parity vstupnich dat nebo pfeb&hu a ukonéeni znaku pfi sério-
vém pfenosu.

-3 . Chybny pfikaz v grafickém reZimu a néslednd ztrata orientace fadice
PAC v grafické pamdti., K této chyb& mi@Ze dojit pfi pouziti fidicich
symbolfi WGD a WGS na témZ¥e grafickém fédku. HlaSeni této chyby pak
pfekryva Hldgeni chyby -CP (chybnéd hustota) s ni2di prioritou. Pfi
této chybd je nutné STM znovu zinicislizovat spudténim testu TP@.

-4@, =41 ........... Fatdlni chyby paméti ROM na desce CMG zji&t&né v testu TP@. STM
vypnéte a zavolejte servisniho technika.

-42, =43 ........... Chyby generatoru znakd datové kvality zjisténé v testu T@P. Po stis-
ku RESET je moZné tisknout (pravdépodobn& bude nesprédvny tvar nékte-
rého znaku). Na vym&nu generdtoru znakd zavolejte servisniho tech-
nika.

-44® a3 -a7™ ,...... Chyby generdtoru znakf NLQ zjiZtdné v testu TPP. Po stisku RESET
je mo¥né tisknout (pravdépodobn& bude nespravny tvar n&kterého znaku).
Na vym&nu generdtoru znak@ zavolejte technika. I

-48 a3 -4B ,........ Fatédlni chyby pam&ti RAM na desce CMG zji3t&né v testu TP@. STM
vypnéte a zavolejte servisniho technika.
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Fatalni chyba zjisténd v testu TPP - nebyl nalezen Zadny ge-
nerétor znakd datové kvality. STM vypnéte a zavolejte servisni-
ho technika.

Neni generdtor znaka poZadovany fidici posloupnosti ESC. Po stis-
ku RESET STM pokrauje v &innosti se starou konfuguraci znaka.

Chybnd pam&t ROM na desce s programovym obslouZenim grafiky a tis-
ku NLQ. Po stisku tla&itka RESET je mo#né STM provozovat av&ak

bez moZnosti grafiky a NLQ tisku. V pripad# prijmu Ffidicich symbo-
18 pro grafiku a NLQ tisk, ohlasi STM chybu -7@ (chybny prikaz).

Chyby budi&d krokovych motord (KM) pfi testu T2@ (viz kap.6.3).
Chyby snimagd KM pri testu T3P (viz kap. 6.3).
Chyby budi@é otiskovacich magnetl pFi testu T4@ (viz kap. 6.3),.

Chyba prepindni barvy pasky. Po stisku tlaZitka RESET je mozné
pokragovat v tisku (s chybnou barvou pasky). Na nastaveni mecha-
Nismu pfepindni zavolejte servisniho technika.

Chyba pogdte&niho nastaveni buzeni KM pFi testu T@@. STM vypnéte
a zavolejte servisniho technika na kontrolu budiZd a snima&@ KM,

Fatalni chyby pretizeni budiZd KM a otiskovacich magnetd pFi tes-
tech T2@ a T4@.

Chybny pfikaz pro CMG. K této chyb& dojde nejastéji proto, ze
STM necbsahuje pam&t ROM g programem pro grafiku a NLQ tisk nebo
je tato pam&t vadnd (viz chyba ~4E), pF*ipadn& neobsahuje zadny
generator znak@i NLQ (viz té2 chyba =7D). Chybu je mozneé zrufit
tlatitkem RESET, pfipadné inicializaci STM testem TP@.

Chyby parametru a komunikace s fadigem PAC. K témto chybim dojde
nejcastéji po vynulovani nékteré jiné chyby tla&itkem RESET, kdy
dojde ke ztr4té synchronizace mezi ob&ma fadigi. Po dalZim stisku

—tladitka RESET se miZe uvést STM do -provozniho stavu a tisk dokon-

w8 =BT Cwe e e

«78 sesdaiaveiisie e

=79, R I I R I

I (2 L

¢it. Pokud se to nepodafi, pofidte diagnosticky vytisk Ti@ a zavo-
lejte servisniho technika.

Chyby snima&d KM zji¥t&né v testu T@@. STM vypnéte a zavolejte
servisniho technika.

Chyba operace CMG. Po stisku tlaiitka OFF LINE a RESET a wvyma&knuti
OFF LINE je moZné v tisku pokragovat. P#i tastéjsim vyskytu chyby
zavolejte servisniho technika na sefizeni otiskovaciho mechanismu
STM.

Chyba mezniku. Jestlige je tato chyba hld%ena po testu TP@, jedna

se o vadny levy meznik, JestliZe se chyba objevi bshem tisku, postupuj-
te stejn# jako u chyby -78. U rady CONSUL 212-30 k této chybé dojde

i pFfi nevhodném nastaveni MPP pomoci DSP2 na vice jak 132 znakd

(viz kap. 3.4.1). STM v tomto pripadé vypn&te a nastavte spravnou
hodnotu MPP,

V testu TPP nebyla zjist&na pfitomnost generdtoru znakdé NLQ - STM
nemd¥e pracovat v refimu kvalitniho tisku (na pfipadny poZadavek
takového tisku ohlasi chybu -7@). Na vym&nu generatoru zavolejte
technika.
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Poznamka :

V testu T@@ byl zji1étén rozdil v osazeni (latinka, azbuka,
nédrodni abeceda) mezi generdtorem znakd NLQ a generatorem

znakd datové kvality. Tuto chybu je moZné ignorovat, na kontro-
lu generdtort znakd zavolejte technika.

Konec papiru nebo otevifené wviko STM, Stisknéte tlaZitko OFF LINE,
zaloZte papir, zavfete kryt a tla&itko vyma&knéte.

Fatédlni chyby doplnkovych pamé&ti ROM a RAM zaji&t&tné Fadidem
PAC v testu T@P@. STM vypnéte a zavolejte technika.

Spatnd nastaveny po&et znakd v *adku (MPP) na DSP2 - vice jak
158 znak@i. Nastavte spravnou hodnotu. POZOR! Pro CONSUL 212-30
je spravna hodnota max. 132 (viz kap. 3.4.1).

. Spatng nastaveny kod na DSP3 (soudasné KOI7 a DKOI - viz kap.

3.4.2). Nastavte spravny kad.

Odpojend linka nebo 3patnad uUroven na lince pfi sériovém pfenosu
(viz kap. 4.6.2).

Preplnéni vyrovnavaci paméti pfi sériovém pfenosu.

Chyba hustoty v grafickém reZimu - na témZe grafickém Fadku jsou
pou2ity fidici symboly WGD i WGS.

. Chybny format grafického fadku - fadek pfesahuje hodnotu MPP,

Grafické data, kterad presahuji pozici MPP ge ptijimaji, ale ne-
tisknou., Zobrazeni chyby nebrani tisku, lze je zrusit tladitkem
RESET.

Chybny parametr Ffidici posloupnosti pro nastaveni formatu tisku
nebo Fidicich posloupnosti ESC. '

Zvoleno &islo neobsazeného testu (TEP nebo TF@ u modelf 212-20
a 212-30 nebo TCP az TFP u modelu 212-10). Stiskn&te tla&itko
TEST a volte nové &islo testu.

Chybové hlégeni, oznatend hvézdiikou, se mohou vyskytnout pouze u modeld 212-20 a 212-30.
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{ 8. Udriba

8.1 Bé&¥nd udriba

PFi provozu STM je nutno Jjedenkrét dennd provést b&Znou udribu. Ta spoivad v otteni
povrchu-utérkou'dodévanou v pfisluSenstvi. Okénko horniho vika Zistdte pouze mékkym
hadfikem. Dle pot¥eby je& nutno vymdrnovat barvici pésku a vysavefem odstranit papi-
rovy prach z prostoru pod otiskovaci hlavi&kou. Neni-li STM v provozu, musi byt pfik-
ryt pokryvkou proti prachu.

B.2 Pravidelnd udrzba

Pravidelnou udribu provddi vyzkoleny pracovnik dle pfedpisu pro technickou kontrolu
a Udribu. Udriba se provédi vidy po napséni 25 milidné znak, resp. po 100 hod.
psani, nikoliv jen p¥ipojeni k siti.

Pravidelnd udrzba mé& tento postup:

1) OZistéte STM od papirového prachu a zbytkt maziva, znedist&ného prachem.
Cistdte benzinem, kryty jen mydlovou vodou.

2) Olejem ON 2 namazte (viz pfiloha 16):
- loZisko voditka pésky

. = pastorek motoru pfevijeni s lo?iskem ramene.

3) Vylistéte voditko dratkd otiskovaci hlavigky benzinem a provedte kontrolu a sefizeni
otiskovacich dratkd dle ptedpisu pro Gdribu. Vytisténi voditka je tfeba provést
rovndZ pfi zhordeni kvality otisku vlivem zaneseni barvivem z barvici pasky.

SpoleZné& s voditkem drétd oXist&te vodici plochy dr2dku voditka dratd. Vodici plochy
driéku namazte velmi malymi kapkami oleje TA46 TSN 656620 (pavodni ozn. 0TT4C).

V pfipadé 8patné funkce ptepinaciho mechanismu voditka drétd provedte kontrolu a usta-
veni dle pfedpisu pro udribu.

4) Zkontrolujte napnuti lanka dle postupu v pfedpisu pro uUdribu.

3. 5) Zkontrolujte nastaveni snima&t pomoci testu TAB .

9. Skladovaci podminky
Kréatkodobé skladovéni STM pFed jeho instalaci musi byt =zajidténo v suchych mistnostech
v pfepravnim obalu, Okolni prostfedi musi byt fisté, bez vypard kyselin, #iravin a 1l4-

tek, zplsobujicich korozi. Teplota mistnosti musi byt v mezich od 5° do 35°% pfi rela-
tivni vlhkosti nejvyse B85 %.
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KODOVA TABULKA KOI-7 STM CONSUL 212 Priloha 1-1

Soubor otiskovanych znakli: latinka a azbuka

Co GO G1 C1
7{ojlojojoj1i11]1]ofoi™Mtrf1]1]1]1
6ol o1 [1Jolol a1 1 1]olola]1]0o]0
s o1 ]of1]o[1]o][1]ol1]o[1i0]1]0]1
4[3]2]1 0| 1 3. 415/6/7]2[3/415/6]7] 45
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Pozn,:
1. PFi pFijmu nefunkénich Fidicich symbolé vytiskne STM graficky symbol O | pripadné

je ignoruje (dle nastaveni DSP1-7), u nevyuZitych grafickych symbold provede mezeru,
P#i pfijmu symbolu DEL vytiskne STM graficky symbol x .

2. PFechody mezi tabulkami se provédi pomoci #idicich symbold S0. SI a ESC v souladu
s normou ST SEV 359-76.
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1-2

KODOVA TABULKA KOI - 7 STM CONSUL 212 Pfiloha

Scubor otiskovanych znaki: narodni abeceda

co 62 c1
7l oo {ofo[1]1[1]1]1]n
6] oo 1|1, 0{0l1]1]0]o0
s{ ol 1ol 101 o1 [0
413]2]1 ol 1 [ 2]3[al5[6][7]4]s
[ojojojofo] | | a6 A
olojo[1] 1 ioc1 " ¢ d A A
.[ ojoj1j0]2]| jocz| ‘| & |F|A|R
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1- [0[1]0]0f 4 DCs |~ d €157
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1 1]1]olo] 2] FF = NERES vCS
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Pq.zn.:
1. PFi pfijmu nefunkgnich fidicich symboll vytiskne STM graficky symbol [, pripadni

je ignoruje (dle nastaveni D5P1 - 7), u nevyuZitych grafickych symbold provede mezeru.

2. Soubor znakd narodni abecedy tiskne STM po prijmu posloupnosti ESC, 6/14 (dle IS0 2022-2),
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KGDOVA TABULKA KOI-8 STM CONSUL 212 Priloha 2-1

Soubor otiskovanych znakd: latinka a azbuka

co GO 1 6
710 ofoflofojo]ofofr ]2 l1[1]1]1
6lo|loflofjo|1l1|1|[1]oflofjo]jof1[1]1]1
slolo|1|1]0o]ol1|1}0oflol1]1]|o[0O]1 ]
4|lofl 1 |of1]lof{1]o|1|o]1|0f[1|0O}|1]|0]1
3l2|1]0 ol 1]2{3|as5|6]7]/8[9][0i1n 12[B3|®lS5
ol|ojolof O sp|O0|®&|P|"|p o |n |H|N
olojof1} 1 DC1| ! 1lA|Q|a|g al|lalAlf
oloj1/0] 2 pDc2| " |2 |B|R|b|r 6|P|B|P
olo[1[1] 3 |ETX|DC3|# |3 |/C|S |c s uleclU]|C
oj1]|0{o] 4 DC4|X | 4 |D|T |d |t alr|BA|T
B ol1]0]1] 5 % | 5|E|U|e|u]|NL e |y |E|Y
- oy1/1/o] & |Ack gls|F|v ] f]v g w[piX]|

o|11|1] 7 |BEL 1716 |wlg|w r|e|T |B
1/o0{o]o] 8 | BS (1 8lH|[X |h|x x |6 |X|b
1/ojo|1] 9 | HT Yol |y |ily W | e | Wb
1{o{1]o] 0| LF * Jlzlijlz ala |3
1lol1]1 1afvr|esc|+ | s |K| [ |k | {|SF kK lw|K [W
1{1]|0|0] 12] FF s =1L INTL LI VCS nla|Nl3
1[1{0f{1] 3] CR ~ | = (M| )]|m]|] M w [ MUY
111|1{0] % |SO|RS | . N[ " |n ]| Mle|H|Y

111]1[1] 15] s1 /1?20 |_|o |DEL of{®w|oO

Pozn.:
1, Pfi p#ijmu nefunkénich Fidicich symboll wvytiskne STM graficky symbol ] , pfipadné

je ignoruje (dle nastaveni OSP1 - 7), u nevyuzityeh grafickych symbold provede mezeru.
P¥i pFijmu symbolu DEL vytiskne STM graficky symbol X .

2. Soubor znakd azbuky tiskne STM po pfijmu posloupnosti ESC, 7/14 (dle 150 2022-2).

e
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KODOVA TABULKA KOI-8 STM CONSUL 212 Pfiloha 2-2

Soubor otiskovanych znakd: latinka s ndrodni abeceda

co GO C1 G2 B
7]o0jojojojojofojo |1t |1 111 [t
6Jo/ o ofof1[1[1]1]oflo]elofr 11
s{ofof{1]1]oflolaa]olo]1]1 o]0l
4 o] 1 lof1iof1]aftfol1fof1{of1]0]1
321 o ol 1[2[3]afs5][6]7]8][9 0 1.2 B %5
ofofojo] o splofa|p|'|p a|6|A|[D
] ofolof1]1 oct ! [1]ajaqfe|qsy |° dla|A|A
b o{o]1]o] 2 pc2|" [2{B[R|b]~ ’ & ¢ AR
oloi1fsJerxoca[#[3fcls|c|s ~ AR
0|1(0{0}4 DCe| X |4 |D [T |d |t i dit|o]|F | -
i o[1]o]1] s %|5|E|ule|u]NL = ElGJE|U
ol1]1]o] & fack 2le(F|v[f]|v i Pl |R|E
| ot ] 7ee] [l 7lelwlelw]| | [ ] lenleélcn|é
1/0/ojo] 8 |BS 8 |H X |h|x £ - aldulb
i 1{oo[1] 8 [uT o v v lify] | 1" iy li]y
! 1{o]1]o] o ]LF el |Jz]ijz| | [} Je|Z]06]|2
jolt ] nfvriesc|+ | ; [k [ | k]| |sF A i L
¢ 11]o[o] 2] FF c = To [N o[ e[ = i
| 1|1[of1}13]cr - =M1 |m!l] olélo| 6
1110l w]solrs [ . [=In["]n =] | | nle|IN|E
1{1]1[1] 5] si /1?20 _|o]|bEL v §|1” |0

Pozn,:
1. PFi pFijmu nefunk&nich fidicich symboll vytiskne STM graficky symbol o . pfipadné
je ignoruje (dle nastaveni DSP1-7), u nevyulitych grafickych symbold provede mezeru.

Ffi pfijmu symbolu DEL wytiskne STM graficky symbol X #

2. Sopubor znakd ndarodni abecedy tiskne STM pc pfijmu posloupnosti ESC, 7/13 (dle ISO 2022-2).
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KODOVA TABULKA DKOI STM CONSUL 212 Priloha 3-1

Soubor otiskovanych znakd: latinka a azbuka

7o lofojolojolofafr {11111/
6lo o |ofof1]1]1|1]ofjojofo|1]1]1]1
slo|lof1 |1 |ojo{1]l1|olo|1|1]oflo]|1]n
sJol 1ol 1 Jol1jol1]ol1fol1]ol1]0o]
3210 o |11 2|3 ]sls]6{7]|8ls|lalBlc][p]Eelf
olo|ojofo SP|& |~ wialale |} N0
0f{ojoj1]1 DCi £ alj | (et |A]J 1
oloj10]2 DC2 blk|s|a|B|K|[S]|2
olo]111]|3]eTx|pc3 cf{t|tlwic|L|T]3
5 ol1/o]|o]4]|ves dim|jul3a|/D|M|u]|4
ol1/o]1]s|HT [ NL]|LF e(nlv wl[E[N]V]S
" 0[111(0}6 BS _ tfloj{wly|F|lo|w]l6
0/1(1{1]|7 |DEL ESC a/g|pix |B|G|R |X 7
1/0]/ofo]s din|q|y|[HH[Q]|Y 8
1/olof1]9 ‘lijrlzlali|r]2Z]®
1]10(1]0}A t 1l Alk |p|B{X|H|T |3
110{1(1]B|VT SF CiHE s e jelalcefuln]o|Y (W
1]1]ofofc] e pce| <[% % @[¢[n][-[AlR][N[x]3
1/1]0|1]D| cR (1)< "[rinjy |eElklg|B[W
111{1|0]E RS |ACK + ;0> =|x|o|x|0|niP|b|NY
111]111}F BEL V=2 “|[w]n{s{r|M|c|H
Pozn,:

1, PFi pfijmu nefunkénich fidicich symbold vytiskne STM graficky symbol | , pripadné
je ignoruje (dle nastaveni DSP1-7), u nevyuZitych grafickych symbold provede mezeru.

PFi pFijmu symbolu DEL vytiskne STM graficky symbol ). O

2, Soubor znakil azbuky tiskne STM po pFijmu poslougnosti ESC, Al.

s —
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KGDOVA TABULKA DKOI STM CONSUL 212 Pfiloha 3-2
Soubor otiskovanych znak(: latinka a narodni abeceda
7Jofojoioojololofafafafa]a]1]1]n
BJojlojofol1f1{1|1]ofo]o]ol1]1][1]
sJojo 1)1 ojol1f{1]o]ol1[1]o]o]1]1
’ ¢fol 1ol 1]of1]o{1]ol1]ol1{0l1]0]1
3[2[1]o 0]l1]2 |3 Js|s5]6|7]8]a|a]|B]Cc|D]E]F
: ojojojo] o SP|& | - elajalG|{[}[n]|O
i ololol1] 1 DC1 / alijil |y|a]J 1
i 0jo]1{o] 2 DC2 Ve blk(s|z|B|K|s|2
"' olo[1]1] 3 JeTx[oc3 iF ol Lt AENEIE
Jo|1{olo] &« |vcs A o mjul|é§lD|M|lula
_ 0[1/0/1] 5 |HT[NL [LF 1t e|n|vI6JE|IN|V]S
) o[1j1/0]8] |Bs =1 | 8/ tlolwlélrlo]v]s
i o({1/1(1] 7 |oeL ESC il i dlg|pix|B|6|P|[Xx|[7
1]ojojo] 8 §lhlaly|AlH|a|Y]8
; 1{o0fo|1] s "lilrlz|A|l1tIR][2Z]9
it 1{0{1]0] A tirlr L :la [ (JFIAJUTN] ¥] 2
; 11011 B | vT SF NS S I T - I -3 N A o T V)
1[1]ofof c | FF DC4 | < | *|nl®| Flo | C|DI8'0E
{ 101/of1|p JCR () [—| " {eh{niG|E|L|A]E]D
111[1)o] € RS |ACK sli{>|=]ufo|e|RIC|R|U|E
11 11| F BEL [T 2] 7[8]élcH[o[S]|Y
1k .
Pozn.:
1. P#i pfijmu nefunkEnich fidicich symbold vytiskne STM graficky symbol D, pripadné

je ignoruje (dle nastaveni DS5P1-7), u newyuiitych grafickych symbold provede mezeru.

PFi pfijmu symbolu DEL wytiskne STM graficky symbol X .

2. Soubor znakl narodni abecedy tiskne STM po pfijmu posloupnosti ESC, O@.
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Priloha 4

rRfofcf syMBOLY A POSLOUPNOSTI PRO VOLBU SOUBORU zNAKO
A REZIMU TISKU

Generator znakd STM obsahuje 3 soubory znakd:

latinka
azbuka

- zékladni soubor G@ -
- doplhkovy soubor G1 =~
- doplhkovy soubor G2 = nérodni abeceda

Volba doplnkového generédtoru znakd se provddi pomoci spinale DIL na descé interface
(pouze p#i kédu KOI-8 nebo DKOI) nebo pomoci ndsledujicich fidicich symbold s posloup~-

nosti,

Kod Soubor Gg@ Soubor G1 Soubor G2
KOI-7 SI S0 ESC, 6/14
KOI-B - ESC, 7/14 ESC, 7/13
DKOT - ESC, Al ESC, DP

ReZim tisku v datové a zvyZené kvalit& se voli pomoci nasledujicich pdsloupnoati
(jen u modeld 212-20 a 212-30):

Kod Datova kvalita Zvysena kvalita
KOI-7,-8 ESC, 3/3 ESC, 3/2
DKOI ESC, F3 ESC, F2
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PREHLED RIDICfCH symeoLO Tisku

Pfiloha 5

Ozna&eni Kod (hexadecimalng) Vyznam
KOI-7 KOI-8 DKOI

BEL g7 @27 2F Zvonek

BS ge [, =] 16 Zpétny krok

HT 79 29 @5 Horizontélni tabulace

LF PA A 25 Radek

vT @8 ge ge Vertikalni tabulace

FF gc . @ac Novéa stranka

CR go g0 g0 Navrat otiskovaci hlaviéky

ocz 12 12 12 Cervensd barva barvici pésky

Dc4 14 14 3C Cerna barva barvici pasky

RS 1E 1E 1E Nowvy fadek

ML 18,45 B85 15 Nowvy radek

SF 1B,48B 88 a8 Nastaveni formatu tisku
(viz pfiloha 6)

VCS i8,5C ac pa Skok do vertikalniho kanalu
vysokého 1 palec,jeho? pofadové
¢islo udava parametr nasleduji-
ci za VCS

weD™ z 8@ 29 graficky tisk 144 bodf/1"

wes™ - 81 21 graficky fisk 72 bodd/1"

NeL™ = 82 22 novy graficky radek

# jen modely 212-20 a 212-30
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IDENTIFIKATORY RIDICICH POSLOUPNOSTI PRO NASTAVENT FORMATU TISKU Prilcha 6-1

STM poufivéd t#i typy posloupnosti:

SHF - nastaveni horizontdlniho formatu
+3VF - nastaveni vertikalniho formatu
SLD - nastaveni hustoty #adkovani

Tyto Ffdici posloupnosti maji obecné& tvar

Identifikator E‘.NTH Pl esensens PN

‘kde CNTH az PNH Jsou parametry posloupnosti vyjadiené v hexadecimalnim tvaru.
Identifikédter posloupnosti je dvousymbolovy, prvni symbol je SF, druhy, urgujici typ

posloupnosti je uveden v nasledujici tabulce vietné hexadecimalnich hodnot v jednot-
livych kédech:

Posloupnost SHF SVF SLD
Identifikator SF A SF 8 SF F
Hexadeci~ | KOI-7 1B 48 41 18 48 42 1B 48 46
mélni KOI-8 88 41 88 42 88 46
hodnota DKOI 28 cC1 28 c2 28 Cé
kGoovANT PARAMETRE RinfcfcH POSLOUPNOSTI SHF, SVF, SLD a ves Priloha 6-2

Uvedend fidici posloupnosti obsahuji parametry, predstavujici €iselné hodnoty nastavova-
nych poloZek formédtu tisku, nap®, maximalni tiskaci pozice (MPF), PFfi volb& sedmibitovéha
kodu KOI-7 a bindrnim zadani parametrd by byls maximilni dekadicks hodeotas parametri 127,
Toto je nedostateini hodnota pro nastaveni horizontalniho formatu (zde je moina hodnota
MPP g% 132 pfri 10 zn/ palec pifipadné 158 pri 12 zn/palec)., Proto se parametry zadavaji
jako dvé kodové kombinace hexadecimalniho tvaru parametru. V textech je takto zadavany
parametr oznaCovdn indexem H, PFevodni tabulka dekadickych hodnot parametrd na hexadeci-
malni je uvedena v pfiloze 17,

Maspf. pro nastaveni maximdlni tiskaci pozice MPP = 130 musi byt do STM vysléana hodrota

MPPH = B2, tj. nejprve kodovd kombinace tislice 8 a pak kddovs kombinace &islice 2.
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MALY INTERFAGE - POPIS SIGNALD Priloha 7-1

i Kontakt
Signal Oznadeni i konektoru KI
VztaZny potencisl ov 10,16,20,25 :
Pripravenost zdroje dat 50 14
Pripravenost STM AD 17
Data pfipravena $C 15
Zadost STM o data AC 18
1. datovy bit D@ 1

1 2. datovy bit D1 2

3 3. datovy bit Dz 3

; 4, datovy bit D3 4

: 5. datovy bit D4 5
6. datovy bit D5 [

| 7. datowy bit [s]} 7

i 8., datovy bit b7 8

i Paritni bit oP@ 9
Chyba perity Al 21
Chyba STM A2 22
Buffer neprazdny A3 23

: Platnost parity 51 11

i Nulovani chyb s2 i2

1 Konec bloku dat S3 13

STAYOVE A POMOCNE SIGNALY MAJf NASLEDUJICE VY¥ZNAM: Priloka 7-2
:
AD -~ STM signalizuje pfipravenost jestlise

i
! - Je zavfeno horni viko krytu
H - je zalo®en papir
i - neni stlageno tladitko OFF LINE
Al - STM signalizuje vyhodnoceni chybné (sudé) parity vstupnich dat - misto chybaych
dat se vypide znak X « Signalizaci je mo#no vynulovat tlafitkem RESET nebo signa-
lem S2.

A2 - STM signalizuje chybu hardware (nap#. snimaie posuvu, deska CMG). JestliZe se nejedna
o vainou chybu, je mo#né signalizaci vynulovat tlagitkem RESET nebo signalem S2,

N AT - SM signalizuje, %e ve vyrovnivaci paméti je slespon 1 znak.

51 - Povoluje STM wyhaodnoceni parity (jestlife je pomoci spinace DIL zvolena funkce C 2112,
signalizuje spravnou paritu vstupnich dat), L

52 - Nuluje "signalizaci chyb.

53 - Pfi volb& funkce C 2112 signal oznamuje, ¥e predchdzejici znask byl poslednim znakem
bloku. STM provede funkci novy fadek a jestliZe v bloku dat byla zéjiéténa chybna
: parita, vypise znak X a provede jeété jednou nowy fadek. P#i volbé funkce
i i . C 2111 nema tento signal wyznam,
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Priloha 7-3

DEFINICE UROVNI A PRIPOJENT:

Urovn& signald jsou definovény jako logické Urovn& obvodi TTL,

- pro vstupni obwvody: 2,0v < H < 5,25V
ov £ L < o,8v
= pro vystupni obvody: 2,4V s H S 5,25V
Qv 5; L :; 0,4 v

Signaly AD, SO a 52 jsou aktivni v drovni L, ostatni signaly jsou esktivni v drovni H.

Zapojeni vstupnich obvodd STM (signaly S0, sC, D@ a% D7, DP@, S1, S2, 53) je na obr. 1,
zapojeni vystupnich obvodi (signaly AD, AC, A1, A2, A3) je obr, 2,

I-l- 5v
RY g ucy % 132
KI ‘1J v &| ST
> { TEON—
< 1 I
R2 470
Obr. 1°
+5V
MH 7438
Tk
&> KI
£

v
[

Obr. 2
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MALY INTERFACE - GASOVY DIAGRAM Pfiloha 8
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INTERFACE IRPR - POPIS SIGNALB Pfiloha 9

Vyznam, oznafeni a rozmist&ni signald na konektoru KI je stejné jako u malého interface
(pfiloha 7-1 a 7-2) 8% na to, %*e se nepouziva signal S53).

Urovné signald jsou definovény jeko logické Grovnd obvodt TTL (viz pfiloha 7=3), viechny
signdly Jsou aktivni v drovni L, Zapojeni vatupnich a vystupnich obvodd je stejné jako
u malého interface (viz pfiloha 7-3) a% na hodnoty odpord Rl a R2, které Jsou nédsledujici:

R1 = 180 &1 R2 = 22080
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10

Priloha

INTERFACE IRPR - CASOVY DIAGRAM
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INTERFACE V24-POPIS SIGNALY Priloha 11

kKontakt
Signal Oznateni konektoru KI
Signalova zenm 102 7
Vysilana data 103 (TxD) 2
PFfijimana data 104 (RxD) 3
Vyzve k wvysilani 105 (RTS) 4
Pohotovost k wysilani 106 (CTsS) 5
Pohotovost modemu 107 (DSR) 6
Pohotovost STM 108 (DTR) 20

Nutné signaly pro protokol DTR:
102, 104, 107, 108

Nutné signaly pro protokoly X-ON/X-0FF, ETX/ACK :

102, 103, 104, 107
na konektoru propojit signaly: 105 & 10&.

Poznamka:

JestliZe nebude poufit signal 107, musi se na kontakt & pfipojit napéti o drovni
oN > +3V), pfipadn& spinal DIL DSP4-7 pfepnout do polohy I.
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INTERFACE IRPS - POPIS SIGNALE Priloha 12

. . . Kontakt
Signal Oznafeni konektoru KI
Prijimana data + ED+ 21
PFrijimand dats - ED- 18
Vysilana data + SO+ 9
Vysiland data - S0- 1o
PRENOSOVE PROTOKOLY INTERFACE V24 A IRPS Priloha 13

V STM je moZno pomoci spinadld DIL volit tfi jednoduché protokoly - DTR, X-ON/X-OFF

a ETX/ACK, Pfi pfenosu pfes rozhrani V 24 je moZné pouiit viech tfi protokold, u IRPS
jen posledni dva. Protokol X-ON/X-OFF je urten pro duplexni provoz, protokol ETX/ACK
mize byt pouZit i v poloduplexu, tak¥e je moZny pfenos dat i pfes poloduplexni modem.

1, Protokol DTR

PFi tomto zplsobu komunikace pracuje STM v simplexnim provezu. Pro hlageni stavu k vysi-

lagi je pouzit signal DTR (108). Po zapnuti STM, je-li zaloZen papir, zavfen kryt a wvymadknu-
to tlatitko OFF-LINE se signidl DTR nastavi na stav ON a pFijem dat miZe zadit, JestliZe se
zaplni vyrovnavaci pam&t STM tak, 3e do Uplného zaplnéni chybi 16 znakd, pfejde signal OTR

do stavu OFF a vysila® musi pferusit wysildni, V tomto stavu zlstdvd DTR tak dlouho pokud

je v paméti vice jak 10 znakd.

2. Protokol X-ON/X-OFF

Rizeni pfenosu je obdobné jako v pFedchaze}iciﬁ pfipadé s tim rozdilem, Ze naplnéni paméti
signalizuje STM misto signdlem DTR vyslénim znakd X-ON a X-OFF, Pro signalizaci X-ON je
pouzit kod DC1, pro X-OFF kad DC3.

3. Protokol ETX/ACK

PFenos dat do 5TM probiha v tomtc pfipad® po blocich ukonéenych fidicim znakem ETX,
Délka bloku dat nesmi pfekro&it rozsah vyrovndvaci pam&ti STM, tj. 255 Byte. Po hfijmu
bloku dat & jejich zpracovdni (uvoln&ni vyrovnavaci pam&ti) wyZle STM znak ACK, kterym
oznamuje vysilafi, %e miZe vyslat novy blok dat, Znak ACK se vyile vidy po zpracovani
bloku, nezdvisle na tom, zda byla zjisté&na chyba (parita, ukonZeni) nebo ne. Chyby se
pouze zobrazuji na displeji STM, zpétna informace se vysila&i nehldsi.
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. 0
SOUBOR OTISKOVANYCH ZNAKL (test

*TBoO*

7E
$0000000aDEnaooon
0o0oooononooooon
S ATASE L E PR
123456789 ;<=>7
RABCDEFGHI. JKLMNC
PRRSTUVHWXYZLNIT
‘abcdefghi jklmne
parstuvwxyz{i )X
D000000000000000
DO000000000000000
FURmR ()t~ /
D1234546739 . ;=27
HASU A4 XMIHKNIMHO
NMARCTYXEBHM3WIRH S
HAELQE S XMAK NMHO
MAFPCTY XBLbiIW3W
7D
o0ooo0000000aooo0o
QOO000000000oono
Ry (Yt~
B123454789 . ;=37
@ABCDEFGHIJKLMNO
PARSTUVWXYZL\]™_
‘abcdefghi jklmno
paqrstuvwxy={123"X
O00O0000000000o000
UDDDDDBUDQ?DDQDQ

addidérniidrlensd
darstiaaliyr Soer
AAACDERMI IALLORNG
OARSTOEEDYZ OE
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Priloha

7E
(100000000000oo0o
00000000D00000o00
PV ELR )+, — ./
B123456789 . j<=>7
RABCDEFGHIJKLMNO
PARSTUVWXYZLNIT_
‘abcdefghi jklmno
parstuvwxyz{13>"X
0000000000000000
0000000000000000
PUWR () ¥t , =,/
G12I456739 . j4=>T
HaSU ARSI XHAKIMHO
MACCTYXE bMWY
HAEUAE®M XUAK MMHD
NAPCTYXBLHIWIWY
7D
DD0O0000000000000
8[uluisis|ss!sin/s/ulnisin]als]
IS VAR OE S i
B123456789 . i <=>7
@ABCDEFGHIJKLMNO
PARSTUVWXYZLNIT _
‘abcdefghi jklmno
parstuvwxyz{|1}7X
0ooonoooonnoooooo
DDUDGUDUBQ?DDQGU

[ R P SR

cderaiainifone
s{haely> Joed
AAACDERMU T ALLONG
OARSTUEEDYZ O
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15

. PFiloha

BLOKOVE SCHEMA STM CONSUL 212
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usPORADANT STM cONSUL 212

Pfiloha 16
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Mezera pro vklédéni papiru

Koletko vélce

Vélec

Uvolnovaci péka papiru

Vypinaci péka hlidédni konce papiru
Nosnéd trubke role

Omezovaci pFiruby role papirﬁ

Driék role

Sroub pro upevn&ni omezovacich pFirub

Role papiru
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11.
12,
13.

14,
15.

16,

Podpéra papiru
Sroub zadniho krytu

Koletko regulace vzdalenosti
otiskovaci hlaviiky

Spinad DIL DSP1
Spina& DIL DSP2

Konektor KI

Horni viko odklopeno

Namazat olejem ON 2




Ptiloha 17 i

PREVODNT TABULKA DEKADICKYCH HODNOT PARAMETRO P NA HEXADECIMALNE HODNOTY Py
pro Rfpfcl POSLOUPNOSTI

P Py P P P P, P P
2 o} 4ap 28 8@ 5@ 129 78
I 1 21 41 29 81 51 121 79
2 Pz 42 2A 82 52 122 7A
| 3 23 43 2B 83 53 123 78
4 P4 44 2C 84 54 124 7C
5 25 45 20 85 55 125 70
/ 6 g6 46 2E 86 56 126 7E
_ 7 @7 47 2F 87 57 127 7F
8 @8 48 39 88 58 128 ag
9 29 49 31 89 59 129 a1
! 10 BA s@ 32 og 5A 139 g2
i 11 @B 51 33 91 58 131 83 |
4 12 e 52 34 92 5C 132 84 i
13 @0 53 35 93 50 133 85 l
14 13 54 36 94 SE 134 86 !
15 @F 55 37 95 SF 135 87 i
16 ip 56 38 96 6@ 136 88 l
17 11 57 39 97 61 137 89 .
18 12 58 3A 98 62 138 8A |
19 13 59 3B G 63 139 88 ]
2@ 14 6@ ic 199 64 14g 8C 1
21 15 61 30 191 65 141 8D i
22 16 62 3E° 1p2 66 142 8E 1
23 17 63 3F 1% 67 143 8F
24 18 64 4g 194 68 144 . 99 4
25 19 65 41 195 69 145 91
25 1A 66 42 iPe  BA 146 92 i
27 1B 67 43 197 &8 147 a3
28 ic 68 44 1p8 6C 148 94
29 10 69 45 199 0] 149 95
ip 1€ 79 45 119 6E 15@ a5
31 1F 71 47 111 &F 151 97
32 2g .72 48 112 7@ 152 98
33 21 73 49 113 71 153 39
i 34 22 74 4A To1ta 72 154 9A i
! 35 23 75 4B 115 73 155 -1:)
! 36 24 76 4C 116 74 156 ac i
i 37 25 77 4D 117 75 157 90 '
| 38 26 78 4E 118 76 158 9E !
g 39 27 79 4F 119 77 159 9F I
i
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PRIPOJENT STM K INTERFACE CENTRONICS Priloha 18

Pro moZnost piFipojeni STM CONSUL 212-11,-21 a -31 k zafizeni s interface Centronics
je nutné rsstavit spina& DIL DSP 3-1 (viz kepitola 3.4.2) do polohy I (IRPR- sktiv-
ni uUroven signalt SC a AC bude L) a DSP 3-8 do polohy O (aktiwvni Groven datovych
signald bude H).

PFipojeni jednotlivych signédld je t¥ebs provést nédsledovnd

Signal Kontakt Signal Kontakt
Centronics konektor Amphencl CONSUL 212 konektdr KI
STROBE 1 sC 15
DATA 1 2 Dg 1

- L] L] .
DATA 8 g 07 8
ACKNLS 10 - -
BUSY 11 AC 18
PE 12 AOQ 17
GND 19 a2 30 ov 10.16,20.25

Na konektoru CONSUL 212 je déls nutné pFipojit signély SO (kontakt 14) a S1 (11) na
ov (10,16,20,25).

tasovy diagram pro signély AC, SC a DATA odpovidé fasovému diagremu IRPR (pfiloha 10)

a% na signdl SC (STROBE), jehoZ nastupni hrana nemusi byt odvozena od ndstupni hrany

AC (BUSY), ale musi byt vzdélena od sestupnéd hrany Sc_mininélné D.Tfus (minimélni délke
? impulsu STROBE).

Poznéamka:

NepfFipojeni signélu ACKNLG by nemdlo byt na zdvadu nebot tento signal vpodstatd dublu-
je signél BUSY (kaZdy zdroj dat s interface Centronics by m&l testovat stav obou signé-
16). PFipojen: bylo odzkouZeno napf. s mikropofitafem SINCLAIR ZX-SPECTRUM a s PC-XT
(nikoliv véak v grafickém refimu, nebot kodovédni grafiky u CONSUL 212 neni kompatibil-
ni s IBM Graphics Printer).
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ZBROJOVKA BRNO

STATNI PODNIK
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ZBROJOVKA BRNO

statni podnik
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