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Uvod

Sériové tiskaci mechanismy (dale STM) fady Consul 212 jsou zafizeni konstruovand pro
dlouhodoby provez s maximalnim zatiZenim pfi minimélnich nérocich na obsluhu, GdrZbu
a opravy.

Mechanické pohyblivé &ésti jsou omezeny na minimum; je pouZito jednoduchych mechanismd
pro zvySeni 2ivotnosti a zjednodufeni Gdr2by a oprav.

Stavebnicové uspoféddani stroje umoZnuje pfejit na novy moderni zp@sob oprav vyménou
skupin nebo blok8 stroje. Tento zplisob oprav zkracuje dobu opravy stroje na max. 30
min. & rovné% odstranuje potiebu generalnich oprav stroje, kterd je nutna pfi provadéni
oprav starym zplsobem.

P*i ka%dé opravé skupiny nebo bloku v servisnim stfedisku se provede souasné& potfebna
vyména opotiebenych soulésti, kontrola sefizeni celého bloku, takfe pfFi nasledujici vy-
m&n& je opraveny blok rovnocenny novému.

STM fady Consul 212 jsou pfi provozu zneﬁié?avény papirovym prachem z psaciho papiru,
otfepy z psaci pésky a podle prostfedi i prachem z ovzdudi pracovidté. Proto je nutné
dbét vdech pokynd doporuienych vyrobcem, jak v navodu k obsluze, tak i v tomto pfedpise.

Spolehlivéd funkce STM Fady Consul 212 je podminéna provadénim pravidelné technické pécie
(GdrZby). Je nutné, aby tuto préci provadéli skoleni pracovnici servisnich organizaci,

pro které je urien tento pfedpis. UZivatel je proto povinen objednat si provadéni tech=-
nické péfe u servisni organizace, aby Gdribu a opravy provadé&li jen zkuSeni mechanici

z oboru kancelafské a vypoZetni techniky, ktefi pro&li prisludnym technickym $kolenim.

Zévérem je nutno fici, 2e bylo nadi snahou podchytit v tomto predpise, jak kontrolu a
ustaveni jednotlivych funkci, tek i GdrZbu celého stroje v takovém rozsahu, aby byl za-
ji&tén bezporuchovy provoz.

Bude-1i vZak nutné n&které &dsti pFfedpisu vysvé&tlit podrobn&ji, obratte se na néas, nadi
odbornici Véam vidy ochotné poradi.
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2. Udriba

Stroje Fady Consul 212 jsou feseny tak, aby néroky na adribu a mazéni byly v prib&hu
provozu minimélni, Posadavek vysoké Zivotnosti stroje lze zajistit pravidelnou udrzbou.

Neni vhodné stroj pfemazavat. Olej mé vytvofit na kluzkych plochéch tenky film a nesmi
odstFikovat do stroje, rovnéZ mazaci tuky nesmi v provozu vytékatr z loZisek.

Zisté&ni se provadi jen benzinem, neni dovolen trichloretylen a aceton.
Papirovy prach se ze stroje odstranuje vysavatem, pFipadnd utérkou a Stétcem.

2,1 Pravidelna udribe

Odribe se provadi vidy po napsani 25 miliéné znak®, resp. po 100 hod. psani, nikoliv jen
pFipojeni k siti.
Pravidelna udriba ma& tento postup:
1) O&istit zafizeni od papirového prachu a zbytkd maziva, zne&isténého prachem. Gistit
benzinem, kryty jen mydlovou vodou.
2) Olejem ON 2 nama2te
- lozisko voditka pasky (obr. 3.3-1)

- pastorek motoru pfevijeni s loZiskem ramene (obr. 3.14-1).

3) vydistit voditko dratkd otiskovaci hlavi&ky benzinem a provést kontrolu a sefizeni
otiskovacich dratkd dle kap. 3.3 predpisu. Vy&isténi voditka je tfeba provést rovnéz
pti zhordeni kvality otisku vlivem zaneseni barvivem Z barvici pasky.

4) Zkontrolovat napnuti lanka dle kap. 3.6.

(dr#ba dle bodu 1) a 2) se provadi i tehdy, nebyl-li stroj déle ne: jeden mésic po-

—

uZivan.

5) Zkontralovat nastaveni snimad&d pomoci testu TAR .

2.2 Ro&ni Gdriba

Provadi se 1x ro&n& u strojh pracujicich v jednosménném provozu 8 Vv normalnich klimatickych
podminkach. U strojd pracujicich ve vicesmé&nném provozu nebo ztizenych klimatickych pod-
minkach je tfeba interval udr2by umérné zkratit.

Stroj rozebrat na zakladni hlavni skupiny: kryty, zdroj elektronika, panel a otiskovaci
mechanismus.

Kryty, zdroj, elektroniku a panel odistit vysavalem a utérkou od papirového prachu. Zkon-
trolovat, pripadn& ofistit zgoxidovanad mista el. spojb.

Z otiskovaciho mechanismu vyjmout hlavigéku, védlec a nosi& otisku.
Vie oiistit od prachu, benzinem umyt staré zbytky maziva lihem o&istit vélec a stroj znovu

smontovat a namazat dle nasledujiciho pfehledu:

Dlejem ON2 - &SN 6566B0 je nutno namazat tato mista:

- Ram otisku
- ulozeni kladek pasky (obr. 3.2-1)

- Otiskovaci hlaviZkes sestavena
- &epy kladky pasky (obr. 3.3.1)
- ulozeni voditka pésky (obr. 3.3-1)

Page 5/96



- Ptepindni barvy pésky

- lo%isko voditka pésky + zvedaci h#idel (obr. 3.4-1)
- Zepy rozpérek (obr. 3.4-1)

- ulozeni kulisy magnetd (obr. 3.4-2)

- ulozeni zépadek (obr. 3.4-2)

~ Nosi#& otisku udplny

- ulozeni htidele nosie otisku (obr. 3.5-1)

~ klin noside otisku (obr. 3.5-1)

- Valec

- pouzdro vadlce (obr. 3.11-1)

- Podévaci véledky

~ ulozeni valedkd (obr. 3.12-1)

| - uloZeni voditka papiru (obr. 3.12-1)

- htidel uvolnovade véle&kd (obr. 3.12-1)

- Pfidriova& papiru

- ulozeni vypinaci paky ohmatdva&e (obr. 3,13-1)
- ulozeni ohmatdva&e konce papiru (obr. 3.13-1)
- Pfevijeni barvici pésky

- ulozeni ozubenych kel (obr. 3,14-2)

- ulozeni pfepinacich pdk (obr. 3.14-2)

- ulo2eni kladiZek pasky (obr. 3.14-2)

- lozisko hfidele motorku (obr. 3,14-2) 1

Mazacim tukem LV2-3, TPD 22-235-76 je nutno namazat toto mista

= Prepinani barvy pdsky

- dosedaci plochy zachycovale zéapadek (obr. 3.4-2) |
- ozub zdpadky kulisy pravé (obr. 3.4-2)
- ozub zapadky kulisy levé (obr. 3.4-2)

ch - Nosié& otisku udplny

- kulifkova loziska 624/P6 CSN 024640 (2x) (obr. 3.5-1)
- lozisko sest. 211.1-105.115 (2x) (obr. 3.5-1)

- Motor fadkovani

- teminek (velmi lehce)

- Podavaci vélelky
- plosky hfidele uvolnovade valetkd (obr. 3.12-1) i

- Previjeni barvici pasky

- pfepinaci ozub (obr. 3.14-2)
Turbinovym olejem TA 46 CSN 656620 je nutno namazat
- dr2ak voditka (obr. 3.3.1-1)
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Konzervace

Pro konzervaci se pouzivé oleje Kontox 10 (spray), kterym se vytvo¥i ve stroji konzerva&-
ni film. PFi konzervaci je nutno db&t opatrnosti. Olej se nesmi dostat na tato mista:

1., snime& posuvu + clona (levd strana)

2. véalec

3. valekky (gumovy potah)

4. barvici paska - vyjmout ze stroje

5, snima Fadkovéni + clona (prava strana)

PFfed uvedenim do chodu je nutno konzerva&ni olej ze zvedaciho h#idele odstranit pomoci
utérky a benzinu a znovu namaszat viz obr. 3.4-1 pozice 10,
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3.

Kontrola technického stavu

Otiskovaci mechanismus skupina 101

Demontd2 je nutnd pfi celkové vyméng a opravé skupin 102, 106, 108,112

Demonta2 obr, 3.3-1, 3.3-2

- sejmout horni kryt

- vysunout pét konektorﬁ z matiéni desky elektroniky - obr. 3.1-1 a plochy vodi& se spo-
jovaci destifkou z desky prfevijeni - obr. 3.1-2

- demontovat konektor s plochym vodidem z noside otisku 8 a uvolnit plochy vedi& z thelniku
9 - obr., 3.3-1

- odehnutim sponek uvolnit ovladaci panel a vysunout plochy vodi# panelu z konektoru

- vy&roubovat &tyfi upevnovaci Zrouby M6x22 a uvolnit &roub Max8 uzemnovaciho dratu

Monté2

Provéddi se v obrdceném sledu demontdZe. Pozor na spravné umisteni gumovych podloZek
- obr. 3.1=3

Ustaveni a kontrola

Ustaveni otiskovaciho mechanismu se provadi v jednotlivych skupinach.

Kontrolu celku je nutno provést pfi vyménd& celé skupiny, resp. pokud byly na celku pro-
vadény opravy, tykajici se hlavnich &ésti.

P#i kontrole celku provedte tyto Ukony:

1. Kontrolu mazéni dle kapitoly 2.2.

2. Kontrolu izola&niho odporu = vzéajemné propojte viechny kontakty konektorfi motoru posuvu,
motoru Fadkovéni, snimale Fadkovéani, snimade posuvu, meznik0 a konektoru previjeni pasky.
Nap&ti 500 Vss pfipojte mezi propojenéd kontakty & kteroukoli kovovou Zast otiskovaciho
mechanismu. Po dobu 1 min. nesmi dojit k pr@razu a izola&ni odpor musi byt v&t3i ne¥
50 M().

3. Kontrolu vzdédlenosti otiskovaci hlavi&éky od valce - skup. 105

4, Kontrolu posuvu otiskovaci hlavi&ky = skup. 106

5. Celek kontrolujte na funkci v sestavé stroje.

Ré&m otisku skupina 102

Rém otisku je zékladni nosnou skupinou celého otiskovaciho mechanismu a jsou na ném upevnény
véechny skupiny otiskovaciho mechanismu. V praxi by nem&l byt demontovédn. Pouze pfi demontdZi
skup. 105 je tfeba demontovat zadni vodici ty& 1 wviz obr. 3.2-1,
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Ustaveni

Ré&m otisku umistit na rovnou plochu, lehce uvolnit upevnovaci &rouby vodicich tyéi 1,2,
Ghelniku 3, zajistit vyrovnéni montasnich patek boZnic 4 a 5 ne dosedaci rovinu 8 Srouby
vodicich ty&i a uhelniku opét pevné utédhnout wviz obr. 3.2-1.

Vym&na opotfebovanych soufdsti

Vodici ty&e vyménit, jsou-1li mechanicky poskozeny Vrypy. nebo zjisti-li se vatdi kfivost
ne# 0,05 mm u zadni vodici tye 1 a 0,1 mm u predni vodici tyfe 2.

3.3 Otiskovaci hlavi&ka skupina 103

DemontdéZ obr. 3.5-1

- odklopit viko stroje

- vysroubovat nejdfive pravy upevnovaci &roub 2 otiskovaci hlavigky 1, potom levy 3 - obr.
3.5-1. P#i uvolnovani &roubu 3 je tfeba otiskovaci hlaviéku zvednout

- vysunout konektor 4

= vytadhnout rameno voditka 5 z loziska voditka pasky 6 pohybem gikmo vzhliru k valci

Montai

Provadi se v obréaceném sledu demontaie,
Je nutno se presvédiit, zda se lozisko voditka pasky 6 volpné posouvad po hiideli 7. PFripadné
zadrhavani odstranit vyhnutim ramene voditka pasky 5.

ustaveni a kontrola

1. Poloha otiskovacich dréatk(:
Kontrolu proveate po otisku cca 25 mil. znak8. Po demontaZi otiskovaci hlavitky sejméte
kryt (po uvolné&ni Sroubu M3x6). Voditkc drétd a otiskovaci dratky o&istéte od barvy bar-
vici pasky benzinem.
Zkontrolujte polohu otiskovecich dratkd. ustaveni je pfedepsano na obr. 3.3=2A.

Spravna a 3patna poloha otiskovacich dratkld je nakreslena na obr. 3.3=2B.

Neni=-1i poloha otiskovacich dratkd spréavnd, uvolnéte pcjiéfovaci matici prislusného otis-
kovaciho magnetu (kli& je soutasti vybaveni stroje) a otatenim télesa magnetu doustavte
otiskovaci drétek. Pro kontrolu otiskovacich dratkd pouZzijte lupu min. 10x zvétdujici.

P¥i pFipadné vymé&né otiskovaciho magnetu postupujte stejnym zptisobem, je vSak nutno odpé-
jet vyvody magnetu z konektoru.

UloZeni magnetd v otiskovaci hlaviice je nakresleno na obr. 3.3-3, zapojeni vyvodd
megnetf na konektor na obr. 3.3-4.

2, Ustaveni voditka pasky:

uUstaveni &elni plochy voditka pasky 1 na vzdalenost 0,1+0,1 mm od voditka dratd 2 prcvea—
te pomoci excentrd 3 po uvolnéni &roubb 4 (obr. 3.3-5). vyoseni excentri je oznaleno dil-

kem na Zestihranu excentru. Ustaveni musi byt rovnomérné na ob& strany.
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3.3.1
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odpéd=
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3 dil=

Vym&na otiskovaci hlavilky

Vym&nu provedte v pfipadé, je-li tvar pismen tak zkreslen, Ze je na ujmu &itelnosti. Pfedem
je nutno prov&fit, zda neni odpédjen nebo pferusen pfivodni péskovy vodik.

UPOZORNENI: Po vym&nd otiskovaci hlaviZky zkontrolujte ustaveni voditka pédsky dle kapitoly
3.4

Prepinaci mechanisgmus voditka drétd

Demontai

- demontovat voditko pasky 1 obr. 3.3.1-1

- demontovat .otiskovaci magnety 2

- demontovat dr2ak s voditkem 3 a pruZinu 4 po uvoln&ni dvou matic M2 a tfmenového
krouzku 1,9

MontdZ -

Provadi se v obriceném sledu demontdze. Pfed montd#i driak s voditkem a &epy ofisté&te ben-
Zzinem.

Ustaveni a kontrola

Plast pfepinacih& magnetu 5 a civka 6 jsou nastaveny a zajist&ny lepidlem Tixo K10 ve
vyrobnim zdvod&. Vzduchovou mezeru mezi plait&m magnetu a dridkem s voditkem o hodnoté&

0,02 - 0,04 zkontrolujte prOohledem a pfipadné nastavte piihnutim drZaku voditek. PlanZets
0,05 nesmi mezerou projit. Zdvih dr#dku voditka nastavte na hodnotu 0,17 + 0,01 pomoci
giselnikového uchylkoméru a zajist&te maticemi M2. Silu pruziny zkontrolujte na 0,30-0,36 N.
Vodici plochy dr#iku s voditkem je nutno namazat velmi malymi kapkemi oleje TA 46 Csn
656620. Nastaveny pfepinaci magnet je nutno po celkové montaZi otisk. magnetl voditka

pésky a montdZi otiskovéci hlavigky zkontrolovat na funkci ve stroji. Zapojeni vyvodd
pfepinaciho magnetu je nakresleno na obr. 3.3-4.

_ Vymé&na opotfebenych soudédsti

Je-1i véile dr2iku s voditkem na Zepech tak velkd, %e vzniks deformace pismen (nekvalit-
ni pismo), nebo pfepinaci magnet nepracuje spolehlivé, je nutno provést zaménu pfepina-
ciho mechanismu i s t&lesem otiskovaci hlaviZky. Pfepinaci mechanismus musi byt zab&hnut.

1
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Pfepinéni barvy pédsky skupina 104

Demonté2

sejmout horni kryt stroje viz skupina 171

demontovat pfevijeni barvici pdsky skupina 114

odpojit spojovaci destitku 1 z konektoru desky previjeni 2 obr. 3.4-1
uvolnit nosné paky 5 na hiideli 9

vySroubovat 3rouby 6,7 a demontovat dridk s magnety 8

vytdhnout smérem doprave hFidel nosné paky 9

demontovat zv§daci hi#idel s péakami 10

MontaZ

Provadi se v obraceném sledu demontéaZe.

Ustaveni a kontrola

1.

6.

7.

Ustaveni magnet@ pfepinani obr. 3.4=2:

Doraz zapadek podéln& a vydkové ustavte tak, aby obé zapadky volnd zaskakovaly. Pfitom
mezi ozubem zaskoZenéd zapadky a dorazem musi byt véle 0,1+0,1 mm. Zdvih magnetd ustavte
tak, aby kulisa magnetl dosedla na doraz pfi celém zdvihu magnetu.

Ustaveni mikrospina&O S1 a S2:

Mikrospina& ustavte ve vodorovném sméru tak, aby sepnul pfi zaskoZené zapadce. PFi justaZi
veunte mezi zapadku a doraz mérku 0,2 mm - mikrospina& musi vypnout. P#*i vloZené mérce 0,1
mm mikrospinaZ nesmi wypnout.

Magnety pfepinani 8 obr. 3.4-1 upevnéte na pravou bo&nici tak, aby Srouby 7 byly umistény
uprostfed driéku magnetfi, Kotvu levého magnetu zatla&te, aby prava zépadka zaskotila.

Paky 5 ustavte na hfideli 9 tak, aby rameno voditka pasky 12 dosedlo na spodni vloZku vy=
mezovaciho Sroubu 13. Kontrolovat vlevo, vpravo & uprostied Fradku.

Rovnom&rny vykyv ramene voditka ve spodni a horni poloze vymezovaciho $roubu 13 nastavte
natofenim maegnetd 8 za pomoci pfepinéni z4padek . Rovnomerny vykyv kontrolujte vlevo,
vpravo a uprostied fadku.

Vykyv voditka pésky 14 nastavte pii zaloZené dvoubarevné pésce. Pismena musi byt otisko-
véna ve stifedu pFisludné barvy pésky. Nastaveni voditka do spravné polohy provedte po
lehkém uvoln&ni Zroubu 15. Sroub po nastaveni dotéhnout.

POZOR ! Voditko pésky nesmi v Zédném pfipadé naréZet na pfedni t4st otiskovaci hlaviékf!

Kontrolu ustaveni provedte pii zapojeném stroji.

Zapojeni magnetO prepinadni je nakresleno na obr. 3.4-3

12

Page 11/96




vy

Lo

ul

Vo

3.5 No

De

Schéma zapojeni magnetd pfepindni je na obr. 3.4-4

ména opotFebovanych &ésti

3isko voditka pésky = pfesdhne-li radidlni vOle 0,2 mm

oZeni voditka pésky = pfeséhne-li radidlni vile 0,2 mm

ditko pésky - vytvofi=1li se od barvici pésky ostré hrany v pFednim vyFezu voditka
- dochdzi k trhéni barvici pésky

sil dtisku skupina 105

montéz obr. 3.5-1

sejmout horni kryt stroje

sejmout otiskovaci hlaviZku 1 obr. 3.5-1

demontovat drak 2, upevnujici lanko 3

demontovat konektor s plochym vodiZem 4 a pfilofku piidrzujici plochy vodi& k drZéku ko=
nektoru 5

demontovat dridky s pritlaZkou papiru 6

demontovat zadni vodici ty& 7 - na pravé strand tyfe uvolnit &roub 8 (stfedni) & na levé
strand dva drouby 9 (krajni). Vodici ty& vysunout smérem doleva, pFfedtim sejmout pravy doraz
10

nosi otisku sejmout z predni vodici tyle

11348
y 0,1 MontaZ
§ Provédi se v obréceném sledu demontaZe.
- PFi monta2i konektoru s plochym vodiZem je nutno pozorné natvarovat plochy vodii - nesmi se
dotykat lanka!
w- -
Ustaveni a kontrola
vte
1, Vydkové ustaveni nosile otisku Je provedeno na miru 31, 16-0,05 od povrchu vélce pomoci
natoteni excentrickych &roubd loZiska 11 ve vyrobnim zévodé a nesmi se na stroji mdnit.
Déle je ve vyrobnim zévodd nastaveno piedpruZeni dr2dku loziska 12 pomoci #roubu 13. Toto
ko= pFedprufeni takté: nelze ménit. Pouze pii vyméné celé skupiny 105 je tfeba provést vySkové
e ustaveni nosife a predpruZeni dr2dku loZiska. PFi vydkovém uetaveni uvolnéte dridk loZiska
. 12 & &roub 13, Or#édk 12 ustavte s nulovou vdli., Eroub 13 dotdhndte o 1/2 otéfky. Pohyb no-
Eky! sife otisku po vodicich ty&ich musi byt bez vile, plynuly e bez zadrhavéni.

2.

Upevnéni lanks je pFfedepesdno ve skupiné 106,

Sroubem 14 musi byt vymezeno min. vykldpéni nosie hlavifky 15.

Sroub zajistéte matici.

Ploché pru%ina 16 muei byt napruZena tak, aby kolelko regulace 17 lehce pfeskakovalo.

Ustaveni pi#itla&ky papiru 6:

Vodici drét musi volnd prochézet mezerou v piitlaZce pspiru a musi byt pfedpruZen tak,
aby papir byl rovnomérnd pfitlafovén k vélci, ustavi-li se pFitlaiks papiru 0,6 mm od
vélce. Informativni mirs pro vyskové ustaveni pFitlelky papiru je 29,5 im od nosile otis=
kovaci hlaviéky.

Kontrolu ustaveni provedte svislym a vodorovnym prichodem papiru formdtu Ad.

13
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6.

. Ustaveni vzdélenosti otiskovaci hlaviéky od vélce:

Je nutno provést vidy po sejmuti otiskovaci hlavi&ky a nebo pied zmé&nou podtu kopii.
vzdélenost &elni plochy voditka dratd od valce 0,3 mm pfi otisku originalu ustavte po=
moci méficich pli¥kd dodévanych ke stroji. Kontrolu provedte v levé, stfedni a pravé
krajni poloze otiskovaci hlavi&ky. Mé&rka 0,3 musi byt zasunuta té&sné, mérka 0,35 nesmi
projit. Posuv otiskovaci hlaviZky smérem od valce a k valci provedte pomoci kolelka
regulace 17. K zajisténi nastavené polohy slouzi plocha pruZine 16.

Ustaveni stupnice kolelka regulace otisku 19:

Provaddi se, jen kdyi nesouhlasi Zislice stupnice s hodnotou mérky. Po nastaveni 8 zajis-
t&ni sprévné polohy uvolnéte Sroub 20 a stupnici nato&te tak, aby pfi nastaveni vzdéle-
nosti 0,3 mm od valce byla ryska u Cislice 3 4 odeditaci hrany ploché pruZiny.

Demonta® nosite otisku vyjmutého ze stroje:

Koletko regulace otisku 17 otoZte smérem k sob& na doraz. Uvolnéte zajidtovaci &roub 21.
Vyjméte h#idel 22 pomoci Sroubovaku zasunutého otvorem zespodu telesa nosite do drazky
hiidele tak daleko, aby byle moZno nosif t&lesa hlavi&ky 15 zvednout a vysunout smérem
dozadu. Pro demontaZ hifidele 23 je nutno sejmout pojistny krouZek 24.

Monté® noside otisku:
Provadi se v obraceném sledu demontéZe

vyména opotfebovanych souasti

Vodici drat po otisku 50 mil. znakd.

Posuv otisku skupina 106

De

montaz

sejmout horni kryt stroje viz skup. 171

uvelnit driak 2 upeviujici lanke 3 k nosifi otisku obr. 3.5-1

uvolnit napinaci pruZinu 4 povolenim matic 5 obr. 3.6-1

demontovat uchyceni lanka na bubinku 6 ;

uvolnit Sroub 7 a stéhnout bubinek s clonou z h¥idele krokového motoru 8
vy&roubovat Srouby 9 a vyjmout motor

kladky pro vedeni lanka 10 demontovat po uvoln&ni matic 11

vy&roubovat matici 12 a demontovat &ep 24 napinaci pruiiny 4

vy§roubovat $roub 13 a demontovat napinaci péku 14

MontaZ

1.

2.

Zkontrolujte, zda se kladky pro vedeni lanka volné otéteji. Namontujte krokovy motor,
upevnovaci Srouby motoru umistéte uprostied drézek v boZnici. Na hridel motoru nasunte
dvé podloZky 15, bubinek s clonou a zajistéte podloZkou a Sroubem. Nastavte vzdélenost
clony od dosedaci plochy snimate posuvu na hodnotu 0,4+0,2 mm vyb&rem podloZek 15.
Treci moment na napinesci péce 0,336 Nm (4N na rameni 84 mm) nastavte pied upevnénim
na boénici.

Namontujte &ep napinaci pruZiny spolu s napinaci pruZinou.

Monté&Z lanka:
Pred mont&%i nového lanka vytvofte na konci smy&ku na trnu @ 4 mm a zajistéte piFihnutim

sponky 16.
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Matice M4 umistdte na konci &epu a napineci pruZinu stlaéte na doraz p#ipravkem. Lanko 3
zachyfte Sroubem 17, ne bubinek 6 natoite jeden zdvit zespodu I - dle obr. 3.6-1 vedte
lanko na spodni kladku 18, pak na pravou kladku 10, zp&t na horni kladku 19, odshora II
navinte na bubinek, zajist&te podloZkou 20 a 3roubem 7. Lanko né&kolikrét protofre do
krajnich poloh.

Uchyceni lanka ns nosi& otisku:

V nakreslené poloze lanka viz pohled R na obr. 3.6-1 je nosil otisku v levé krajni poloze.
Lanko upevn&te na nosi& dotaZenim dr2dku 2 dle skup. 105

Kontrola vuchyceni - v obou krajnich polohéch nosife otisku musi byt na bubinku nevinut
stejny potet zavitd lanka.

Ustaveni a kontrola

Ptedepsanou hodnotu krouticiho momentu 0,3 + 0,38 N na rameni 100 mm nastavte stlagenim nebo
povolenim napinaci pruziny. Hodnotu krouticiho momentu je nutno m&fit pfi obou smyslech po-

suvu otisku.

Nastaveni clony motoru posuvu:
Nastaveni polohy clony v@G&i rotoru motoru se provadi pfed montaZi lanka.

a) excentrem nastavit snima¢ do stfedni polohy

b) spustit test T70 a nastavit buzeni Fly

c) po lehkém uvolnéni Sroubd nastavit pootofenim clony hodnotu y=l

d) po dotazeni &roubli zkontrolovat, zda pro ruéni vychyleni clony na obé strany tak, aby
se zménils hodnota y (3 nebo 9), je tfeba pfibliZné stejnd sila

e) Srouby zakapat emasilem C 2001/8140 (&erveny)

Upozornéni:

a) PFi kaidé demontadZi motoru nebo clony je tfeba provést nove ustaveni clony a snimale.
b) Nejde=1li zvolit test T70, je nutno pfed zapnutim tiskarny odpojit konektor snimae po-
suvu od elektroniky, po zepnuti se na displeji zobrazi chyba 76. Po jejim vynulovéni

a spudténi testu T70 konektor snimale posuvu pripojit zpét do elektroniky.

vyména opotfebovanych soufasti

Lanko, podkodi-li se ochrannd vrstva z PH nebo p#i pfetrhnuti drétkd lanka.

Motor = je-li radidlni vile motoru v&tdi nei 0,05 mm nebo je=li motor hluény, vyménit
lo¥iska motoru 609 CSN 02 4640,
Motor Fadkovéani skupina 108

Demonté% - obr. 3.8-1

- gsejmout horni kryt stroje viz skup. 171
- odpojit spojovaci konektor 1 z matiéni desky elektroniky

15
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- podle potieby demontovat otiskovaci mechanismus - viz skup. 101
- demontovat rameno kladky s kladkou 2

- sejmout ozubeny Femen 3

- demontovat snima& fadkovéni viz skup. 110

- uvolnit &roub 4 kola motoru 5 a kolo stahnout z hiidele motcru
- vysroubovat Sroubky & a vyjmout motor 7

MontaZ

Provadi se v obraceném sledu demontaZe.

Ustaveni a kontrola

Krokovy motor 7 ustavte uprostted drazek botnice. Kolo 5 ustavte tak, aby mezera
mezi plochou pro snimag #4dkovani a clonou 8 byla 0,6 mm. Po nastaveni $roub 4
dotéhnout a zajistit emailem C 2001/8140 (Zerveny). Napnuti ozubeného femene se
provede nato&enim ramena kladky 2. Po dotaZeni froubfi zkontrolovat prohnuti femene
303 -4mnmpti sile 5N (500 g).

Po ustaveni kola 5 je nutno nastavit polohu clony 8 v&i&i rotoru motoru 7.

a) excentrem nastavit snimag do stfedni polohy viz skup. 110

b) spustit test T70 a nastavit buzeni riy

c) po lehkém uvolnéni £roubd 9 nastavit pootodenim clony 8 hodnotu y = 1

d) po dotazeni froubfi 9 zkontrolovat, zda pro rugni vychyleni clony na ob& strany
tak, aby se zm&nila hodnota vy (3 nebo 9), je tfeba pfibli2né stejnad sila

e) srouby 9 zakapat emailem C 2001/8140 (&erveny)

UPOZORNENT :

a) pfi kafdé demontaii motoru nebo clony je tfeba provést nové ustaveni clony a
snimate. Pfi napnuti femene je tteba zkontrolovat ustaveni snimale

b) nejde-li zvolit test T70, je nutno pfed zapnutim tiskarny odpojit konektor sni-=
mate rfadkovani od elektroniky, po zapnuti se na displeji zobrazi chyba 77. Po
jejim vynulovéni a spuiténi testu T70 konektor snimade pfipojit zpét do elektro-
niky

Vymé&na opotfebovanych gasti

Loziska (609, €SN 02 4634) motoru 7, je-li radialni véle rotoru vét3i nez 0,05mm,
nebo je-1li motor hluZny.
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3,9 Snimal posuvu skupina 109

Demonté%® - obr., 3.9=-1

- sejmout horni kryt stroje viz skupina 171

- uvolnit &rouby spojujici otiskovesci mechanismus 8@ spodnim krytem viz skupina 101
- odpojit spojovaci konektor 1 z matiZni desky elektroniky 2

- uvolnit &rouby 3 s perem 4, vySroubovat &roub 5 a vyjmout excentr 6

- nadzvednout otiskovaci mechanismus a vyjmout snimal 7

Demontéa snimale 7 = obr. 3.9-2

- uvolnit &rouby 8 s maticemi 9, sejmout pFilozky 10 a podloiky 11 z fototranzistord 12
a diod 13 a oddélit desku 14 od drzdkd fototranzistorf a diod 15

- uvolnit &roub 16 s matici 17 a tahem odpojit dr2sdky 15 od sebe

- sejmout ze zavédécich kolik0 drEdku 15 clonky 18 a drZsék snimate 19

Montaz

Provadi se v obraceném sledu demontéZe

Ustaveni
1. Staticka kontrola snimale vné tiskérny
a) Zkontrolovat napéti ne anodé D1 - musi byt v rozsahu 4,6 aZ 6 V

b) zkontrolovat. ubytek nap&ti na odporu R2 - musi byt v rozmezi 0,4 a2 0,6 V

c) otéfenim trimrd P1 aZ P4 nastavit Gbytek napdti ne pFfisludném trimru na dvojnésobnou
hodnotu Gbytku na R2

d) zkontrolovat uroven signdlO POSNS 1 a% POSNS 4 - musi byt v rozmezi 3 a% 4 V
e) neprisvitnym pFfedm&tem postupné zaclonovat jednotlivé fototranzistory = signaly POSNS 1
a% POSNS 4 musi mit p#i zaclondni troven 0,4 8% 0,8 V

2. Nastaveni snimae v tiskarné
a) Po zamontovéni snimale provést nestaveni symetrie
Snima&e va&i clonce pomoci testu TBO excentrem.

b) doustavit trimry P1 a% P4 pomoci testu TA @
c) provést kontrola bodu a) - pipadné doustavit

d) zakapat trimry a excentr emailem C 2001/8140 (&erveny)

3,10 Snima& Fédkovéni skupina 110

DemontéZ obr. 3.10=-1

- sejmout horni kryt stroje viz skup. 171

- odpojit spojovaci konektor 1 Z matifni desky elektroniky 2

- uvolnit &rouby 3 s perem 4 , uvolnit droub 5 a vyjmout excentr 6
- otvorem v bonici stroje vyjmout snimal 7

17
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DemontdZ snimade 7 obr. 3.10-2

- uvolnit &rouby 8 s maticemi 9, sejmout pfilotky 10 a podloZky 11 z fototranzistord 12
a diod 13 a odd&lit desku 14 od dr3akd fototranzistord a diod 15

- uvolnit &roub 16 s matici 17 a tahem odpojit driéky 15 od sebe
- sejmout ze zavédécich koliké drzaku 15 clony 18 a drZak snimace 19

Montaz

Provédi se v obraceném sledu demontaie

Ustaveni

1.

Staticka kontrola snimage wvn& tiskarny

a) zkontrolovat nap&ti na anodé D1 - musi byt v rozsahu 4,6 az 6 V
b) zkontrolovat ubytek nap&ti na odhoru R3 - musi byt v rozmezi 0,4 aZ2 0,6 V

c) otéddenim trimrt P1 a2 P4 nastavit Ubytek nap&ti na pFisludném trimru na dvojnasobnou

hodnotu Gbytku na R3
d) zkontrolovat uroven signdlé RASNS 1 aZ RASNS 4 - musi byt v rozmezi 3 aZ 4 V.
e) nepriisvitnym pfedmétem postupné zaclonovat
Jednotlivé fototranzistory - signdly RASNS 1 a% RASNS 4 musi mit pfi zaclonéni
Groven 0,4 a2 0,8V,

Nastaveni snimate v tiskarné

a) po zamontovani snimage provést nastaveni symetrie snimate vO&i clonce pomoci testu
T90 excentrem

b) doustavit trimry P1 a2 P4 pomoci testu TAP

c) provést kontrolu dle bodu a), pFipadné doustavit

d) zakopat trimry a excentr emailem C 2001/8140 (Eerveny)

Vélec skupina 111
Demontéd2 obr. 3.11-1
- sejmout horni kryt viz skupina 171

demontovat pfedni podp&ru papiru

sejmout feminek z ozubeného kola vélce

uvolnit &rouby 1 ozub. kola vélce 2 a kolo 2 odsunout ke konci hfidele vpravo a za-
jistit Srouby 1

pravé lozisko valce 3 vysunout z boZnice 4 vpravo

vélec 5 posunout vlevo a vyjmout levé loZisko valce 6 z boé&nice 7

otiskovaci hlaviZku pfesunout vlevo, pravou stranu vyjmout draZku v boZnici 4
pfesunout otiskovaci hlaviéku vpravo a levou stranu valce vyjmout draiku v boénici 7

Monta:

Provédi se v obraceném sledu demontaZe.

18
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Ustaveni

Nastaveni axiélni v6le vdlce 0,05 mm max. se provadi posuvem ozubeného kola vélce pfi
sejmutém ozubeném Feminku, uvolnénych pFitlagnich vale&cich a vypnutim hlidéni konce
papiru.

vym&na opotfebovanych soufasti

Lotiska valce - je-1li radidlni v@le v loZiskach vetsi nez 0,05 mm.
Valec - jsou-11 na povrchu valce po3kozeni v&ts$i nez 0,1 mm nebo hazi-1li vélec
vice nez 0,1 mm.

Kontrola

P#i uvolnénych valedcich a sejmutém feminku se vélec musi volné bez jakéhokoliv drhnuta

otadet.

Podéavaci valelky skupina 112

DemontaZ obr. 3.12-1 a 3.12-2

- sejmout horni kryt stroje viz skup. 171

- demontovat otiskovaci mechanismus - viz kap. 5.1

- vyjmout vodiZe motorl z pfichytek 4

- uvolnit &roub 5 a krouzek 6 odsunout stranou

- pru%inu 7 vyjmout z otvoru paky 8

- pakcu 8 uvolnit pritlagovaci vale&ky, uvelnit &roub 9 a péku B stahncut z hixdele 10
zatlagit pifes otvor v bo&nici dovnitf srroje

- vyiroubovat &rouby 12 s maticemi 13 a vyjmout nosié valedkd 14 z ramu stroje

- vyjmout z drzédkd 1 a 2 spodni vedeni papiru 3

- vysunout konce pruZin 15 a 16 z otvorG ramen 17

- uvolnit &rouby 18 a vysunout hfidel 19 ze zévésd nosife valetkt 14. PFi vyscuvani nfi-
dele 19 postupnd odebirat podloZky 20, pruziny 15, 16 , ramens 17, <1 , trubky 2¢,
kroudky 23 a valeiky 24 a 25,

- vyjmout hfidel 10 ze zavésl nosile valegkd 14

- povolit Zrouby 26 a demontovat drzsdky 1 a 2

Montaz

Provadi se v obraceném sledu demontdZe.

Ustaveni

Pred dotaZenim nosiie véleikd 14 3rouby 12 dorazit nosil na koliky 26 v bo&nicich rému
stroje.

Silu 3,5 £ 0.3 N (350 X 30 g) nastavit pFemisténim konch pruziny 15, 16 v otvorech
ramen 17,21 . Silu mé&fit na konci ramene ptednich valedka (R17) v okamZiku, kdy wvale
mezi valedkem a valcem je 0,05. Spravnou polohu vypinaci hfidele 10 nastavit pomoci
krouku 6 tak, aby pfi dosednuti hlaéy froubu 5 na matici 13 byly ploiky hfidele 10T
rovnnbéiné's koncem ramen 17, 21.

19
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3,13

Spodni konec pdky B pfihnout tak, aby ve vypnutém stavu dosedla na upevnovaci Zroub
zadni vodici tyZe.

Kontrola

Vlozit list papiru do stroje pfi zapnutych vale&cich. OtdZenim koleka valce ndkolikrat
zasunout a vysunout papir ve stroji - papir se nesmi otdfet. Jednou rukou pfidriet ko-
legko vélce, druhou vytdhnout list papiru ze stroje - list nesmi jit vytdhnout lehce. PFi
uvolnénych vélefcich musi list papiru volnd prochdzet celym vedenim papiru.

Vym&na opotiebovanych &ésti

Podévaci véleiky 24, 25 - Jevi-1li stopy nadmérného opotFebeni (papir se sté&i).

Ramena 17, 21 - otvory pro valetky opotfebeny (velkd véle), (papir se std&i).
Pruziny 15 ~ Jsou unaveny, nelze nastavit pfedepsanou vahu.

Pridriovad papiru skupina 113

Demontéz obr. 3,13-1

- sejmout horni kryt stroje wviz skup. 171

- odpojit spojovaci konektor 1 z mati&ni desky elektroniky 2 a odpdjet zeleny a 2luty
vodig z konektoru

- vy&roubovat &rouby 3, vyjmout z rdmu stroje podpéru papiru pfedni 4, kryci plech chma-
tédvade 5 a podpéru papiru zadni 6

- vySroubovat Zrouby 7 a vyjmout trubiZkovy kontakt 8

DemontdZ ohmatdvade konce papiru

- vyjmout pojistny krouzek 9, vyvléknout pruZinu 10 z koliku paky 11 , vysunout hfidel 12
a tim se uvolni pdka 11, podloika 13 a ohmativad 14
- vy&roubovat Sroub 15 s matici 16, Zim? se uvolni magnet 17

Montaz

Provadi se v obrdceném sledu demontédie.

Ustaveni a kontrola

- nastaveni funkce konce papiru se provddi na smontovaném stroji

- péku 11 nastavit do dolni polohy a vyjmout spojovaci konektor 1 z mati&ni desky
elektroniky 2

- pfipojit ohmetr jednim pélem ke spojovaci desti&ce na bod Z, druhym na bod 2. Nam&fFeny
odpor musi byt mensi, neZ 0,40, kontakt je sepnut (poloha 1). PFitom je magnet v tdsné
blizkosti drzdku trubifkového kontaktu. V pFipads potfeby pfibli?it magnet ke kontaktu

pfihnutim ramene ohmatéivaie
- zaloZit papir, naméfend hodnota odporu se musi zv&t&it na nekone&no, kontakt je rozep-
nut. Rczepnuti kontaktu musi nastat 1 mm pod urovni zadni podpory papiru 6 (poloha 2)
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- neodpovidé-1i naméfeny odpor pfedepeanym hodnotam, provéifit pfivodni vodi& (zkrat,
prerueni nebo nekvalitni spoj) nebo trubilkovy kontakt nespind. Vadné dily vyménit

- zasunout spojovaci konektor do mati&ni desky elektroniky a pFekontrolovat sprévnou
funkei hlidédni konce papiru

Pfrevijeni barvici pésky skup. 114
DemontéZ obr., 3.14-~1
- sejmout horni kryt stroje viz skup. 171

~ odpojit spojovaci konektory 1 8 2 z desky pfevijeni

- vyjmout civky 4 ze zadkladny pFevijeni 5 a sejmout barvici pasku z kladek 7

- vysroubovat %rouby & a vyjmout zdkladnu previjeni 5

- vy&roubovat &ep s kladkou 7 a sejmout vedeni pdsky B

Demonta: brzdicich ramen obr. 3.14-3

- vyvléknout pruZinu brzdy 29 ze zévésd brzdicich ramen 26

- brzdici ramena 26 sejmout z &epd i s kladkami 7

Demonté2 pFepinacich pék obr. 3.14-2

- vyjmout poji;iovsci kroufky 19 z dréZek &epd, vysunout z nich spojovaci tdhlo 20 a pfe-
pinaci paky 21, 22.

Demont&% motoru s pfevodovymi koly obr. 3.14-2 a 3.14-3

- odpédjet vodife motoru 9 v bodech m, b, %, r

- = vyvléknout krouzek 10 z pastorku 11

- vysunout rameno 12 s mezikolem 13
- vy&roubovat &rouby 14, vyjmout slcoupky 15 a motor 9
Demontéd® mikropfepinate obr. 3.14-2

- odpsjet vodite mikropfepina&e 16 v bodech 1, P, @
- po vyiroubovdni &roubl 17 vyjmout mikropfepina¢ 16 a pero 18

PFi demontd?i motoru 9 nebo mikrospinale 16 je nutno vy3roubovat Srouby 23 & sejmout kryr 30

MontaZ

Montad% se provadi dle jednotlivych kapitol demontdfe v obraceném sledu.

Kontrola mechanické Zasti pfed nastavenim

- kola civek 25 (pFi odklopenych ramenech 26) se musi na tepech lehce otéAtet
- brzdici ramena 26 se na Zepech musi voln& pohybovat, kladky 7 volnd otadet pri vyvé-

%enéd prukind brzdy 29
- padky pfepindni 21, 22 a tdhlo 20 se musi na Zepech lehce pohybovat (pero 27 odpruZit

od ozubu téhla 20)

21
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3,15

Nastaveni mechanické &dsti

Sila potfebnd na pfepnuti levé a pravé paky pfepindni 21, 22 ve sméru pfevijeni barvici
pédsky nesmi presdhnout IN (100 g). Nastavit pomoci pera 18 a 27, pfitemz sepnuti a rozep-
nuti mikropfepina&e 16 musi byt nastaveno rovnomé&rn& ne ob& strany od ozubu tédhla 20 mezi
pastorkem 1i a &elem motoru 9 nastavit v@li 0,5 mm.

Nastaveni brzdy psaci pasky

V zékladnim nastaveni je pru2ina brzdy 29 zavésena do otvord ramen 26 nejbliZe ke stfedu
otateni ramen, Jestlide se pdska b&hem psani &i navratu otiskovaci hlavitky provésuje,
pfemistit pruzinu 29 do vzdélen&jsich otvord od osy otaieni ramen 26.

Mezniky skupina 115

Demontaz obr. 3.15-1

- sejmout horni kryt stroje viz skupina 171
- odpojit spojovaci konektor 1 z matri&éni desky elektroniky 2
- vy&roubovat &rouby 3 a 4 a vyjmout levy meznik 5 a pravy meznik 6 ze stroje

Demonta? levého mezniku 5 obr. 3.15-2

- z desky 7 odpajet paskovy vodié s konektorem 1, vyvody elektroluminiscencini diody 8
a vyvody fototranzistoru 9

- vy&roubovat Zrouby 10 a desku 7 vyjmout

- uvolnit &rouby 11 a diodu 8 s fototranzistorem 9 vyjmout z drzaké 12

- vy&roubovat Sroub 13 s matici 14 a dridky 12 s clonkami 15 sejmout s nosile 16

- vy&roubovat Srouby 17 a vyjmout nosié 16

Demont42 pravého mezniku 6 obr. 3.15-3

- odpadjet vodife (bily a modry) z mikropFfepinate 18

- vy&roubovat &rouby 19 s matici 20 a mikropfepinaé 1B vyjmout
Montai

Provadi se v obraceném sledu demontaie.

Vym&na opotfebovanych &asti

Diodu B8, fototranzistor 9 a mikropfepinaZ 18 vymé&nit, nazarufuje-li jejich funkce podminky
odstavce USTAVENT

Ustaveni

Na levy meznik se pfivede nap&ti +5 V. Osciloskop nebo voltmetr se pfipoji na kolektor

tranzistoru T2. Je-1i Zté&rbina volnd, musi se na kolektoru nam&fit nap&ti min. 4,5 V.
Vlo#i-1i se do &t&rbiny neprdsvitny pfedm&t, musi se na kolektor T2 namé&fit napéti max.
0,2 V.
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Takto zkontrolovany levy meznik 5 se po lehkém uvoln&ni Zroubll 3 vertikdlné& posune tak,
aby clona 21 m&la v dréZce levého mezniku z obou stran vgli pFibli#nd 0,5 mm. Srouby 3
dotdhnout a zajistit emailem C 2001/8140 (&erveny).

Pravy meznik 6 po lehkém uvoln&ni Zroubd 4 vertik&ln& posuneme tak, aby mikropfepina& 18
sepnut, nachdzi-1i se nosi& otisku s clonou 21 1 mm od gumového dorazu na pravé bo&nici.
Funkci mikropfepina&e 18 provéfime elektrickou zkouZeZkou (5 V). Po nastaveni &rouby 4
dotdhnout a zajistit emailem C 2001/8140 (Zerveny).

Ovlédaci panel skupina 116

Demontaz obr. 3.16-1

- demontovat horni kryt stroje dle skup. 171. - Kryty.

- po vyhnuti pruZnych zapadek 1 lze t&leso ovladdaciho panelu vyklonit smé&rem Zipky a
zvednutim nahoru uvolnit z drZakd 2

- odpojit konektor 3

Montaz

Provadi se v obrédceném sledu demontéie.

Ustaveni:

Ustaveni panelu v@&i krytém. Obr. 3.16-1

- provadi se posouvdnim dr2ikt 2 ve smdru Zipek po pfedchozim povoleni Sroubd 4 pii coutas-
ném nasazeni krytd

- po dosaZeni vzdjemné mezery mezi maskou panelu 5 a pfednim hornim krytem 6 asi 1 mm
frouby op&t dotdhnout.

Ustaveni spinate krytu obr. 3.16-1

- mirn& povolit dve Srouby 7
- ve svislém sméru ustavit spina& tak, aby pfi zvednuti horniho krytu o 5 mm byly kontakty
mikrospinade P-1 sepnuty

- dotahnout Srouby 7

Kontrola:

Kontrola indika&nich prvké se provede spuité&nim testu T@@ - na 1s se musi rozsvitit
véechny LED diody a vdechny segmenty zobrazovadt.

Kontrola ovlddacich tlagitek a spinaéd DIL se provede pomoci testu T 5@.

Napajeci zdroj skupina 138

DemontédZ obr. 3.38-1

- sejmout horni kryt dle skup. 171 - Kryty

23
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- odpojit propojovaci desku 1 od konektoru 2

- na spodnim krytu povolit dva drouby 3

- vysunutim ve sméru $ipky zdroj uvolnit ze zémkd v pfedni &asti a vyzvednout ze spod=
niho krytu

- desky zdroje D1, D2 a D3 pozice 4, 5a 6 povytahnout zapélenim Sroubovéku mezi konek=-
torem & hranou desky.
Po uvolnéni z konektor@ vytdhnout desky rukou.

PFi demonté2i mati&ni desky:

- vyZroubovat horni dva irouby & povolit spodni dva Srouby 7 z rému 19, vysunout mati&ni
desku 14 z dréZek a vyklopit ji.

PFi demonté2i transformétoru:

- vypadjet devét vodi&d MS1-MS9 poz. B a tiindct vodill MP1-MP13 poz. 9 z mati&ni desky 2.

- vyiroubovat zemnici Srouby 10 a 11

- vysroubovat dva Srouby krytky 12

- sundat krytku 13

= vymontovat z odrudoveciho &lenu 17 dva pfirodni vodie 15 (8rouby na odrus. &lenu,
od transformatoru 16 oznateny 3,4)

- vySroubovat upinaci Srouby transformatoru 18 z rému 19 a upinaciho pasku 20, transfor=
mator vytdhnout

PFi demontdfi odrudovaciho Zlenu:

- z nosite odrudeni 17 vydroubovat dva rozpérné Srouby 21

- ve spodni &ésti nosite odrugeni 17 vydroubovat zemnici Zroub M&x8 a odrudovaci &len 22
vyjmout z nosile

- z odrusovaciho &lenu 22 vySroubovat dva &rouby spojujici pfirodni 8 ventildtorovy
kabel e Zlenem (3rouby na odrud. &lenu oznaZeny 1,2)

Montéz
Provédi se v obraceném sledu demontéZe

- pii usazovéni matiéni desky postupovat takto:
= spodni dva #rouby nasunout do draiek a horni dve &rouby lehce zadroubovat. Zasunout
desku zdroje Di- poz. 4 do konektoru a #rouby pevné dotédhnout.

Kontrola napédjeciho zdroje

vychozi schéma napajeciho zdroje je uvedeno na vykresu &. 212-138.000/L2. Jmenovité vys-
tupni parametry jednotlivych napéfovych hladin uvadi tab. 1.
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Tapulka

HLADINA sitoveé u I I Zvlnéni Poznamka
napéti . 2 5 (Voo)
v) (v) (A) (A) R
24P 220,0 24,0 0,3A - - neusmérnsané
napétl
+40 220,0 37,5 1,1 - 0,4 nestabilizo-
vano
187,0 31,5 0,95 - -
fadova
HL12 220,0 jednotky
10,5 1,5 - !
187,0 oY f
KM7 220,0 4,6 2,5 i 1.8 restabilizo-
- 1 vano
187.,0 3,7 2,0 i 1,6 |
i i
i fadové :
+12L0G 220,0 i jednotky :
12,1 1,8 2,2-2.,4 | . i
187,0 i ' i
|
i |
+5L0G 220,0 X 3 7.0 14,0-14.6 | cca Il Bro STM EC 7145
187,0 | 100mv | detz=aV
- |
-5L0G 220,0 | I |
51 3 ¢ 1,8-2,2 | I%enotEy i
187,0 i N |
i j
| #ageve | !
. =12L0G 220,0 i jednothky !
11,5-12,5| 0,05 - | = f
187,0 | =
i

Symbolika :

Uj ceseeeanesss jmenovita hodnota vystupniho napéti

I, veveeesaera. jmenovita hodnota zatéZoveciho proudu

IK esssss-sssss velikost vystupniho proudu nakratko pfi Uy —p U
= ssssssssssss Symbolem oznalensd velifina se neméri

X sasesessssess hodnota uvedend v tabulce plati pro komunikaini rerminal C212-EC8576

Velikost vystupniho napéti U, a vyjimkou hladiny 24 P se mé&ri na koncrolnim konektoru
"KK" desky D1 - 138,201.

Vystupni nap&ti hladiny 24 P se m&fi na zaté&Zovacim odporu pfipojenému k vystupnimu
konektoru zdroje.

25
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PFi kontrole parametrid nap&tové hladiny +40 je nutné pfipojit na vystup oznateny +CF

40 8 -CF 40 baterii 4 ks paralelné propojenych elektrolytickych kondensatord TE 937 a
5000 /uF/SO vV, které jsou v sestavé celého zafizeni soulésti rému elektroniky. PFipo=

jeni téchto kondenzatord a pfisludné propojeni vodi&d s nulovym potenciadlem AGND a

LGND je patrno se schématu 138.000/L1.

Nomin&lni funkce jednotky je signalizovéna opticky zelenou svételnou diodou na desce
D1 a logickym signdlem = PWR v urovni log. O.

Sefizeny zdroj pfipojeny na jmenovité napajeci nap&ti 220,0 V s vystupy napé&tovych
hladin zatiZenymi podle pfedchoziho popisu ma &inny pfikon cca 260 W 10 % pfi cosy = 0,8,

Poznamka :

PFi trvalém zatiZeni zdroje bez p#idavného chlazeni dojde po ur&ité dob& (zavislé na
okolni teplot&) k narfistu otepleni chladi&@ do kritické hodnoty, kdy sepne prislusny
hlidaé teploty a vypne nékteré z napé&tovych hladin. Tuto okolnost je tfeba mit na zfete~
1i a v pFipsdé potfeby je nezbytné zajistit nucené chlazeni ventilatorem.

Opticka signalizace pfipravenosti zdroje zelenou svételnou diodou je zachovéna i pro
orientaéni kontrolu samotného zdroje. Konektor KZO v3ak v tomto pfipadé musi zlstat

nezapojen.

Zkontroluje se funkce Fidici logiky zdroje propojenim signalového vstupu TE vyvedeném

na konektor KZO/A18, B18 s nulovym potencidlem LGND na KZO/A41 a2 A44., V okamZiku spoje-
ni vypnou nap&tové hladiny +12.0G, +5L0G a -5L0G. Stav je opticky signalizovan Cervenymi
diodami na desce D1, Po odstranéni propojky se obnovi vychozi stawv.

V ramu zdroje jsou umistény tii samostatn& vyjimatelné desky (D1, D2, D3), které lze pro
kontrolu a opravy zpfistupnit prodluZovaci deskou 212-190.104.

Deska D1

Deska zdroje D1 obsahuje elektrické obvody napé&fovych hladin -12 LOG, +5 POM a #idici
logiku zdroje. Kontrola spotivad v ovéfeni vlastnosti stabiliza&nich obvodd a funkce fi-
dici logiky. Jmenovité parametry stabilizator® napdti jsou uvedeny v tab. 2.

Tabulka 2
Vstup Vystup
Hladina
Ug(V) 14(A) Ug (V) u(v) I,(A) Poznamka
~-12L0G 15,0 0,15 19.5 11,5-12,5 0,05
+ SPOM 9,8 0,25 10,5 4,8=-5,2 - ZatiZeno
fidici
J logikou
Symbolika:

jmenovita hodnota stfidavého napéti pfivad&ného

Ug srvevannnanne
f na vstup mistkového usmérnovale
If sescevaceacnns typicka hodnota vstupniho stFfidavého proudu usmérnovaie, méfend magne-

toelektrickym systémem.
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typickd stfedni hodnota stejnosmérného napé&ti na vstupnich filtraénich
kondenzatorech pfi zatiZeni wvystupu dle tab. 2

Up serscsnsccnanans velikost vystupniho stabilizovaného napéti.

Iy weeseeesserene jmenovitéd hodnota vystupniho proudu do vngjdi zdtéZe.

Ridici logika zabezpe&uje tyto funkce:

~ Sledovéni dolni povolené meze vystupniho napéti jednotlivych hladin.
- Rizeni postupného zapinani jednotlivych nap&tovych hladin v pFedepsaném sledu.
- Vyhodnoceni tepelného pfetifeni napajeciho zdroje.

Kontrola diléich obvodl

Na vstupy mbstkovych usmé&rnovaé@ se pfevedou pfislu3ns stifidavéd napéti a zkontroluji
se parametry stabilizator® podle udajl v tab. 2. Vystup napé&tové hladiny +5 POM je zati=-
2en pouze fidici logikou. St¥idavé sloZka vystupnich napéti U, je fadové v jednotkach mV.

Vvelikosti sledovanych dolnich mezi jednotlivych napé&tovych hladin jsou uvedeny v tab. 3.

Tabulka 3
Hladina Dolni mez Poznamka
(v)

-12L06 10,7 i
- 5L0G 4.6
+ 5L0G 4,5
+121L0G 4,2 Typicka hodnota

KM7 2,0 . Typicka hodnota
. HL12 3,9 Typicka hodnota

+40 27,2

Referen&ni napéti U__. méfené na kondenzétoru C7 je 2,1 V ts%.

Zapinaci sekvence od okam3iku sepnuti sitového vypina&e probihd ve sledu:

= Okam2ité nabihaji hladiny +5POM, -1210G, KM7 a +40. Neni-li vyhodnoceno tepelné
pretiZeni, nabiha soudasné i hladina =5 LOG.

- Po dosaZeni dolnich mezi u hladin -12L0G a -5L0G pfejde vystup optotlenu Ul vyve=
deny na konektor K/B2 a K/B4 do vodivého stavu.

- Po dosafeni dolni meze +5 LOG pfejde signal START (+12) na vystupu I06/6 - K/B23
z log 1 do log O. '

27
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- S hladinou +12L0G nabiha soudasnd i HL12. Po dosaZeni dolni meze za piedpokladu, Ze
viechna vyse uvedena napéti jsou soutasné pfivédéna na vstupni konektory desky D1,
prejde vystup soutinového logického &lenu 107/8 z log 1 do leg 0. Do log 0 soutesné
prejde i signal ~PWR signalizujici provozni pripravenost zdroje. Stav je indikovan
zelenou svételnou diodou D16. Neni-1li zdroj pfipraven, sviti tervend dioda D17.

K zapnuti %adné z hlsdin -5L0G, +5L0G, +1210G a HL1Z2 nesmi dojit, je=li vyhodnoceno
tepelné pretiZeni, které indikuje Zervena svételna dioda D15. K nabdhu hladiny +5L0G,
+12L0G @ HL12 nesmi dojit, chybi-li napéti -12L0G nebo ~5L0G.

Pozadovany sled zapinani jednotlivych nap&tovych hladin se na zavér ovéfi simulovanim
tepelného pretiZeni zdroje pomoci signdlu TE. Po propojeni s nulovym potencialem LGND
musi vypnout nap&tové hladiny +1210G, HL12, +5L0G a -5L0G. Po odpojeni vstupu TE
musi uvedené hladiny sepnout Vv pozadovaném sledu.

Nap&tové urovné hladin log O pfivéadénych na vstupy I0 7 se mohou pohybovet v intervalu
-0,4 a% +0,8 V, nap&tové Grovné log 1 v rozmezi 2,2 8% 3,8 V. Uvedené rozmezi se kontro=
luje p¥i vypadku hladiny -12L0G, kdy napétova aroven log O na vstupu 107/12 musi byt
menii ne: 0,8 V. Po nasledném néb&hu hladiny -12L0G pfejde vstup do log 1 s napé&tovou
Grovni minimadln& 2,2 V.

Obvod vyhodnoceni tepelného pfetiZeni se zkontroluje spojenim signald TD2 na konektoru
K/B17 nebo TD3 na K/B19 nebo TE na K/A18 s nulovym potenciélem SGND na K/B18.

Propojenim prejde signal START (-5) na K/B22 z log O do leg 1. PFi tom se rozsviti tervend
svételnsd dioda D15.

Deska D2

Deska zdroje D2 obsahuje elektrické obvody nap&tovych hladin +12L0G , HL12, KM7 a +40.
Kontrola se provadi pri zati¥eni wvystupd jednotlivych napétovych hladin nahradni odpo-
rovou zat&zi.

Jmenovité parametry uplné desky s chladi&em podle sestavy 138.114 sefizené podle nasleduji-
cihc pfredpisu jsou V tab. 4.

Tabulka 4
Vstup Vystup
Hladina
Ug v I A Ueo v 1. A Us v I, A Poznamka
+12 LOG 20,2 1,3 28,0 1,9 12,1 [ 1,8 Ik=2,232
l 2,8 A
HL 12 18,5 1,2 25,5 1,5 16,5 1,5 -
KM 7 6,7 3,5 7.5 IC=I2 4,6 2,5 zvlngni
1,8 Vs
55
+40 31,6 1,9 43,0 I1.=1, 37.5 1,1 zvlngni
0,4 Vg
S
Symbolika:
Uf vesesssss jmenovita hodnota fazového napéti pFisludného typu usmérnovaciho obvodu.

I ennvnenns typicka hodnota fazového proudu usm&rhovaciho obvedu m&fena magneto-

elektrickym systémem.
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Uco esreeesss typickd hednota napéti na vstupnich filtiraénich kondenzétorech pfi 12 = G

Ic“""""' typicka velikost stfedni hodnoty proudovéhe odbéru z usmé&rnovaciho obvodu
mé‘eného magnetoelektrickym systémem.

Us seecveens pro hladinu +12 LOG jmencviti hodnota vystupniho napéti, pro hladiny KM7
a +40 typicka velikost stfedni hodnoty vystupniho napéti méfena pfi jmeno-
viteé hodnoté vystupniho proudu 12.

12........... jmenovitéd hodnota vystupniho zaté&Zovaciho proudu
Ik“""""' velikost vystupniho proudu nakrdtko pfi Uz——t-ﬂ.

M&#i se pouze u hladiny +12 LOG. Zkratovy proud cstatnich hladin je omezen
tavnymi pojistkami.

Hodnoty uvedené v tabulce plati pouze v pfipadd, Ze jsou propojeny nulové potencidly AGND
12 a LGND 12 napétovych hladin ML12 2 +12L0G tzn. pfi propojeni vypvodd kanektoru K/A 13,
B 13-K/A 44, B 44.

Kontroluje se velikost izola&niho odporu mezi uhelnikem chladife a vzajemné propojenymi
vyvody konektoru desky. Velikost izola&niho odporu pfi priloZeném stejnosmérném napéti
500 V v normalnich klimatickych podrinkach je #adové 500 My

Kontrola obvod0 stabilizatoru hisainy +12 LOG:

- Na konektor K/A36, B36 se pfipoja kladny odl, na K/A42, 842 zaporny pol dvoucestné usmér-
néného nefiltrovaného napétri dle tab. 4. Potenciometr P1 se nastavi do levé krajni polohy.
Na vystup stabilizétoru K/A40, B40 a K/A44, B44 se pfipoji volrmetr.

- Zkratovaci propojkou se spoji méfici body 8-9. Regulovatelnym sitovym zdrojem se nastavi
vstupni napéti Uco na kondenzatoru € 15 na hodnotu 25,5 V. PFfi nastavovani se sleduje
proudovy odbér I na vstupu a napéri U, na vystupu stabilizarori. Typickd hodnota vstup=

niho proudu je cca 30 mA, ustalena hodnota U, je cca 11,5 V.

= Vstupni napéti stabilizédrtoru se snifi ns minimum, do série se vstupem stabilizatoru se
zatadi omezovaci odpor TR 224 33 (% . Zkratovaci spojkou se pfemosti ochranna dioda D4.
PFi ndsledném zvySovani vstupnihc napéti U__ se sleduje vystupni napéti U,. Mezni hod=
nota uréena sepnutim tyristoru TY2 je cca 13,5 a2 14,5V =~ (neplekrcéitalnég maximum).

- Po ovéieni funkce pFepéEové ochrany se odstrani zkratowsci zpcjke & znovu orogcii mé-
fici body B-9. Vstupni napéti LIco se nastavi na 25,5 V. Mo vystup srabilizdtoru se pfipojx
z4téZ a nastavi se jmenovité vystupni hodnoty:

U, = 12,1 V pfi zatéZovacam proudu I, = 1,8 A, Fazovy proud Iy - viz tsbulka 4 se pohybuje

< £
kolem 1,5 A, stfidava sloika vystupniho napéta Uy mé velikost jednctek mv (Spidka-Spicka).

= Vystup stabilizétoru se spoji nakratko ampérmetrEm. Hedncta zkratového proudu I, se ma
pohybovat v mezich 2,2 az 2,8 A. Po odstranéni propojky mezi méficimi body B8=9 proud
klesne na nulu.

Kontrola obvod@ hladiny HL 12:

- Na konektor K/A11, B11l se pfipoji kladny pol, na K/A19, B19 zaporny pol dvoucestnd usmér-
néného nefiltrovaného napéti dle rabulky 4.Na vystup regulaéniho obvodu K/AS, B9 a K/A13,
B13 se pfipoji voltmetr. Ke stabilizdtoru hladiny +12 LOG zbstadva pfipojenc vstupni na-
péti, m&Fici body B-9 zlstavaji rozpojené.

29

Page 28/96




- Vstupni nap&ti hladiny HL 12 métené na kondenzétoru C 10 se nastavi na hodnotu
Uo ™ 25,5 V., Propojenim m&ficich bodf 8-9 se uvede do &innosti stabilizétor hladiny
+12 LOG, &im2 se uvede do aktivniho reZimu regulaZni tranzistor T2, NezatiZené vys-
tupni napéti hladiny HL 12 vzroste na hodnotu cca 10,5 V pFi proudovém odbéru 1. v jed=
notkdch mA. Po zatiZeni vystupu jmenovitym zatétovacim proudem I, = 1,5 A vykazuje sta-
biliza&ni obvod vlastnosti dle tabulky. St¥idavé sloZka vystupniho napé&ti se pohybuje
v jednotkéch mV.

Kontrola obvodd hladiny KM7:

- Na konektor K/A3, B3 se pfipoji kladny pol, na K/A19, B19 zaporny pbél dvoucestné usmér-
n&ného nefiltrovaného nap&ti dle tab. 4.
vetupni napéti U_., se nastavi ne hodnotu 7,3 V.

- K vystupu obvodu na K/A1, Bl 8 K/A7, B7 se pfipoji jmenovita z4t8% po I, = 2,5 A. Obvod
vyhazuje vlastnosti dle tab. 4,

Kontrola obvodu hladiny +40:

- Na vystupni konektory K/A29 a2 B30 zéporny p6l 4 ks paralelné spojenych kondenzatord
TC 937a 5000 /uF.

- Na vstupni konektory K/A24 aZ B27 se pFipoji kladny p6l, na K/A33 a% B34 zéporny pol
dvoucestné usmérnéného nefiltrovaného napéti dle tabulky 4.

- Vstupni napéti U_, se nastavi na hodnotu 43,0V.

- K vystupu obvodu se pripoji jmenovitd zaté&z pro I,=1.,1A.
oObvod vykazuje vlastnosti dle tabulky 4.

Deska D3

Deska D3 obsahuje elektrické obvody nap&tovych hladin %5 LOG. Kontrola se provadi pfi za-
tizeni vystupd jednotlivych nap&fovych hladin néhradni odporovou zatéZi.

Jmenovité parametry Gplné desky s chladifem podle sestavy 138.116 sefizené podle ndsledu=
jiciho pfedpisu jsou V tab. 5.

Tabulka 5
_ Hladina Vstup Vystup
Ue (V) I:.(A) Ucoiv) I.(A) U, (V) I5(A) I(A)
+5 LOG 31,5 1,5 43,0 2,2 5,3 7.0 11,0-11,5
=5 LOG 12,4 2,2 16,0 1,5 5,1 1,1 1,B-2,2
Symbolika:

Ug sevannncass jmenovita hodnota fazového nap&fi pfislusného typu usmérnovaciho obvodu.

If eenessnneee typickd hodnota fazového proudu usmérnovaciho obvodu mé&fens magnetoelektric-
kym systémem.

Uco........... typicka hodnota napéti na vatupnich filtraénich kondenzétorech pfi 12 = O.
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typické velikost sti¥edni hodnoty proudového odb#ru 2 usmérnovaciho cbvosu
m&Feného magnetoelektrickym systémem.

Ug seeecacnenns jmenovitd hodnoca vystupniho napétdi.
Iy evecncencans jmenovité hodnota zatéZovaciho proudu vystupu. ;

I avrnscacenes velikost vystupniho proudu nakratke pfi U, = O.

!
Kontroluje se velikost izolafniho odporu mezi Uhelnikem chleadile 2 vzajemné prepojenyms :
vyvody konektoru desky. Velikost izolagniho ogporu pfi priloZeném stejnosmérnem rnapeti |
500 V v normalnich klimatickych podminkéch je #adovée 500 M. :

. |

Kontrola obvod® méniée hladiny +5 LOG:

- Na konektor K/A11 a% B12 se pFipoji kladny pél, na K/Al4 aZ Bi5 zaporny pol coroje dvou=
cestné usmérndnéhc nefiltrovaného napeti dle tabuliky 5. Potenciometry P2 a P35 se nastavi
do levé krajni polohy. Na vystup ménife K/A17 az Bi% a K/A25 2z B27 ce piirojl voliwetr,
(Ri = 1k )

- Regulovatelnym sifovym zdrojem se nastavi vstupni napéti ménife U_, ~ (mefent 0o konden-
zatorech CB a% C11) - na hodnotu 43,0 V, Vstupni proud ménife I_ je cca 50 mA, napati U,
na nezatiZeném vystupu se pohybuje kolem O,1 V.

Poznamka: V popisovaném reZimu je vystup budicich impuls@ z I0 2 do spinaciho obvodu mér. e
(tranzistory T2, T4 a T5) zablokovan kladnym napétim pfivadénym na vyvod T02717%.
Napé&ti na vystupu zdroje je dano zbytkovym proudem spinaciho obvodu a vt bl

odporem pripojenéhc voltmetru.

- Zm&¥i se napé&ti na Zenerové diodé& DB, Typicka hadnuta je 12,0 V.

-~ Zm&ti se napéti na méficich bodech 7-8, Typicka hednets je 2,59 V, minimaini o0 V. Pod
touro hranici neni moZzné provadér externi zapinani manice signalem START {+%),

- Zm&#i se napéti nez kondenzatoru Cl4. Typicka hodnota je ccs 3,2 v PFL vétsi odchylce
ne: % 10% je vhodneé zkontrcoclovat interni referenén: napéti I02 - typickad hodnots B.4 v,

- PFipoji se osciloskop na m&fici body 15=-10, Typicky Zascovy probéh napéti je ns obr.

= 3.38=1.

C=

Cbr. %.36~-1 |

3
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- Na vystup ménile se pFfipoji zatéZovaci odpor 10.N./5W.
zkratovaci spojkou se propoji m&fici body 7-8. Napéti U, na vystupu mé&nile vzroste na
cca 4,5 V, vstupni proud I: odebirany m&nitem se pohybuje v rozmezi 90 aZ 120 mA.

- Potenciometrem P3 se nastavi vystupni napéti na hodnotu 5,0 V. Osciloskopem se sejmou
#asové prib&hy ns m&Ficich bodech 11 = 9 a 14 = 9. Charakteristické pribé&hy jsou uvede=
ny na obr. 3.38-2.

u
u3
—— _—_— - —
1
| = &
1o tasovy PROBEH U__ T3
|
il
1 l PREKMIT
i /—
'
O S e, - j —— t
15| 45,u
* |
u |
u T =
c10 gasovy PROBEH U, D9
1
I
]
L
0 sl -t

100 ns 700 ns

Obr. 3.38=2

poznamka: PFi vyhodnocovani zasovych prabéhd napéti na pfedchozich vyobrazeni je nezbytné
zatiit vystup minimalnim ptedepsanym proudem I, = 0,5 A. Neni-li tato podminka
splnéna, dochazi k zakmit@m za sestupnou hranou Vv tasovém priobdhu napéti na reku-
peratni diodé D9.

- Na wvystup ménide = konektory K/Al7 a® B19 a K/A25 a2 B27 se pripoji Jﬁonovité zaté&z pro
7.0 A/5,3 V. Protole potenciometr P2 proudového omezeni je nastaven na minimum, dochazi
k cyklickému startu avdak zasté2i neprochazi proud.

- Potenciometr P2 se pfestavi do polohy, kdy pfestane pdsobit proudové omezeni a nastavi

se jmenovite zatiZeni I, = 7.0 A pfi Up = 5,3 V. Fazovy proud usmérnovade If je cca 1.5 A.
Casovy prabeh nap&ti na rekuperani diodé D9 - m&fici body 14 - 9 ma typicky prab&h dle

obr. 3.38=3.
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Tasovy pribsh U, rekuperani diody D9 p7i

Uyyer,= 5:3 V/7 A

38,0 V] =
q- ZVINENT 2 5 v

= 7,5/ua

Obr. 3.38-3

- Hodnota zaté&Zovaciho proudu I, na vystupu ménie se zvy&i na hodnotu I dle tabulky 5.
Potenciometr proudového omezeni s¢ nastavi do kritického bodu, kdy za&iné dochéazet k
cyklickému odepinani vystupniho napéti, tzk3e vystupni proud dale nenarlista. Po opako=
vané kontrole nastaveni polohu P2 zajistit emailem.

- Zatézovaci proud vystupu I, se zmensi na velikost 0,5 A.
Potenciometrem P3 se zvy3uje vystupni nap&ti do meze, kdy nastane cyklicks vypinani jeko
v ptedchozim kroku pFi sefizovani proudového omezeni. Hranice napttového omezeni se mbZe
fohybovat v rozmezi 6,2 aZ 6,8 V - (nepfekrotitelné maximum). Po ovéfeni se porencio-
metrem P3 nastavi pfivodni hodnota vystupniho napéti.

- Odpoji se zkratovaci smyctka na m&Ficich bodech 7 - 8, Dojde k wypnuti ménie a poklesu

e e S 5

vystupniho nap&ti k nule.

Kontrola obvodu stabilizétoru hladiny =5 LOG:

- Na konektor K/A36, B36 se pfipoji kladny pol, na K/A40, B40 zaporny pdl dvoucestnd usmer=
néného nefiltrovaného napsti dle tabulky 5. Potenciometr Pl se nastavi do leve krajni po-
lohy. Na vystup stabilizatoru = K/A44, B4A4 a K/A38, 838 se plipcji voltmetr.

- Zkratovaci propojkou se spoji méfici body 1 - 2. Regulovatelnym sitovym zdrojem se nasta=
vi vstupni napéti U, na kondenzatoru C2 na hodnotu 16,0 V. Pfi nastavovani se sleduje
proudovy odb&r I  na vstupu & napsti U, na vystupu. Typick#é hodnota vstupniho preudu I 1
je 30 mA, ustdlend hodnota vystupniho napéti U, je cca 4,5 V.

- AL A il O e

- Vstupni nepéti stabilizdtoru se sniZi na minimum, do série se vstupem stabilizatoru se
zatedi omezovaci odpor TR 224 33mn.. Zkratovaci spojkou se premosti ochranna dioda D1. PFi
nasledném zvy3ovani vstupniho napsti U_, se sleduje vystupni napéti Us. Mezni hodnota ur= 3
&ena sepnutim tyristoru TY 1 je 6,3 az 7,0 V - {nepfekrofitelné maximum}.

- Po ov&feni funkce pFep&fové ochrany se odstrani zkratovaci spojka a znovu se propoji méfici
body 1 = 2. Pfi vstupnim nap&ti U., = 16,0 V se nastavi jmenovité vystupni parametry dle

tabulky 5 tzn.Up = 5,1 Vpifi I, = 1,1 A, StFidavéd sloZka vystupniho nap&ti je fFadové v

jednotkéch mV (ipicka-3Zpicka). g

i3
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3.71

- Vystup stabilizétoru se spoji nakrédtko ampérmetrem. Hodnota zkratového proudu 1K se ma
pohybovat v mezich 1,8 a% 2,2 A. Po odstran&ni propojky mezi mé&ficimi body 1 = 2 proud
klesne na nulu.

Elektronika skupina 139
Demonté2: obr. 3.39=-1
- demontovat horni kryt stroje dle skup. 171 = Kryty

- na spodni Zésti krytd (zékladné) povolit 2 Srouby 1

- odpojit 5 konektord 2 (a konektor klévesnice 3 v pfipadé komunikaéniho terminslu) od ma=
ti&ni desky
- odpojit konektor: od desky pfevijeni barvici péasky 4;
od desky ovladaciho panelu 5;
od otiskovaci hlaviZky 6 (pro uvolnéni pfivodniho paskového vedile
nutno uvolnit pfitla&nou desticku 7.

- odpojit konektor od napéjeciho zdroje vysunutim propojovaci desky B8
- vysunutim ve smé&ru Sipky elektroniku uvelnit ze zamkd v pfedni casti

- jednotlivé desky vysuneme pomoci vytahovacich pak, kterymi je kaZda vybavena.
Vatopni desku musime pfi vytahovani mirn& nadzvednout v misté konektoru.

Monté%: Provaddi se v obréceném sledu demontdie.

Kontrola funkce

Elektronika, postavend na bazi mikroprocesord MHB BOBO, je vybavena souborem diagnostickych
testl, které provdddji testovéni ddle2itych funkci po zapnuti stroje (viz kap. 4). Jestlize
tedy po zapnuti nehlaési STM Zadnou chybu, znamena to, Ze desky procesord a deska buditd
krokovych motord jsou v pofadku. Desku budi&d otiskovacich magnetd je moZné provéfit pomoci
testu T 4@, Desku adaptéru (interface) je moZné provéfit jediné pfipojenim STM k hostitel-
skému systému., PFitom neni nutné prové&fovat vdechny funk&ni moZnosti, volitelné spinadi
DIL, posta&i prové&iit spravnou funkci té&chto spinaél (nastaveni do polohy O i I) pomoci
testu T 50.

Kryty skup. 171

DemontaZ obr. 3.71-1
- VySroubovat 2 drouby 5. Vysunout zadni kryt. Po rozpojeni elektrického pfivodu ventila-
toru je moZno zadni kryt sejmout uplné.

= Odklopit ptedni horni kryt 1. Uvolnit koleéko véalce 2 povolenim dvou Zroubl 3 a toto
stédhnout z hitidele vélce, Vydroubovat 2 stahovaci &rouby 4 ze spodniho krytu.

~ Zvednutim se horni &&st krytd oddéli od spodniho krytu. Je nutné dbat na to, aby pfi

zvedéni nedoslo k podkozeni mechanickych a elektronickych &ésti stroje.

34
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3.80

MontaZ:

- Provddi se v obraceném sledu demontéZe.

Usteveni: obr. 3.71-2
- Horni odklopny kryt.

Horni odklopny kryr 1 musi licovat s pfedni svislou hranou bo&nich krytd 2. Ustaveni se
provede pfi mirném uvolnéni Sroubld 3 konsol odklépéni, které po ustaveni opé&t dotéhneme,

= Pfedni dolni kryt:
Pfedni ‘dolni kryt 7 se ustavi do jedné roviny s pfednim hornim krytem po uvolnéni &tyf
Zroubd 4, které po ustaveni op&t dotahneme.

- Vzéjemné ustaveni horniho a spodniho krytu.
Pro ustaveni vn&jsiho tvaru krytd je ve spodnim krytu 6 nosi&d préichodek 5. Tyto nosile
jsou po uvoln&ni &roubd 6 stavitelné a umoZfuji vzédjemné ustavit horni kryt se spodnim
do roviny (viz. obr, 5-70.2). Po ustaveni je nutné Srouby 6 op&t utahnout.

Formulafové zarizeni skupina 180

Demontas obr. 3.80-2

- odklopit pfedni horni kryt stroje

- formularové zatizeni preklopit smérem dopfedu asi o 60° viz obr, 3.80-1 a tahem vzhlru
vyjmout zakizeni z draZek loziska psaciho vélce.

- vyjmout z krytd 1 a 2 podpéru papiru 17 a odéroubovat &rouby 3

- odéroubovat Srouby 4 a vyjmout pi#ilofku 5 s mezikolem 6

- odiroubovat &roub 7 a sejmout hnaci kolo 8 z hfidele 9

~ vyiroubovat &rouby 10 a 11

- stahnout z hfidele 9 a nosné tyde 12
poddveci hlaviéky 13 a 14, pruiiny 15 a voditka 16

Demonta® poddvaci hlavitky obr. 3.80-3

-~ vyjmout ze zavésl pruZiny 1B, pojistné krouzky 19, &ep pfitlatky 20 a pritlalku 21
- vySroubovat Srouby 22 a 23 a oddélit od sebe obd poloviny poddvaci hlavigky
- stisknout kleitinu brzdy 24 a vysunout ji z pdky brzdy 25

Demonté? poddvaci hlavilky 14 je shodnd, pouze soufésti jsou zrcadlové uspotaddany.

MontaZ

Monté% se provadi v obraceném sledu demontéZe.,

Ustaveni

PFi monta2i poddvacich hlaviZek 13 a 14 je nutno se #idit témito zasadami:
Polohu unddeciho koliku Femene 26 a zkracensho zubu kola hlavi&ky 29 dodrZet.

PFi montd#i hlavifek do rdmu formuléFového zaFizeni musi byt unadeci koliky Femenu 26
ve stejné poloze,

35

Page 34/96



3.85

Remen napnout pomoci kladky 28 a &roubl 22 tak, aby nebyl vystouply nad rovinu télesa.

Formuladfové zafizeni se nasadi do stroje po pFfedchozim lehkém uvolnéni Zroubd 4 ustavi se
pomoci &roub6 30 tak, aby oba &rouby dosedly na boZnice rdmu stroje a mezera mezi krytem
formuléfového zafizeni a dridkem role byla stejnosmérna.

Srouby 30 po ustaveni dotdhnout a zajistit emailem C 2001/8140.

Vlozené kolo 6 nastavit pomoci pfilozky 5 do zabéru s kolem valce a hnacim kolem 8 s mini-
malni v@li ozubeného pfevodu. érouby 4 prilotky 5 dotdhnout a zajistit emailem C 2001/8140.

Zatizeni pro psani z role papiru skup. 185

Demonté obr, 3.85-1

- sejmout roli tabela&niho papiru 1 s nosnou trubkou 2 z dr2akd 3 a 4
- sejmout horni kryt stroje viz skup. 171

vy&roubovat Zrouby 5 ze zdvitovych vlofek 6 s uzemnovaci planZetou 7
- vyjmout drzdky 3 a 4 z vedeni v hornim krytu

MontaZ

Provadi se v obrédceném sledu demontaze.

Ustaveni

Po montafi se musi provést ustaveni osy nosné trubky 2 s osou psaciho valce. Chyba rovno-
b&snosti nesmi byt v&tdi nez 0,5 mm. Po mirnem povoleni &roubu 5 posunout pravym drzakem 4
tak, aby byla dosafena pfedepsana rovnob&fnost. Srouh 5 dotahnout.

Po zaji%t&ni bezpe&ného dotyku planZety 7 s ramem zdrpje nutno dodrzet u planzety ve volném

stavu kdétu min. 23.
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Vnitini diagnostika

Procesorova deska PAC je vybavena souborem diagnostickych testl, které provéadéji testo-
vani d@ileZitych funkci STM po zapnuti (zdkladni test TP@) a dale umoznuji nastaveni nékte-
ryeh skupin STM (snima&e krokovych motorf) a v pfipadé chybné funkce usnadnuji lokalizaci
zdvady (uzivatelské testy T1p a2 TD@).

Volba testu

Volba testu se provadi obecn& stisknutim tlafitka TEST (na displeji se objevi tPP a rozsviti
se indikator TEST). Pokud tla®itko TEST hned uvolnite, spusti se zdkladni diagnosticky test
TP@P. Jestli?e chcete navolit néktery z uZivatelskych testd T1 aZ TDP, pak ponechate proza-
tim tlaZitko TEST stisknuto a8 postupnym tisknutim a uvolnovanim tla&itek LF, FF, TOF a OFF
LINE navolite pFisluiné Zislo testu. Kadé z t&chto &tyf tlasfitek mé pro zadani Eisla testu
bindrni vdhu 1@PH az B@H. Cislo testu, které se prOob&2ni zobrazuje na displeji, lze timto zpl-
sobem pouze zv&tdovat. V pfipad®., 2e se dopustite omylu a volenou hodnotu pfesdhnete, umoi-
nuje tla&itko RESET (tlagitko TEST je pfitom stale stisknuto) znovu nastavit na displeji TP@.

Spusténi testu

Spusténi testu se provede po navoleni pfisludné hodnoty uvolnénim tiagitka TEST. Ffipadna
dalii obsluha je uvedena v popisu jednotlivych testd.

Zobrazeni chyb
V testech se zobrazuji jednak vysledky p¥isludnych operaci (nap®. pomér dob pohybu krokovych
motort tam a zp&t) jednak chyby, které hlasi nékters procesorova deska.

Zobrazeni chyb se odlisuje od zobrazeni vysledku operace pomlékou na prvnim misté zleva.

Vychod z testu, volba jiného testu
Pokud chcete probihajici test pferudit, stiskndre rlagitko TEST a vyckejte, az se na disple-
ji objevi t@@.

Uvolnite-1i nyni tlagitko TEST, vyjdete z testovaciho rezimu pfes test TPP. Pokud nechcete
ztratit informace d@lezité pro lokalizaci zavady (po testu TP@ probihd standardné nulovéni
paméti RAM a naprogramovanych funkci) tlaZitko TEST neuvclnujte, ale navolte 312 dfive pop-
sanym zpOsobem daldi test.

Zakladni test T@@ desky PAC

zakladni diagnosticky test T@@ je spudtén automaticky po zapnuti tiskarny nebo po stisknu-
ti a uvoln&ni tlaZitke TEST. Test T@@ obsahuje.

1, Inicislizeci obvod( vstupu/vystupu.
2. Test diod LED a sedmisegmentovych zobrazovatl - na 1s se rozsviti vechny diody

a segmenty,.
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3, Test zadkladriho souboru paméti programu ROM od agresy @@@@H do adresy
1FFFH - provadi se vypofet kontrolniho souétu CRC. Kontrolni sputet CRC je dvouby-
tovy a je uloZen v poslednich dvou bytech paméti ROM na adresach 1FFEH a 1FFFH,

Pokud se detekuje chyba pam&ti ROM, zobrazi se na displeji fatalni chyba -Pl. Ke
spravné funkci testu postali, aby byl v €innosti Gsek paméti ROM od adresy P@g@H
do adresy P3FFH. Intrukce pouZité v testu nepracuji s paméti RAM.

4, Test zakladni Zasti paméti RAM od adresy 4P@@H do adresy 43FFH. Test zkouma,
zda lze do kafdého bitu paméti RAM zapsat @ a 1 a zapsany obsah se kontroluje. Instruk-
ce poufité v testu nepouZivaji pam&f RAM pro jiny ufel neZ pro zapsani a pfefteni vzor-
ku. V pifipadé zjisténé chyby se na displeji zobrazi fatalni chyba -@2.

5.Test komunikace s CMG - nejprve kontreluje, zda CMG nehlasi chybu, v kladném pfipa-
d& se zobrazi. Pro zobrazeni se pouZiva stejné rutiny jako pro hlaseni fatalnich chyb,
tj. vdechny diody sviti. Pokud je podle seznamu chyb dana chyba klasifikovana jako ne-
fatalni, lze hladeni zrudit a v testu pokracovat po stisknuti tladitka RESET. V prfipa-
d& fatalni chyby to neni mo2né. Dale probiha test datové sbérnice mezi deskami PAC
a CMG kontrolou viech detovych vodi&d na stav trvala @ a trvala 1 a kontrolou zkratu

mezi wvodigi.

Pokud CMG neodebere n&jaky byte z PAC, hlasi se fatalni chyba -P4, pokud nepfijde
z CMG odpovéd na odeslany vzorek v dobé dané timeoutem, hlasi se fatalni chyba -@5,
pokud se pFijme n&co jiného neZ se ocekavalo (trvala @, 1 nebo zkrat na datové sbér-
nici), hlasi se fatalni chyba -@6.

6, Test doplnkovych pamé&ti ROM na adresach 2@@@H a2z 2FFFH. Nejprve se provadi
kontrola obsahu prvnich 8 byte pamé&ti. Na adresach 2p9@pH aZz 2(@2H se predpoklada
text twvofeny pismeny VRS v kodu KOI-B, adresy 2@@3H a2 2@Pp7H obsahuji kady 5 ¢islic,
udavajicich potet kB pamé&ti ROM a RAM a tfimistne Cislo verse. Pokud neni jeden z 8
byte prfeitenych z adres 20@@H az 2p@7H nevyhovuje uvedenym podminkam, usoudi se, Ze
doplhkové pamé&ti ROM nejsou ohbsazeny. V tomto pfipadé se nehlasi chyba a tiskarna ne-
ni schopna pracovat v rezimu grafického tisku a tisku NLQ. Pokud viech 8 byre na poat-
ku doplnkovych pam&ti ROM wvyhovuje uvedenym podminkam, provadi se vypofet kontrolniho
souitu CRC. Kontrolni sou&et CRC dopliakovych paméti ROM je uveden na adresach 2FFEH a
2FFFH, Zjisti-1li se nesouhlas mezi vypoftenou a preétenou hodnotou, hlasi se chyba
-81, Stejna chyba se hlési, jestliZe pfi kontrole prvnich 8 byte z doplnkovych paméti
ROM niktery byte nevyhovdl pfedpokladané hodnoté. Rychlou kontrolu, zda tiskarna akcep-
tovala doplﬁkové programy ROM, mOZzete provest stisknutim tladitka LF v rezimu ON LINE
(nesviti-1li dioda DATA), v kladném prfipadé se objevi hlaseni SP@ nastavovani dopln-
kovych rezimd).

7. Inicializace pamé&ti RAM, pfeiteni obsahu spinacl. Pfi tteni obsahu spinacd se
mi2e zobrazit chyba -9@ - chybné nastaveni MPP (DSP2) nebo chyba -91 - chybné nastave-
ni 7-bitového kodu (DSP3).

8. Pokud STM akceptoval soubor doplnkovych paméti ROM, provede se dale test dopln-
kovych 4kB paméti RAM - grafické vyrovnavaci paméti. Test probihd od adresy 6@p@H do
adresy 6FFFH zplisobem obdobnym jako v bodé 4. V pfipadé zjisténi chyby se na displeji
zobrazi fatalni chyba -82.

Zékladni test T@P@ desky CMG

NadPizena deska PAC béhem testu T@@ provadi nulovani desky CMG, coz ma za nasledek
spuitdni polatedniho testu této desky. Tento test obsahuje:

1, Inicializaci wvsech obvodd wvstupu/vystupu a casovacte.

2. Test zakladniho souboru paméti programu ROM od adresy P@@@H po adresu PFFFH
(pam&ti ROM@ a ROM1 v pozicich E21/1 a E24/1). Test se provadi vypoctem kontrolniho
souétu CRC, Ob& pam&ti maji vlastni CRC ulozeny ve druhé paméti na adresach @FFCH -

- OFFFH, Pokud se pfi testu zjisti nesouhlas, hlasi se do desky PAC fatalni chyba -4@
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a? -41 podle poradového ¢&isla obvodu, jeno% kontrolni soulet neni spravny. ProtoZe jsou
oba kontrolni soufty umistény v pamé&ti ROM1, mi2e byt pfiinou chyby -4@ i chyba paméti
ROM1,

3, Test pam&ti RAM se provadi zapisem @ i 1 do kaZdého bitu paﬁéti a kontrolou
obsahu. Pokud dojde k chyb&, hlasi se fatdlni chyba -48 a# -4B, ktera ma& tento vyznam:

-48 - nahodna chyba,

-49 - bity @ az 3 - obvod E18

-4A - bity 4 a% 7 - obvod D1P

-4B - bity @ a2 7 - oba obvody (E18 i D1@).

4, Test doplnkové pam&ti ROMS ne adrese 4@@PH, obsahujici programové vybaveni pro
grafiku a NLQ tisk. Nejprve se provadi kontrola prvnich dvou byte pamé&ti na identifikac-
ni kod (PAASSH). V pripad& neshody se pfikazy v této paméti nezafadi do platnych pFikazd
a STM nemlZe pracovat v refimu grafiky a NLQ tisku, V kladném pfiped& se provede vypolet
CRC a je-li spatny, ohldsi se chyba -4E a STM se pak chovad stejné jako v pfedchazejicim
pripadé&.

5. Zjisténi pfipustnosti pfedtenéd hodnoty snimall zajidtuje moZnost vytvoFit sprav-
né buzeni krokovych motori. Pokud je pfeitend hodnota nepfipustna, hlasi se chyba:

=76 - chyba snimacde posuvu hlavy
-77 = chyba snimate fadkovani

6., Zjisténi konfigurace generdatord znakl datové kvality a test jejich kontrolniho
souétu (CRC) se provadi zkoumédnim obsahu identifikaénich oblasti pam&ti ROM2 (latinka +
+ azbuka) & ROM3 (nérodni abeceda). Pokud se zjisti, %e se jednd o generdtor znakl,
zatadi se do tabulky a vypoéte se jeho kontrolni souget, V pfipad® nespravnosti vysled-
ku se pFipravi k odesldni do PAC kod p#isluiné chyby -42 nebo -43, odpovidajici pFizlud-
nému generatoru znakd, ProtoZe se viak nejednd o fatalni chybu, pokraluje se dalsim genera-
torem znakd a kod odeslany do PAC 8 zobrazeny identifikuje pouze chybu posledniho gene-
ratoru s nespravnym CRC. Pokud se nenajde 24dny generator znakl, ohldsi CMG fatalni chy-
bu ~4C. Zjistdnd tabulka pak slouzi pro nastaveni pofate&ni konfigurace generatord znakd,

7. Obdobnym zplsobem se provadi konfigurace generdtori znakd NLQ - pamé&ti ROM4 aZ
ROM7. Nejprve se kontroluje identifikaeéni kod (7788H) v pam&ti ROM4 (pamét obsahuje kodo=-
vé tabulky vEech generatord NLQ s adresami wvSech grafickych interpretaci znakd, které
jsou umistény za tabulkami ve zbytku pam&ti a dale postupng v paméti ROMS aZ ROM7), kte-
réa musi byt pfitomna vidy. V pfipadé nesouhlasu ohlasi CMG chybu -7D, znamenajici nepfi-
tomnost generdtoru znakd NLQ a tim nemoZnost tisku NLQ, Jestlife je identifikator sprav-
ny, kontroluji se CRCy viech pamdti a pfi nesouhlasu se hlasi chyby -44 aZ -47. ProtoZe
kontrolni soudty jsou umist&ny u% v pam&ti ROM?7 (na adresdch 3FFBH a% 3FFFH), miZe byt
pfidinou chybového hlaseni -44 a# -46 i vada v této pamé&ti. Nakonec se jedté provadi
kontrola shodnosti typu generatord NLQ (letinka, azbuka, nérodni abeceda) s typem gene-
ratord znakd datové kvality - v pfipad® neshody je signalizovana chyba -7E.

B. Provede se posuv otiskovaci hlavy na 1. pozici. B&hem tohoto posuvu miZe dojit

k nasledujicim chybam:

=-6D - poZadovany posuv se nepodafil

=79 - nespravna funkce snimaée levého mezniku.
Po skonieni t&chto &innosti je deska CMG pfipravena pfevzit pfikaz z desky PAC, kterym je
ocbvykle dalgi fast testu TP@ (viz bod 4.1.6). Pokud doslo k nékteré nefatalni chybé
(-6D, -76, =77, -79), lze bliZ2si pFLélnu zjistit spusténim vestavénych diagnostickych tes-
td (wviz dale).

Uzivatelské testy
Test Tif - diagnosticky vytisk paméti RAM PAC

Test Tif umoZnuje provést diagnosticky vytisk pamdti RAM na desce PAC. Pam&t RAM obsahuje:
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Adresa 4P@@PH a% 4PFFH  buffer vstupnich dat

41PPH a2 41FFH wvystupni buffer tiskutelnych dat ur&eny proc CMG

420PH a% 423FH  buffer #idicich segmentd tisku

424PH a: 42CBH parametry zékladniho souboru parametrd

42CCH aZ 4311H parametry doplnkového souboru programi

4312 a¥ 43FFH stack
Aktuelni stav vstupni vyrovndvaci pam&ti INBUF popisuji hodnoty vstupniho ukazovatka
IBIPNT (adresy 424EH, 424FH), vystupniho ukazovatka IBOPNT (adresy 425@H , 4251H) a pol-
tu det ve vstupni pam&ti IBCNT (adresa 4252H) .
Aktuelni stav vystupni vyrovnadvaci pam&ti DTBUF popisuji hodnotv vstupniho ukazovatka
DBIPNT (adresy 4253H, 4254H), vystupniho ukazovatka DBOPNT (adresy 4255H, 4256H) a poftu
dat ve vystupni pamé&ti DBCNT (adresa 4257H). Vystupni vyrovnavaci pamét obsahuje pouze
tisknutelné znaky, fidici pfikazy a povely pro CMG jsou zpracovany Jinou cestou.
Vzhledem k tomu, Ze pem&i RAM je po prichodu testem T@@ testovane a nulovéana, je nutno
diagnosticky vytisk spustit bezprostrfedn& po dosaZeni sledovaného stavu, aby se paramet-
ry programu nezm&nily. Test je mo¥no pierudit po vytidténi kasdého radku stisknutim tla-
£itka TEST.

Test T2@ - test budild krokovych motord

Tento test ma za uUkol otestovat postupng viech 8 budild krokovych motord tak, aby se
nepohnuly. Proto se po odeslani buzeni na testovany budit feka maximalné& 2ms na odezvu ze
snimate prochazejiciho proudu, Pokud je dosateno spravné odezvy v tomto zase, je buzeni
ponechano dalsi ims. Poté se zjiéiuje, zda nedoflo k pfetiZeni nékterého budige. Pokud
‘ano, hlasi se fatalni chyba -6E. V ptipadé, e odezva snimate prochazeiiciho proudu ne-
dosahne do 2 ms aktivni Urovné, hlasi se chyba -5@ aZ -57:

-50 a* -53 - budife KM posuvu hlavy (F1, F2, F3, F4)

-54 a% =57 - budife KM #adkovani (F1, F2, F3, F4).

Po testu kazdého budiée se na 1@ ms obnovuje buzeni KM odpovidajici uloZené odezvé
snimagld KM. Tim je zarudeno, 3e se KM nepohnou ze své pozice.

Test probihd cyklicky. dokud neni ukonten stiskem tlactitka TEST.

Test T3@ - test snimald krokovych motord

Tento test mé za ukol ovéFit funkci snima&l obou krokovych motord tak, e kazdy z nich
vykona 9 krokd z vychozi pozice nejdfive vpfed a poté 9 krokl vzad. Tim je zajisténo, Ze
po uspé&sném skonZeni testu jsou op&t oba KM ve vychozi pozici.

Test odeile na budie KM pii ka?dém kroku buzeni o jednu fazi a po uplynuti 5@ ms zkontro-
luje, zda snimale dodavaji pFedpokladanou odezvu. Pokud tomu tak je, pokratuje se dal-
sim krokem. Pokud ne, zjisti se, ktery zes signald snimate neni v souhlase a ode3le se
p¥isludny kod chyby -58 aZ -5F:

-58 a% -5B - snimal KM posuvu hlavy (F1, F2, F3, F4)

-5C az -5F - snima& KM radkovani (F1, F2, F3, Fa)

Test probihd cyklicky a jeho &innost je mo3no ukonéit stiskem tlacitka TEST. ProtoZe
jeden cykl trva asi 2s, je nutné tlatitko drZet zmadknuté az do skonéeni cyklu a vyckat,
zobrazeni tp@.
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Test T4@ - test budiéd otisku

Tento test mA& za kol ov&fit funkci budid wvdech 11 magnetd otisku. KaZdy z nich se
testuje postupnd bez sktivni i s aktivni Grovni (tzn. bez i s otiskem). Po spudténi
otisku a vy&kéni jeho konce se porovndva zjidt&nd odezva ze snimale prochézejiciho
proudu se spravnou. Pokud doflo k pretiZfeni nékterého budile, hlési se fatalni chyba
-6F, Pokud se zjisti, %e proud tekl kdy nem&l nebo nesopak, hlési se chyba -6 az -6A,
kde ni23i cifra je &islem pFisludného chybného budiie (@ = budi& prvniho magnetu,

A = budif 11, magnetu). ’

Test T4@ probiha jen jednou & ma za nasledek otisk jedncho sloupelku.

Poznamka: PFi snifendm napdjecim napéti miZe dojit k indikaci chyby nevybuzeni, pf#i zvy3e-
' ném nap&ti k indikaci pfetiZeni. Tato indikace neni na zédvadu, pokud pfi né-
sledném spudtini testu pfi napéti 22¢ V prob&hne test vpoiadku,

Test T5@ - test spinald

Test umoZnuje zobrazit stav tladitek a spina&l DIL OSP1 a OSP2 na ovladacim pané&lu a spi-
natt DIL DSP3 a DSP4 ns desce interface. Po navoleni testu se p¥i prvnim stisku libovolné-
ho tla&itka (mimo t}néitka TEST) zobrazi hexadecimaln& okeam#ity stav vSech tladitek (prv-
ni &tyFi tladitka maji vahu PiH, P2d, P4H a PBH, tlatitko RESET 4@H) . Postupnym stiskem
viech tladitek se lze presvdd&it o jejich spravné funkci. Po stisku tlatitkas TEST se na
displeji zobrazi hliseni t51 a po uvoln&ni tla&itka se hexadecimaln& zobrazi stav spina~
e DSP1, Daliim stiskem tlafitka TEST se pfejde po ohléSeni t52 na zobrazeni stavu DSP2.
Stav tohoto spinae pro volbu délky 7adku se zobrazuje dekadicky. Dal¥imi stisky tladit-
ks TEST se hexadecimdlnd postupné zobrazi stav spinatl DSP3 a DSP4 & pak se z testu

vyjde.

Test T6@ - buzeni jednotlivych magneti

Test T6@ slou2i ke kontrole délky budicich pulsd a ke kontrole otisku jednotlivych mag-
netfi, P#i testu se postupné (s periodou asi 3 ms) budi jednotlivé magnety od magnetu

&. 1 a# po magner &. 11, Krokové motory posuvu otiskovaci hlavitky a valce jsou pfitom
odpojeny, takZe pokud chcete sledovat kvalitu tisku, musite hlaviékou pohybovat ruéné.
P#i kontrole délky pulsd nebo budi&d otisku pomcci osciloskopu je proto lep3i odpojit
otiskovaci hlaviZku vytaZenim konektoru.

Test T7@ - ovladéni pohybu krokovych motord

Test T7@ umoZnuje pohybovat krokovymi motory posuvu hlavy a radkovani prostfednictvim
tla&itek na ovladdacim panelu & sledovat pfisluina buzeni a odezvy snimali na displeji.
PFi tomto testu maji prvni &ty#i tladitka nésledujici vyznam:

LF eecssasesa krok vpied

FF eeasssescss krok vzad

TOF ssesss00s 0dpojeni buzeni motord

OFF LINE .... pfepindni ovladani krok. motoru posuvu
(tlaéitko vymaéknuto) nebo fradkovani
(tlagitko stisknuto)
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Po navoleni testu T7@ se p#i vymalknutém tlagitku OFF LINE na displeji zobrazi hlase-
ni Pxy, kde P je identifikator reZimu posuvu hlavy, x je hexadecimadlni hodnota prislusd=
nych &ty¥ fazi buzeni a y je hexadecimalni hodnota &tyF odpovidajicich signalt ze sni-
mage. V klidovém stavu ma byt x = y. Z celkového poltu 16ti mofnych hodnot pro x a y je
pouze 8 pfipustnych dle nasledujici tabulky:

Buzend faze Zobrazeni na displeji
F1 2}
F1 + F2 3
F2 2
F2 + F3 6
F3 4
F3 + F4 c
Fa 8
F4 + F1 g9

Stisknutim tlaZitka LF se ma hlava pohybovat vpfed po jednotlivych krocich. Pokud se
ze snimadl pfelte nedovoleny stav, nastavi se hodnota pfisludného buzeni @, CimZ se mo=
tor odpoji. Posuv hlavy opaénym smé&rem lze uskuteénit pomoci tla&itka FF. Stisknutim
tlaéitka TOF se odpoji krokovy motor posuvu, a tiskaci hlavaulze pohybovat ru&né a sle-

dovat zmény stavu pfisludného snimace.

Podobn# lze Fidit a sledovat pohyb krokového motoru fadkovani po stisknuti tlacitka

OFF LINE. Na displeji se objevi rxy, kde r je identifikator refimu fadkovani, x je he-
xadecimalni hodnota buzeni a y je hexadecimalni hodnota signald ze snimage. Ostatni
funkce jsou stejné jako v reZimu posuvu hlavy. Vychod z testu lze uskuteinit stisknutim
tlatitke TEST, pfechod do reZimu posuvu hlavy vymatknutim tlacitka OFF LINE.

Test T8P@ - nastaveni symetrie snimate posuvu hlavy

Test TBP slouzi k nastaveni snimade posuvu hlavy vi&i otoéné clonce tak, aby pohyb mo-
toru o stejny pofet krokl obéma sméry trval stejnou dobu. Hodnota poméru se zobrazuje
v dekadické formé vynasobend 1@@ vidy po vykonani dvojice pohybd hlavy obéma sméry.
Pomoci excentru se snima& nastavi tak, aby hodnota na displeji byla 1@@ (trolerance
+3; =3)a

Test T9@ - nastaveni symetrie snimace Fadkovani

Test T9P slouzi k nastaveni snimale Fadkovani vOfi oto&né clonce tak, aby otaceni kro-
kového motoru Fadkovani o stejny poget krokl ob&ma sméry trval stejnou dobu, Hodnota
pom&ru dob se zobrazuje na dispeji v obdobné form& jako u testu T8@. Pomoci excentru
se snimaé Fadkovani nastavi stejn& jako u snimafe posuvu.

Test TAP - nastaveni stfidy impulsu ze snimaé&d

Test TAP slouzi k pfesnému nastaveni snimatd pohybu hlavy a #édkovani tak, aby pomér
aktivni a neaktivni drovng impulsu na jednotlivych fazich snima&d polohy byl 5:3 v obou
sm&rech pohybu. K m&feni je t¥eba propojit wyvod pfisludné fédze na desce CMG (posuv:

F1 - B14/8, F2 - Bl4/6, F3 - Bi15/8, F4 - B15/6, Ffadkovani: F1 - Bi4/11, F2 - Bl14/3,

F3 - B15/11, F4 - B15/3) se vstupem -REZ na desce CMG (A14/4,5). Po spusténi tlac¢itkem
LF (m&feni posuvu hlavy) resp. FF (m&Feni Fadkowvéni] zaéne motor posuvu hlavy resp.
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FF (méfeni fadkovani) za&ne motor posuvu hlavy resp. fadkovani vykonavat kyvavy po-
hyb podobn& jako v testu TBP resp. T9@. Na displeji se zobrazuje dekadicky pom&r !
aktivni a neaktivni lGrovné&, idedlni hodnota je 5 : 3 = 1.66, na displeji 166. Hodno-
ta se nastavuje otafenim trimru na pfisludném snimadi (prvni trimr zleva nastavuje
1, fazi). Vzhledem ke stérnuti fototranzistor® se nastavuje hodnota max. 16@ s tole-

ranci -1p% (144 aZ 16@) v obou smérech pohybu hlavy.

Test TBP - wvytisk generatoru znakd

Test TB@ slouZi pro vytisk generatord znakl, Pfepinani generatori znakl se déje pomo-
ci fidici posloupnosti ESC, kterad se vysila do CMG, Parametr pfisluZné posloupnosti
ESC se vytiskne nad tabulkou vytisku generdtoru znak@. Pokud prfislu3ny generator zna-
ki neexistuje, rozsviti se na displeji kod chyby -4D. Po stisknuti tlagitka RESET se
za prisludny parametr vytiskne dvojité X a nastavi se plvodni generdtor znakd dle sta-
vu spinafe DSP3-2 (narodni abeceda, azbuka). Nejprve se tiskne obsah generdtori znakd
datové kvality a pak generatord znak NLQ (u modeld -2¢ a 3@).

Vytisk generatoru znakd se provadi ve form& tabulky 16 x 16, prifem? vodorovnd se mé&ni
kod od @PH do @FH a svisle od @@PH  do FPH, Ridici symboly, které nemaji grafickou repre-
zentaci se tisknou jako obdélnidek,

Test TCO - diagnosticky wvyrisk obsahu grafické vyrovnavaci paméti (jen modely -2@ a -3@)

Obsah doplnkové paméti RAM lze vytisknout po Usecich o délce 1kB ve formatu obdobném
vytisku v T1@, Fo navoleni testu TCP vyckejte a2 tiskarna vytiskne hlaseni xTCOx, pak
stisknéte tlafitko LF a na displeji se zobrazi hlaSeni AG@, coZ znamena, e po uvolné-
ni tlacitka se bude tisknout prvni &tvrtina paméti od adresy 6@P@PH do adresy B3FFH.
Pokud chcete vytisknout jinv Usek paméti, tlagitko LF hned neuvolnujte, a pomoci tla-
titka FF navolte n&ktercu z hodnot A54, ABB, AGC, které znamenaji vytisky usekl od adres
64PPH, 6BPPH a 6CPPH. Po uvolnéni tlatitka se pak vytiskne pfisludny lsek.

Organizace grafické wvyrovnavaci paméti:

Pam&t RAM od adresy 6@@@H do adresy 6FFFH se vyuZiva pouze v grafickém reZimu pro z&éznam
grafickych dat a pfikazd pro CMG. Vyrovnavaci pam&t neni organizovéna jako cyklicka, tzn.
e kaidé grafické pozici pfislu3i stale stejné misto v paméri.

PFi hustotd tisku 72 bodd na palec se grafickd data zapisuji do paméti v té form&, v jaké
byla pfijata. Prizdni mista v tisku (skok definovany v pFfikazu WGS) se vyplnuji nulami.
Prvni grafické pozieci pfislusi obsah ns adrese BﬂﬂbH, posledni obsah na adrese 63B3H
(C212-2@) resp. 6317H (C212-3@).

Pfi hustoté tisku 144 bodi na palec se do paméti zapisuji dva grafické fadky ve vystup-
nim tvaru odpovidajicim dvéma prichodim otiskovaci hlavy s vloZenim vertikélniho mikro=
posuvu mezi prvnim a druhym prichodem. KeZdy byte prvniho fadku (od adresy 6@@PH do
adresy 6767H resp, do adresy 652FH) obsahuje 8 bitd odpovidajicich sudym bodim ze slou-
pegku o vysce 16 bodi a ksidy byte druhého fidku (od adresy 6B@@H do adresy 6it’H resp.
6E2FH) obsahuje 8 bitld odpovidejicich lichym boddm ze sloupedku o vyice 16 bodd, tj.
dvou grafickych radki,
Na adresich 678@H 2% 67FFH je umist&na vyrovnavaci pamdt prikazl pro CMG vysilanych
v grafickém reZimu procesorem PAC., Stav vyrovnavaci paméti je uréen vstupnim ukazovat-
kem BCMDIP na adreséch &77BH, 677CH, wystupnim ukazovatkem BCMDOP na adresach 6770H,
677EH a &italem dat ve vyrovnavaci paméti pfikazl BCMDCN na adrese 677FH. Vyrovndvaci
pam&t mi3e obsahovat nasledujici pFikazy:
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piikaz kod délka prikazu vyznam

WGL PaH 9 tiskni graficky

LFG PeH 2 odradkui n krokd
HHS @71 2 vert, pohyb hlavy
SGC pse 2 nastav graf. hustotu
LF1 PBH 2 odfadkuj n fadek
DC1 11H 1 ternd pédska

DpCc2 12H 1 tervensd paska

SFS 19H 3 posuv vpred a zastav
58S 1BH 3 posuv vzad a zastav

Prikaz WGL - tiskni graficky
Formét pfikazu WGL je nédsledujici

1. byte - identifikator P4H

2. byte - potet slfanumerickych znskovych pozic, které zaujima graficky risk, véetné
pfipadnych neitplné vyufitych pozic na zalatku a na konci tisku

3, a 4, byte - adresa zadatku graf. dat ve vyrovnaveci paméti

5. a 6. byte - potet grafickych dat pfenadenych z vyrovnidvaci paméti v ramci pfi-
kazu WGL
7. byte - potet grafickych pozic, které se uvnit# prvni alfanumerfcké pozice netisknou
(rozjezd na aktuelni grafickou pozici)
8. byte - po&et grafickych pozic, které se uvnit¥ posledni alfanumerické pozice netisknou
(dojezd na celistvou alfanumerickou pozici)
9. byte - alfanumericka pozice dosaZend po dokon&eni tisku

Do CMG se pFenasi pfimo pouze i. a 2, byte pfikazu, tj. identifikdtor a poéet alfanume-
rickych pozic, které jsou obsazeny grafickym tiskem, ProtoZe CMG otekava od procesoru
PAC grafickd data v poltu daném hustotou a definovanym po&tem pozic, doplruji se gra-
ficka data na zadatku a na konci nulami pro rozjezd do aktuelni grafické pozice a do~-
jezd do celistvé élfanumerické.pozice.

PFikez LFG - odfddkuj n krokd

Format pfikezu LFG je ndsledujici:

1. byte - identifikator pfikazu P6H

2. byte - potet krokl, které ma vykonat CMG.

PFikaz se vyu2ivé pro vertikélni posuv men3i neZ odpovidéd vydce alfanumerického fFadku
v dand hustotd fadkovéni LPI. P#ikaz se pfenadi do CMG v nezm&nénd formé.

Ptikaz HHS - vertikalni pohyb hlavy

Formét pFikezu HHS je nasledujici:

1, byte - identifikator prikezu @7H
2. byte - P@H - pohyb nahoru (defaultni polcha)

P1H - pohyb dold
Piikaz HHS se pouZiva pFi inicielizaci grafického reZimu a p#i vertikdlnim pohybu hla-
vy mezi prvnim a druhym prichodem v hustot® graf. tisku 144 bodl/pslec. Pfikaz se pfe-
na%i do CMG v nezmé&néné formé,
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Prikaz SGD - nastaveni hustoty graf, tisku

Formdt pfikazu SGD je nésledujici:

1. byte - identifikdtor piikazu @9H
2. byte - @PH -~ hustota 72 bodl/pelec
PlH - hustota .l144 bodd/palec

P#ikaz SGD informuje procesor CMG, kolik grafickych dat ma o&ekadvat na jedné alfanu-
merické pozici (6 nebo 12), jejichZ po&et je definovédn v p¥ikezu WGL, PFikaz se
pfendsi do CMG v nezm&n&nd formé.

Ptikaz LFI '~ odfddkuj o n Fadek

Formét pfikazﬁ LFI je nésledujici:
1. byte - identifikétor pfikazu PBH
2. byte - poEeé Fadek, o ktery se méd posunout papir.

Délka vertikdlniho posuvu je zavisla na nastavené hustotd Fadkovdni LPI. PFikaz se
odesiléd do CMG v nezm&néné formé&.

Pfikez DC1 - &ernd paska

Pfikaz DC1 (11H) je jednobytovy, jedn4 se o vnit¥ni kod pro prepnuti pasky v komunikaci
mezi procesory PAC a CMG. Pfikaz se odesild do CMG v nezmé&n&né formé.

Prikaz DC2 - &ervena pésks

Pfikaz DC2 (12H) je jednobytovy a odesila se do CMG v nezm&néné formé&.

Pi*tikaz SFS - posuv vpied se zastavenim

Formét pfikazu SFS je nasledujici:

1, byte - identifikator pfikazu 19H

2. byte - polet alfanumerickych pozic pfekonanych posuvem
3. byte - koneZnd alfanumericka pozice

Do CMG se prfendsi pouze 1. a 2. byte pfikazu,.

Prikaz SBS - posuv vzad se zastavenim

Format prikezu SBS je ndsledujici:

1. byte - identifikdtor pfikazu 1BH

2, byte - polet slfanumerickych pozic prekonanych pasuvem
3. b?te - koneZnéd alfanumerické pozice

Do CMG se ptenddi pouze 1.8 2, byte pfikazu.

Upozorné&ni:

JestliZe p#i hustotd tisku 144 bodd na palec neni graficky fadek ukon&en Fidicim
symbolem NGL pfip. jakymkoliv jinym Fidicim symbolem nebo alfanumerickym znakem (mimo
symboly DC2 a DC4), pak je prvni Fadek grafické vyrovnavaci paméti (od adresy GP@@H)
po tisku nulovan, takZe po sprivnd ukon&eném tisku celého grafického Fddku neobsahuje
data.
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Test TO@ - autonomni graficky tisk (jen modely -2@ a -3@)

Po navoleni testu TDP lze pomoci tladitka LF spustit graficky tisk v hustot& 72 bodd na
palec (vytisk wTDix) nebo pomoci tlafitka FF graficky tisk v hustot& 144 bodd na palec
(vytisk ®TD2x). Graficky tisk md formu schodovitych &ar, ti3t&nych postupné jednotlivy-
mi magnety (zleva bity @ a% 7). Ve wvytisku TD2 lze kontrolovat spravné nastaveni mikro-
posuvu hlavy (pfepinani voditka otiskovacich drétd) -~ vodorowvné &ary, tisknuté ve druhém
prichodu, maji byt umistiny ve vertikalnim sméru uprostfed sousednich gar, tisknutych

v prvém prichodu.

Testy TE@ a TF@

Nejsou zebudovédny, po jejich volb& se na displeji zobrazi chyba -FF., Indikaci chyby lze
zrudit jediné& stiskem tladitka TEST. Stejna chyba se objevi u modelu CONSUL 212-1@ i p¥i
volbé testd TCP a TOP.
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Signalizované chyby a jejich priciny

Zplsob zpracovani chybovych hlaZeni

Kédy chyb, zjiSténé v prib&hu Zinnosti tiskérny vniteni diagnostikou, se zobrazuji

na sedmisegmentovém displeji ve tvaru hexadecimdlniho &isla s pomlékou vlevo. Sougasng
s chybovym hlésenim se rozsviti dioda ERROR 8 zazni jednordzovy zvukovy signél. Chy-
bové hlédgeni je moiné zrudit stiskem tl. RESET, pokud se jednd o nahodilou chybu.

V pfipad&, Ze pfifina, kterd vedls k chybé dosud trva, bude se zobrazeni kédu chyby
opakovat. Chybové hlaseni zdvaznych (fatdlnich) chyb, zjiSta&né v zakladnim testu T@P,
s prioritou P s kody PiH az P6H je doprovazeno rozsvicenim vd8ech indika&nich diod.
Totp chybové hldfeni nelze zruiit Jinak neZ vypnutim tiskdrny. Chybu md2e hldsit
procesor PAC nebo procesor CMG. Kédy chyb jsou rozdéleny takto:

k6§ PPH  eiiiiiiiiiaa. zv1AStnd typ chyby komunikace mezi deskou PAC a CMG
kédy BiH az 3FH ,..... chyby zjisténé rfadifem PAC
kody 4PH a3 7FH ...... chyby zji%t&né Fadigem CMG
kédy BPH az FFH ....., chyby zji&téné rFadiZem PAC

Vznikne-1i soulasné pofadavek na v@tsi potet zobrazovanych informaei, zaznamenaji se
kédy do paméti a zobrazuji se podle nasledujici priority:

P ....... fatalni chyba zjidténd v testu TPP

1 ....... tatdlni chyba hlsgens Ffadifem CMG

2 ....... chyba komunikace mezi fadiZem PAC a CMG
3 ....... nefatalni chyba hlalena fadigem CMG

4 ....... chyba komunikace s interface

5 +.s.... chyba dat

6 ......% konec papiru, otevieny kryt

7 +...... chybné nastaveni spinaie DSP2

8 ....... chybné nastaveni 7-bitového kédu na DSP3
9 seiiea. chybné fidici posloupnost

12 ....... chyba hustoty v grafickém fadku

11 ....... tisk graf. Ffadku pfesahuje MPP

V ka2dé skuping shodné priority mze byt zaznamendna pouze jedna hodnota. PPi stisk-
nuti tladitka RESET se ru3i zobrazeni s vys3i prioritou a zobrazuje se informace s
prioritou niZsi (s vy3Sim pofadovym C¢islem). Pokud vEak trva pFfiZina chybového hla-
seni, zobrazi se stejna hodnota znowvu.

Chyby hléSené faditem CMG jsou do fadiie PAC pfeddvany pomoci interrup&ni rutiny

nebo jsou zjistény v rutind, kters vysila dats do CMG mimo interrupéni rezim. Takovdto
chyba se méze vyskytnout i v zdkladnim testu, kde Je zruditelna tl. RESET i kdyz pfi
jejim zobrazeni sviti v3echny diody. Je to napf. hldZeni "generator znakd neni obsazen"”
v pfipadé chybné volby doplnkového generatoru zrnakd na pfepinadi DSP3. Chybové hli-
Seni ma dva byte: identifikdtor stavového hlaseni PPH a kod chyby v rozmezi 4@H a:

7FH (nefatalni - zobrazuje se pfimo) & CPH a2 FFH (fatdlni - zobrazuje se po odeiteni
hodnoty 8@H). Fatslni chyby hléZené FadiZem CMG jsou doprovazeny pferusovanym zvuko-
vym signalem, nejsou zrusitelné tl. RESET a tiskarnu Je nutno urychlen® vypnout.
Stavové hléSeni CMG je moZné.vyvolat i dotazem z Fadife PAC vysldnim fidiciho pfikazu
P@H. V programebh PAC viak neni tohoto dotazu nikde pouZito. Pfesto mOze nastat chybova
situace, kdy fadiZ CMG interpretuje data, resp. parametr pfikazu PPH jako identifikator
dotazu ne status (viz chyba -ﬂﬂH);
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MoZné priiny & zplisob odstranéni chybovych stavd
xmmmun Po zapnuti nesviti nic, nepfetrzité houkani

Zkontrolovat napajeni, kontakt desky PAC a zastréky pro ovladaci panel v konektorech,
nulovéni desky PAC (Zastd zdvada - nespravna Zinnost obvodu MH 8224), obvody MHB
apspA, MH 8228, paméi a objimku ROMP (pozice EP9/2), kde je uloZena inicializace a
zakladni test, pamét dekodéru adres MH 74 188, vnitfni datovou a adresovou sbé&rnici
desky PAC (trvald @, trvald 1, zkrat). Vyménit vadné obvody nebo desku PAC.

Chybova hléeni fadite PAC

®auun CHYBA -PP - komunikace s CMG
priorita 3

74vada v komunikaci mezi deskou PAC a CMG. Z fadile CMG byla prijata posloupnost POH ,
PPH (identifikator statusu, kéd “bez chyby"). Radi& CMG mohl vyslet tuto posloupnost
a) samovoln& (oscilace nebo 3patny kontakt na signalu -STBA)

b) jako odpovéd na dotaz na stavoveé hlageni vyslané faditem PAC (PPH) ve fazi, kdy CMG
otekava kéd tidiciho zmaku. V regulérnim provozu ?adii PAC fidici kod @PH nevysila.
Mée se jednat o ztrdtu synchronizace Vv komunikaci mezi ob&ma fadi&i (nap®. po
hlageni chyby fadi&em CMG zrulené tl. RESET), nebo se pfi komunikaci néktera data
ztratila nebo naopak pfibyla (oscilace, Spatny kontakt na signdlu -ACKA).

wxxwx CHYBA -@1 - pam&t ROM zakl. BkB (P@PPH az 1FFFH)
priorita @

Indikuje zavadu zakladni paméti ROM na desce PAC (pozice EP9/2, D@9, C@9, E11).

Mo#né pFidiny: vadna paméi (objimka), pamé&ti prohozeny. vadny dekodér adres MH 74 188.
Vyménit pam&ti ROM, podez#elé zkontrolovat na programovacim zafizeni popf. vyménit
celou desku PAC.

sxNxx CHYBA -P2 - pam8i RAM zakl. 1kB (4@@PH a2 43FFH)
priorita @ ’

Zavada zakladni pamdti RAM na desce PAC (pozice E@3/1, EP6/1). Mozné pfiéiny: vadny
paméiovv obvod, vadny dekodér adres MH 74 188, zavada na adresové sbérnici na bitech
13, 14 (po&itano od P). Pamé&ti RAM provérit testem, vyménit desku PAC.

upumn CHYBA -P4 - komunikace s CMG
priorita P

Zivada v testu komunikace mezi deskou PAC a CMG - CMG neodebira data. Zkontrolovat
kontakt desky CMG v konektoru, nulovani desky CMG fidicim signélem -CTRL1, ROM na
desce CMG, obvody MH 8224, MH 8228, MHB 8@BPA. Vym&nit desku CMG.

uMpx CHYBA -P5 - komunikace s CMG
priorita @

Zivada v testu komunikace mezi deskou PAC a CMG. CMG nedodalo vyZadany byte. Zkontro-
lovat kontakt desky CMG v konektoru, nulovani desky CMG Fidicim signalem -CTRL1,
ROM na desce CMG, obvody MH 8224, MH 8228, MHB 8@BPA na desce CMG. Vyménit desku CMG.
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#uxnx CHYBA -P6 - komunikace s CMG

priorita @

Zavada v testu komunikace mezi deskou PAC a CMG, Datovéd kombinace pfijatd z CMG neod-
povidad pFfedpoklédané hodnot&. Zavada nejspife na datové cestd mezi deskami PAC a CMG.
Zkontrolovat datovou cestu, vyménit desky PAC a CMG.

HHx¥® CHYBA -1P - komunikace s CMG
priorita 2

Chyba komunikace mezi deskou PAC a CMG. CMG necdebralo data pfedavanad fadifem PAC
mimo rezim pferuseni. PFf{&iny mohou byt réizné, nejtastéji je ztrata orientace Fadide
CMG v désledku uvoln&ného lanka, ztiZeného chodu hlavy nebo véalce radkovéni, Zpatného
nastaveni fotoelektrickych snima&8 nebo vadnych budi&é krokovych motord.

Navolit test TP@ - pokud se rozsviti chyba -P4 az -g@6, je zavada pfimo v\Fidicich
signalech komunikace, vyie uvedené piifiny se neuplatnuji. Pokud test TPP projde bez
zavady, provést kontrolu &innosti buzeni a snimai&d pomoci testu T2@, T3@, T7@. Zkontro-
lovat napnuti lanka, chod valce a hlavy bez buzeni (napf. v testu T7@). Zkontrolovat
nastaveni fotoelektrickych snimadd testem TB@, T9g@, TA@. Pop#. vymé&nit desku CMG.

HHx®X CHYBA -11 - komunikace s CMG
priorita 2

Chyba komunikace mezi deskou PAC a CMG. Radi& PAC vyhodnotil vstupni interrupt od CMG
jeko neregulérni (neni souZasn& IBF=1). Mo2né zavada v Fidicich signdlech komunikace -
rufeni na signdlu -STBA, Volit zdkladni test T@P, pokud se rozsviti chyba -p4 a3 -P6,
je zdvada v fidicich signédlech komunikace. Pokud test projde bez zévad, jednalo se o
nédhodnou chybu. ’

uxxxx CHYBA -12 - komunikace s CMG

priorita 2

Chyba komunikace mezi deskou PAC a CMG. PFi &treni byte z fadiie CMG uplynul timeout -
ofekavany bite nepfifel vias. Moind zévada v fidicich signalech komunikace - volit

test TPP.

uunxx CHYBA -13 - komunikace s CMG
priorita 2

Chyba pfi &teni identifikétoru statusu z desky CMG. P#ijaty byte neni identifikator
statusu (PPH). Moind zavada v Fidicich signdlech komunikace - volit test TP@.

#Kkxxx CHYBA -14 - komunikace s CMG

priorita 2

Tato chyba mbfe vzniknout jen p¥i testu T7@. Chyba pfi &teni dvojbytové posloupnosti
z CMG jiné, ne: je stavové hlidZeni (test T7@ - &teni budi&d a sensd krokevych motorf).
PFijaty byte se neshoduje s ofekdvanym identifik&torem.

Muxxn CHYBA -15 - komunikace s CMG
priorita 2

Chyba komunikace mezi deskou PAC & CMG. CMG neodebralo data pfeddvana FadiZem PAC
v reiimu prFerufeni. PFiZiny chyby a zplsoby odstran&ni jsou stejné jeko v pfipadsé
chyby -1p.

49

Page 48/96



axmuxx CHYBA -16 (pouze modely -28, -3P)
- komunikace s CMG
priorita 2

Do grafického bufferu nelze zapsat dalii data nebof se nevyprszdnil. CMG neodebird data
v grafickém rezimu interruptu. PFiginy a Cinnost obdobné chyb& -15.

wumux CHYBA -17 (pouze modely =20, -3@)
- komunikace s CMG
priorita 2

Neni mo2né vyprazdnit buffer pfikazd CMDBUF. CMG neodebira data v grafickém reZimu
interruptu. PFiginy a &innost obdobné chybdé -15.

xumu¥ CHYBA -21 - komunikace s paralelnim interface
priorita 4 '

Vadny interrupt od interface. Nejedna se ani o regulérni vystupni ani o regulérni
vstupni. Mo2na pfi&ina: ruseni na vodi&i -INTADP, Vym&nit desku PAC. Tato chyba mZe
vzniknout i pfi manipulaci s pfipojovacim kabelem pFi zapnutém STM.

uxxx¥ CHYBA -26 - chyba pfijimanych dat

priorita 5

1
Chybové hlaseni upozornuje obsluhu, Ze data z hostitelského systému maji vadnou paritu
(pfi paralelnim interface) nebo do3lo k chybé pFi sériovém pFenosu (PE, FE, OR nebo
vypadek signélu DSR). Chybové hlaseni lze zrufit tlagitkem RESET.

xxxxx CHYBA -31 (pouze modely -2@, -39}
- chybny pfikaz v grafickém rezimu

priorita 4

Tato chyba znamend ztratu orientace Vv bufferu pFfikaz8 CMDBUF v grafickém reZimu. K chybé
miZe dojit pfi pou2iti pfikazu WGD a WGS na témze grafickém Padku. HlaSeni chyby -31

s vyssi prioritou pak pfekryva hlaseni -C@ - chybnd hustota. PFfi této chyb& je nutne

STM zinicializovat spudté&nim testu TP@.

xxxxx CHYBA -B@ - tiskarna nepfipravena

priorita 6

Chybové hlageni je doprovazeno pferusovanym zvukovym signalem. Soudasné se uvede do
neaktivniho stavu signal AO (p#i paralelnim interface) a zhasne dioda READY. Pfiéina
je v otevieni krytu nebo konci papiru, zji%t&ném v reZimu ON LINE. Chybové hlaseni
lze zrudit pfepnutim do reiimu OFF LINE.

xxxxx CHYBA -81 (pouze modely -2@, -3@)
- pam&f ROM doplnk. 4kB (2P@PH az 2FFFH)
priorita @

Indikuje zévadu doplnkové pam&ti ROM (pozice D11, C11). Priginy a &innost jsou obdobné
chybé -£1.
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wuan CHYBA -82 (pouze modely -2@, -3@) F
- pam&t RAM doplnk. 4kB (6@PPH a% 6FFFH) 3
priorita @

Indikuje zévadu doplnkové paméti RAM pro graficka data (pozice E@3/2 a3 B@6). PriZiny i
a &innost jsou obdobné chybs -p2.

Xxxxx CHYBA -8@ - chybné nastaveni DSP2
priorita 8

Chyba vznikne pfi inicializaci, pokud nastavite hodnotu MPP na DSP2 v&t3i jak 158,

uuuxx CHYBA -91H - chybné nastaveni 7-bitového kédu
priorita 9

Chybové hléSeni vznikne pfi inicializaci, pokud se pokusite nastavit na DSP3 sedmibitovy
kod DKOI.

uxxx® CHYBA -AP - odpojend linka

Chyba indikuje nepfitomnost signdlu DSR pfi sériovém pfenosu pfi zapnuti STM - pravdé-
podobné odpojeny kabel nebo Zpatnd utroven signalu.

auxun CHYBA -Al - pfeplnéni paméti
priorite 4

Chyba znaé&i pfeplnéni vyrovnavaci pam&ti STM p¥i sériovém pfenosu. Fravdépodobné
nedodrZen pfenosovy protokol ze strany hostitelského systému.

uxxux CHYBA -C@ (pouze modely -2@, -3@)
- chyba hustoty v grafickém rezimu,
priorita 1P

Chyba vznikne p#i pou2iti pfikazu WGD a WGS bezprostfednt za sebou na témze grafickeém
Fadku. Zobrazeni chyby nebrani tisku, lze Jej zrudit tladitkem RESET.

Kxxxu CHYBA -C1 (pouze modely -2@, -3@)
-graficky fddek pfesahuje MPP
priorita 11

Chyba vznikne, ptesahuje-li graficky radek hodnotu MPP definovanou v alfanumerickém
rezimu. Graficks data, kterd pfesahuji pozici MPP se pfijimaji, ale netisknou. Dalsi
graficky fadek za&ins op&t na pozici LM. Zobrazeni chyby nebrani tisku, lze jej zruZit
tlaZitkem RESET. Jestlile kaidy Fidek presahuje MPP, objevuje se chyba stale znovu,

#uuxuu CHYBA -CC - chyba Fidici posloupnosti
priorita 7

Chybové hléseni indikuje pfijem nespravné Fidici posloupnosti, tj. parametri, které
ndsleduji za 1. bytem identifikétoru. Pokud neni uvedeno jinak, je nespravny parametr
kaidy, ktery neni uveden v popisu pFislusné posloupnosti jako funk&ni. Zobrazeni chyby
nebréni tisku, lze jej zrusit tla&itkem RESET.
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wummm CHYBA -FF - nésprévné volba testu
bez priority

Chybové hldgeni se objevi po navoleni usivatelskéhe testu, ktery neaxistuje. U modelu
C212-1@ jsou to testy TCP az TFP, u modeld -2@ a -3@ testy TEP a TF@. Chybu lze zrudit
stiskem tladitks TEST.

Chybové hladeni Fadide CMG

munxn CHYBA -4@ aZz -41 - pam&t ROM (firmware)
priorita 1

Tyto chyby se zjistuji pouze v testu paméti ROM b&hem inicializace a pfi spudténi testu
TEP. Po zjidténi 1. chyby test dale nepokracuje. Je nutné vyménit pfislu3ny obved

ROMP (E21/1) &1 ROM1 (E24/1) podle kédu chyby. ProtoZe kontralni souéty jsou umistény
a% v obvodu ROM1i, mbZe byt napi. chyba -4f zpGsobena nejen obvcdem ROMP, ale 1 Epat-
nym obvodem ROM1. V pFipadé, %e vym&na obvodu chybu neodstrani, je nutné vyménit

desku CMG. !

uxxxx CHYBY -42 a3 -43 - pamét ROM (generatory znakd)

pricrita 3

Tyto chyby se zjistuli pouze pfi konfiguraci GZ béhem inicializace a pfi spudténi

restu TP@. Pokud se zjisti v nékterém Zipu existence GZ, je zafazen do tabulky a kon-
troluje se jeho kontrolni soudet. Pokud je nenulovy, jedna se o tuto chybu. Fokud je
takovych chyb vice, hlasi se pouze posledni (proces konfigurace GZ pokracuje) a kod
uréuje €islo posledniho &ipu chybnéhe GZ. Je nutné vyménit pfislusny obvod ROM2 (E21/2)
resp. ROM3 (E24/2). V pfipadé,K Ze vyména obvodu chybu neodstrani, je nutné vyménit
desku CMG.

uupMss CHYBY -44 az -47 (pouze modaly -29, -3@)
- pamét ROM (generatory znakd NLQ)
priorita 3

Tyto chyby se zjisfuji pouze pFi inicializaci a pfi spusténi testu TP@ pe nalezeni a
otestovani pamdti ROMB, kterd obsahuje programove vybaveni pro gratiku & tisk NLQ.
Ka?dé z paméti ROM4 a: ROM7 se vypolita kontrolni souget, ktery musi souhlasit se
spréavnym vysledkem uloZenym v paméti ROM7. Pokud tomu tak neni, hlasi se tato chyba

a resim kvalitniho tisku neni zafazen do funk&nich vlastnosti tiskarny. Zévada se od-
strani vyménou pfisluného obvodu ROM& (D21), ROMS (D24}, ROME (C21), ROM7 (C24).
Pokud to nevede k uUsp&chu, je nutné vymé&nit desku CMG.

xxxxx CHYBY -4B a2 -48 - paméi RAM

priorita 1

Tyto chyby se zji&fuji pouze v testu paméti RAM b&hem inicializace a pfi spulténi testu
T@P. Po zjisténi chyby test dadle nepokrafuje. Je nutné vyménit pfislusny obvod MHB 2114
podle kédu chyby:

-48 - néhodnd chyba - test n&kolikrat opakovat
-49 - bity P a% 3 - obvod E18
-4A - bity 4 az 7 - obvod D18
-4B - bity @ a% 7 - obvody DiB 1 E18
V pfipad&, %e vyména obvodu chybu neodstrani, je nutné vyménit desku CMG.
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#uxxx CHYBA -4C - nebyl nalezen Z2adny GZ

priorita 1

Tato chyba se zjistuje pouze pfi konfigurgci tabulky GZ b&hem inicializace a p*i spudténi
testu TPP. Po zjidténi chyby nelze dédle pokraiovat, protoZe nebyl nalezen 2adny gene-
rator znaki. Chyba mi@Ze byt zplsobena tim, Ze na desce CMG neni osazen 23dny GZ nebo

jsou vdechny se Spatnym kontrolnim soudtem. Je nutné GZ csadit nebo chybné paméti vy-
m&nit. Pokud se tim chyba neodstrani, je nutné vyménit desku CMG.

uuxu CHYBA -4D - neni GZ poadovany ESC sekvenci
pricrita 3

Tato chyba vzniksd v d@sledku nemoZnosti provést pofadované mapovani GZ pfikazy SO a
ESC n, proto%e poZadovany GZ neexistuje. Po stisku tladitka RESET STM pokraduje v &in-
nosti se starou konfiguraci GZ.

#xu¥¥ CHYBA -4E (pouze modely -20, -3@),
- chybné pam&t ROM8 (CMGOPT)
priorita 3

Tato chyba se zji3tuje pouze pfi inicializaci a pfi spudténi testu TP@. Pokud se zjisti,
3e na pozici B21 je osazena paméi CMGOPT, provadi se test jejiho kontrolniho souZtu.
Pokud je vysledek nenulovy, hlasi se tato chyba. Disledkem této chyby je nezafazeni
pfikazl pro graficky a kvalitni tisk do platnych pfikaz@. V pfipadé poZadavku na tyto
druhy tisku je hlasena chyba -7@ - chybny pfikaz.

#uxmux CHYBY -5@ a2 -57 - budiée krokovych motord
priorita 3

Tato chyba mfiZe vzniknout pouze pfi testu budigd KM (test T2@). Kod urZuje, ktery
budié neni schopen funkce:

-5 a2 -53 - budife KM posuvu hlavy (F1, F2, F3, F4)
-54 a: -57 - budiée KM radkovani (F1, F2, F3, F4)

Pro odstranéni chyby je nutné vyménit vadnou desku budi&i KM.

uunnp CHYBY -58 a2 -5F - snimale krokovych motord

priorita 3

Tato chyba m&iZe vzniknout pouze pfi testu snimall KM (test T3@). Kéd uréuje, ve kterém
snimadi dochdézi k nesouhlasu mezi odeslanym buzenim a odezvou snimaéd po dostatefnd
dlouhé dob&. P#i&inou chyby mOZe byt 1 tuhy chod mechaniky (zvlasté fadkovani):

-58 az -5B - snimade KM posuvu hlavy (F1, F2, F3, F4)
-5C aZ -5F - snimate KM fadkovani (F1, F2, F3, F4)

Je vhodné zkontrolovat pfipojeni snima&( a pomoci testu T7@ zjistit odezvy ze snimaid
otadenim KM bez buzeni. Chybu odstranite vymdnou vadnéhc snimate a pfipadn& nastavenim
mechaniky. V pfipadé vym&ny snimace je nutné provést jeho nastaveni pomoci testld T8@,
T9@, TAZ.

Humuuu CHYBY -6@ a2 -6A - budiée otiskovacich magnetl
priorita 3

Tato chyba m&2e vzniknout pouze pfi testu budi&d otisku (test T4P). Kéd ur&uje, ktery
budi& neni schopen funkce (-6@ odpovidéd 1. magnetu, -6A odpovidé 11. magnetu). Chyba
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mi2e byt zpadscbena i pferufenym vinutim magnetu, sniZenym napdjecim nap&tim ap. Vadnou
desku budi@ otisku je nutné vyménit.

u%x% CHYBA -6C - chyba pfrepinani barvy pasky
priorita 3

Tato chyba vzniks, pokud se nepodafi splnitr poZadavek na zmé&nu barvy pésky. Pravdépodobnou
prig¢inou této zavady je neustaveny mechanismus pfepinani po vymé&ng otiskovaci hlavy

nebo vadny mikrospinag zp&tného hldseni, pfipadn& uvolnény konektor na desce pfevijeni.

Po stisku tladitka RESET pokraduje STM v Zinnosti (s chybnou barvou pésky). Mechanismus
prepinadmi je nutné doustavit.

®xKx®® CHYBA -BD - chyba poéateéniho nastaveni buzeni KM
priorita 3

K této chybgé miZe dojit pfi“poééteéni inicializaci a v testech. Pfidinou je, Ze se ne-
podafilo provést pozadovany pohyb KM. Mize to byt zpasobeno chybnymi budigi KM, snima-
&i atd. K dalZimu upfesné&ni mohou poslouzit vestavéngé diagnosticke testy, spusténé po
stisku tla&itka RESET.

®Mx#M CHYBA -BE - pfetiZeni budiél KM

priorita 1
Tato chyba indikuje pfetizeni budi&d KM pfi testu T2@. Maze byt zplsobena Spatnou funkci
nékterého ze spina&d nap&ti 4@ V na desce budigd. Je nutné tiskarnu vypnout a vadnou

desku vyménit.

sxm#x CHYBA -6F - pfetizeni budi&d hlavy

priorita 1

Tato chyba indikuje pfetizeni budiéd otisku pfi testu T4@. MéZe byt zplsobena Spatnou
funkci nékterého ze spinadd nap&ti 4P V na desce budii@ (pfipadné i zvy&enym napidjecim
nap&tim). Je nutné tiskarnu vypnout a vadnou desku vyménit.

x¥xxx- CHYBY -7@ a? -73 - nedodrieni vnitfniho protokolu STM
pricorita 3E

Tyto chyby jsou nasledkem nedodrieni vnitfniho prowkolu STM. Dochdzi k nim nejlastéji
po vynulovéni néjaké chyby tla&itkem RESET, pokud doslo ke ztraté synchronismu mezi
obzma FadiZi (zpGsobené napf. vndjdim ruZenim). Po opakovaném stisku tlagitke RESET

se mA%e uvést STM do provozniho stavu a pozadovany tisk dokonfit. Pokud se to nepodafi,
je nutné odstranit pfiZinu primarni chyby a tisk spustit znovu.

Jednd se o tyto chyby:

-7@ - chybny pfikaz pro CMG
-71 -~ chybny parametr
-73 - chyba komunikace s PAC

xuxxx CHYBY -76 a% -77 - chybné snimaZe KM

priorita 3

Tyto chyby mohou nastat pfi inicializaci a testu TPP. P#iZinou jejich vzniku je to, Ze
pfeétend odezva ze snimacd KM neumofnuje vytvoFfit pfipustné buzeni KM. Pravdépoedobnou
pfi&inou je, %e snimade nemaji napajeni atd. Po stisku RESET je moZné spustit test

T7@ a zjistit vystup snimald na displeji.
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-76 - chybny snima& KM posuvu hlavy
=77 - chybny snima& KM fadkovani

Zji&t&ny vadny snimad je nutné opravit (vym&nit) & nastavit pemoci testd TE@, T9@,
TAQ.

uxxxx CHYBA -78 - nepodafend operace
priorita 3

Jedns se o vnitini chybu CMG. Pc stisku tladitka OFF LINE, RESET a uvoln&ni tlacitka
OFF LINE lze v tisku pokra&ovat. Vyskyt této chyby je pﬁiznakem Spatné sefizené me-
chaniky STM (volné lanko, neustavené snimale). Po skonéeni tisku je nutné sefidit
mechaniku.

uuxxx CHYBA -79 - hlava na zaralce

priorita 3

K této chyb& mize dojit pfi inicializaci a testu TPP. Tehdy indikuje nespravnou funkci
levého mezniku. Je nutné ho vyménit. B&hem vlastniho tisku vede k této chyb& nedodrieni
souhlasu mezi pfedpoklédanou a skuteZnou polohou otiskovaci hlavy, zpisobené nejiastéji
volnym lankem nebo neustavenym snimadem posuvu. Po stisku tlaZitka OFF LINE, RESET a
uvolndni tlafitka OFF LINE lze v tisku pokradovat. Po skoneni tisku je nutné sefidit
mechaniku.

uuxxx CHYBA -7D (pouze modely -2@, -3@)
- neni generator znakd pro kvalitni rtisk
priorita 3

K této chyb& mG2e dojit p#1 inicializaci a testu TP@, pokud je STM vybaven reZimem
kvalitniho tisku. Bud na pozicich D21, D24, C21 a C24 nejsou osazeny paméti ROM4 al
7 nebo nemaji spréavny kontrolni soufet. Désledkem této chyby je, ze STM mize pracovat
v rezimu kvalitniho tisku a na takovy poZadavek odpovida chybou -7@. Mo3nost grafic-
kého vystupu z@stéva zachovéna.

uxx%x CHYBA -7E (pouze modely -2@, -3P)
- nesouhlasné typy GZ pro ncrmalni a kvalitni tisk
priorita 3

Tato chyba se zjistuje pouze pfi konfiguraci tabulky GZ behem inicializace a pfi
spusténi testu TPP. GZ pro normdlni tisk & pro tisk kvalitni by m&ly mit shodny obsah,
aby STM produkoval shodny vystup v obou reZimech. Tc je zajidténo tim, Ze kaidy GZ
obsahuje identifikadtor typu. Jejich nesouhlas je pfitinou této chyby. Tuto chybu lze
ignorovat, ale vysledek tisku shodnych dat v obou refimech nebude shodny. V 5TM wvy-
baveném standardnimi GZ neml3e k této chyb& dojit. pokud nedoslo uZ pfedtim k chybd
nékterého z GZ.
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